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UPOZORNEN] !

Tento manuél je uréen pouze pro technicky personal, ktery ma pfislusnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna
z informaci, kterou obsahuje tento material neni uréena pro finalniho uzivatele. Tento manual je uréen pro pohon
Nice a nesmi byt pouzit pro jiné vyrobky. Pohon Nice slouZzi jako ovladaci prvek k automatizaéni technice, kazdé
jiné pouziti je nevhodné a tudiz je zakazano podle platnych predpisl. Vyrobce doporucéuje precist si pozorné
alespon jednou veskeré instrukce predtim, nez pfistoupite k vlastni instalaci. Je Vasi povinnosti provést vSe tak
Lbezpelné”, jak to jen jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym a zkuSenym person-
alem, a to dle nasledujicich ¢eskych norem a vladnich nafizeni:

zakon ¢. 22/1997 sb. O technickych poZadavcich na vyrobky

nafizeni viady ¢. 168, 169 a 170 ze dne 25. ervna 1997

nafizeni vidady ¢. 378/2001 ze dne 12. zafi 2001

Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,Automatizace, se musi zdrzet instal-
ace. Pokud nékdo provozuje tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je pIné zodpovédny za pfipadné
Skody, které by zafizeni mohlo zpUsobit!
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1. Upozornéni

Tento manudl je urceny pouze pro kvalifikovany technicky persondl, ktery provadi instalaci zafizeni. S vyjimkou pfilohy
Jnstrukce a upozornéni uréend pro uzivatele prevodového pohonu RUN”, kterou je instala¢ni technik povinen oddélit
od tohoto manudlu a predat uzivateli zafizeni, nejsou Zddné dalsi informace obsazené v tomto manualu uréené pro kon-
cového uzivatele zafizeni!

« Pred tim, nez zac¢nete zafizeni instalovat, je nutné vypracovat analyzu pfipadnych rizik, kterd musi obsahovat prehled
zdkladnich bezpecnostnich pozadavku stanovenych v pfiloze I. Smérnice pro strojni zafizeni a déle v ni musi byt uve-
dena odpovidajici pfijata feseni téchto rizik. Pfipomindme, Ze analyza rizik je jednim z dokumentd, ze kterych se
sklada ,servisni knizka” automatizac¢ni techniky.

- Na zakladé dané situace pro aplikaci a po zvazeni ptipadnych moznych rizik zjistéte, jestli nebude nutné pouzit dalsi
typy pfislusenstvi, aby mohla byt realizace brany, vybavené automatizacni technikou s pohonem RUN, fadné
dokoncena; v Uvahu je nutné vzit napfiklad ndsledujici rizika: naraz, sevieni, pfiskfipnuti, vtazeni, atd. a dalsi
nebezpedi tohoto typu.

« Na Zzadné casti zafizeni neprovadéjte zadné Upravy, jestlize takové Upravy nejsou vyslovné uvedené v tomto
manudlu; podobné cinnosti by mohly byt pfi¢inou nespravné funkénosti zafizeni; spolec¢nost Kovian se zfika
jakékoli odpovédnosti za Skody zpUsobené upravenymi vyrobky.

- Béhem instalace a pouzivani zafizeni zajistéte, aby do fidici jednotky a ani do dalSich otevienych &asti zafizeni nepro-
nikly Zddné pevné castice nebo kapaliny; v pfipadé, Ze by doslo k takové situaci, obratte se na technicky servis
spolec¢nosti Kovian; pouzivani pohonu RUN za takovych podminek by mohlo byt nebezpecné.

Automatizac¢ni techniku neni mozné pouzivat pred jejim uvedenim do provozu podle instrukci uvedenych v kapitole

»5. Kolaudace a uvedeni do provozu”.

Obalové materidly v nichz je zafizeni RUN dodavano, musi byt znehodnoceny v naprostém souladu s mistné platnymi
nafizenimi.

« V pfipadé poruchy, kterou nelze odstranit podle instrukci uvedenych v tomto manualu, se obratte na technicky servis
spolecnosti Kovian.

« Vpftipadech, kdy doslo k reakci automatickych vypinacd nebo pojistek, je pred jejich opétovnym uvedenim do provozu
respektive vyménou nutné zjistit a odstranit poruchu.

« Predtim, nez budete pracovat na vnitinich svorkach, které jsou umisténé pod krytem pohonu RUN, odpojte vSechny
napajeci okruhy; jestlize je vypinaci zafizeni mimo dohled, opatfete jej vystraznou tabulkou: ,POZOR NA ZARIZENI
JE PROVADENA UDRZBA".

Upozornéni: podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizaci vrat a bran vztahuje Smérnice 98/37/EU (Smérnice
pro strojni zafizeni) a pfedevsim se na ni vztahuji pozadavky stanovené normami: EN 13241-1 (harmonizovana norma);
EN 12445; EN 12453 a EN 12635, na jejichz zakladé je pak mozné vystavit prohldseni o shodé ve smyslu smérnice pro
strojni zafizeni.

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici ,Strojni zafizeni”

98/37/ES (nahrazujici 89/392/EHS):

« Tento vyrobek je na trh uvddén jako ,soucast strojniho zafizeni” a je tedy vyroben za Ucelem jeho zabudovani do stro-
jniho zafizeni, pfipadné zkompletovani s dalSimi strojnimi zafizenimi, aby tak bylo vytvofeno ,jediné strojni zafizeni”
ve smyslu smérnice 98/37/ES, a to pouze ve spojeni s dalSimi komponenty a pouze takovymi zplsoby, které jsou
vyslovné uvedené v tomto instruktaznim manualu. Upozorfiujeme, Ze v souladu se smérnici 98/37/ES, neni povoleno
uvadét tento vyrobek do povozu, pokud vyrobce strojniho zafizeni, do néhoz je tento vyrobek zabudovan, neposoudil
a neprohlasil takové strojni zafizeni jako shodné se smérnici 98/37/ES.

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici pro ,Nizké napéti”

73/23/EHS a pozdéjsich novelizaci smérnice 93/68/EHS:

« Tento vyrobek spliuje pozadavky stanovené smérnici pro ,Nizké napéti”, jestlize je pouzivany v souladu s instruk-
cemi uvedenymi v tomto instruktaznim manudlu a v konfiguracich uvedenych v tomto instruktdznim manualu a jestlize
je pouzivany ve spojeni s dal$imi komponenty, které jsou uvedené v katalogu vyrobkl spole¢nosti Nice S.p.a.Vyrobce
nezarucuje, ze budou splnény pfislusné pozadavky, jestlize bude tento vyrobek pouzivany v jinych konfiguracich
nebo spole¢né s jinymi vyrobky, nez které urcil vyrobce; je zakdzano pouzivat tento vyrobek, pokud subjekt odpovédny
za provedeni instalace neprovéfil spInéni viech pozadavkl stanovenych vyse uvedenou smérnici.

Zvlastniupozornénitykajici se vhodnosti pouZziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici pro ,Elektromagnetickou

kompatlbllltu“ 89/336/EHS a pozdéjsimi novelizacemi smérnic 92/31/EHS a 9368/EHS:
Tento vyrobek byl podroben pfislusnym zkouskam na elektromagnetickou kompatibilitu za takovych provoznich
podminek, které jsou pro vyrobek nejkriti¢téjsi, v konfiguracich uvedenych v tomto instruktdznim manualu a ve spojeni
s vyrobky uvedenymi v katalogu vyrobki spole¢nosti Nice.Vyrobce nezarucuje, Ze budou splnény pfislusné pozadavky
na elektromagnetickou kompatibilitu, jestlize bude tento vyrobek pouzivany v jinych konfiguracich anebo s jinymi
vyrobky, nez které urcil vyrobce. Je zakdzano pouzivat tento vyrobek, pokud subjekt odpovédny za provedeniinstalace
neprovéril splnéni viech pozadavkl stanovenych vyse uvedenou smérnici.
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2. Popis vyrobku a moznosti pouziti

RUN je vyrobni fada elektromechanickych pfevodovych nereverznich pohon(, které jsou uréené pro automatizaci posuv-
nych bran. Jsou vybavené elektronickou Fidici a kontroIni jednotkou a jednim konektorem typu ,SM* pro zapojeni pfijimace
radioveho signalu (volitelné pfislusenstvi). Elektrické zapojeni externiho pfisluSenstvi je zna¢né zjednodusené diky pouziti
technologie BlueBUS, coz je systém, ktery umoziiuje zapojit vétSi pocet prislusenstvi prostfednictvim pouhych dvou vodi-
¢U. Prehled pfisluSenstvi, které je mozné pfipojit prostfednictvim systému BlueBUS k pohonu Run je uveden v kapitole
7.3.1 BlueBUS.

RUN je vybaven jednim konektorem pro pfipojeni externi programovaci jednotky, kterd umoziiuje komplexni a rychlé pro-
vedeni instalace, Udrzby a diagnostiky pfipadnych zavad, viz kapitola 7.8.1 Externi programovaci jednotka.

Pohony RUN jsou pohanéné elektrickou energii, v pfipadé preruSeni jeji dodavky z rozvodné sité je mozné prevodovy
pohon odblokovat prostfednictvim pfislusného klice a s branou pak manipulovat ruéné.

Do vyrobni fady pohond RUN patfi vyrobky, jejichz zakladni technické rozdily jsou uvedené v tab. 1.

Tabulka 1: Srovnani zakladnich technickych parametrl pfevodovych pohonti RUN

Model pfevodového pohonu RUN1800 RUN1800P RUN2500 RUN2500P

Typ koncového spinace elektromechanicky | bezkontakini indukéni elektromechanicky | bezkontaktni indukéni

Maximalni délka kfidla brany 15m 18 m

Maximalni hmotnost kfidla brany | 1800 kg 2500 kg

Maximalni kroutici moment 40 Nm (1110 N) 50 Nm (1390N)

pfi rozjezdu (odpovidajici sila)

Motor Jednofazovy asynchronni maximalné Jednofazovy asynchronni maximalné
700 W

Poznamka: 1 kg = 9,81 N to napfiklad znamena, ze 1390 N = 142 kg

387mm
108mm

|

253mm

400mm ‘

T77 T

2.1 Omezeni pouziti

Technické parametry vyrobkd fady RUN jsou uvedené v kapitole 8. a jedna se o jediné hodnoty, na jejichz zakladé je
mozné spravné posoudit vhodnost konkrétniho pohonu pro danou aplikaci. Konstrukéni vlastnosti pohon(i RUN je predur-
Euji pro aplikaci na posuvné brany, a to na zakladé omezeni, ktera jsou uvedend v tabulkach 2, 3 a 4.

Skute€na vhodnost pohonu RUN pro automatizaci konkrétni posuvné brany zavisi na tfeni a na dalSich jevech, i nahodi-
lych, jako je napfiklad tvorba ledu, ktery muze omezovat pohyb brany.

Aby mohly byt zjistény skute¢né provozni podminky, je naprosto nutné provést méfeni sily, ktera je potfebna k tomu, aby
byla bréana uvedena do chodu a pak udrzena v pohybu po celé délce své drahy. Déle je nutné zkontrolovat, jestli tato sila
neprekrauje polovinu ,nomindlniho krouticiho momentu®, ktery je uvedeny v kapitole 8. (doporucujeme, aby zlstala
rezerva 50%, protoze nepfiznivé povétrnostni podminky mohou tfeni zvysit). Stejné tak je nutné pfi stanoveni poctu pra-
covnich cykld za hodinu a maximalniho poc¢tu po sobé jdoucich pracovnich cykld vzit do Uvahy Udaje uvedené v tabulkach
2a3.
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Tabulka 2: Omezeni v zavislosti na délce brany

RUN1800/ RUN1800P RUN2500/ RUN2500P

Délka kfidla (m) Max. po¢. cykl/ Max. pocet po sobé Max. poc. cykld/ Max. pocet po sobé
hodinu jdoucich cykli hodinu jdoucich cyklt

Do 6 42 28 42 42

6-9 28 18 28 28

9-12 21 14 21 21

12-15 17 11 17 17

15-18 14 14

Tabulka 3: Omezeni v zavislosti na hmotnosti brany

RUN1800/ RUN1800P RUN2500/ RUN2500P

Hmotnost kfidla (kg) Procentualni pocet cykld Procentualni pocet cykld
Do 500 100 % 100 %

500 - 900 80 80

900 - 1200 75 75

1200 - 1500 60 60

1500 - 1800 50 50

2000 - 2300 40

2300 - 2500 30

Na zakladé délky brany je mozné stanovit maximalni poc€et cykll za hodinu a maximalni pocet po sobé jdoucich cykl,
zatimco na zakladé hmotnosti brany je mozné ur¢it procentualni sniZzeni poctu cyklu.

Napfiklad u pohonu RUN1800, ktery pohani brany dlouhé 10 m, by bylo mozné provedeni 27 cykli/hodinu a 24 po sobé
jdoucich cykl, ale jestlize by brana vazila 1300 kg, bude nutné snizit uvedené hodnoty na 60%, vysledek tak bude pfiblizné
16 cykl(/hodinu a 14 po sobé jdoucich cykl. Aby nedochazelo k prehfivani pohonu, je Fidici jednotka vybavena omezovaéem
poctu cykld, ktery pracuje na zakladé kontroly namahani pohonu a délky pracovnich cykll a zasahne v pfipadé, ze dojde
k pfekro¢eni maximalniho povoleného limitu. Omezova¢ poctu pracovnich cykll méfi i teplotu okolniho prostfedi a na jejim
zakladé pak snizuje pocet pracovnich cykll v pfipadech, kdy je naméfena obzvlasté vysoka teplota.

V kapitole 8. Technické parametry je uvedeny odhad ,Zivotnosti, tj. primeérna ekonomicka zivotnost vyrobku. Hodnota je
znacné ovlivnéna indexem provozniho zatizeni, tj. souhrnem vSech faktor(, které zvySuji opotfebeni zafizeni. Pfi stanoveni
odhadu je nutné secist vSechny indexy provozniho zatizeni, uvedené v tabulce 4, pak na zakladé celkového vysledku najit
na grafu odhadovanou zZivotnost vyrobku. Napfiklad RUN1800, ktery pohani branu o hmotnosti 1300 kg, s kfidlem dlouhym
10 m a zafizeni je vybavené foto€lanky a nejsou pouzivany zadné dalSi zatézujici prvky, dostaneme index provozniho
zatizeni odpovidajici 45% (20 + 15 + 10). Z grafu odhadované Zzivotnosti vyéteme, ze pfiblizna Zivotnost zafizeni se bude
rovnat 200 000 cykl{.

Dodejme, Ze odhad Zivotnosti je stanoven na zakladé projekénich vypocta a podle vysledkd zkouSek provadénych na
prototypech; protoze se jedna o odhad, neni na tento Udaj poskytovana zadna zaruka v souvislosti se skute¢nou zivotnosti
vyrobku.
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Tabulka 4: Odhad Zivotnosti v zavislosti na indexu provozniho zatizeni

Index provozniho zatizeni % Run Zivotnost v pracovnich cyklech
1800 2500

Hmotnost kfidla brany kg
Do 500 5 5
500 - 900 10 10
900 - 1200 20 20 500.000
1200 - 1500 30 30 450.000
1500 - 1800 40 40 5 400.000 \
1800 - 2200 L 50 (i; 350,000 \C
2200 - 2500 - 60 W TRAN

S 250.000 NG

3 N

o 200.000 ~
Délka kfidla brany v metrech S 0000 S~
Do 6 5 5 g '

= 100.000
6-9 10 10 ’i\zl 50.000
9-12 15 15 0
12 D 15 2 5 2 5 < QO\Q q/QQ\O %00\0 §\° (OQQ\O @6\5 R Q°\° q:>Q°\c> QS\O \060\0
15-18 - 35

Index provozniho zatizeni v %

Poznamka: jestlize je index provozniho zatizeni
vy88i nez 100%, znamena to, ze podminky
jsou za hranici pfijatelnosti. V takovém pfipadé
doporucujeme pouzit vykonngjsi typ pohonu.

Dal$i zatézuijici faktory
(tytofaktoryjenutnévzitv uvahu,
jestlize je pravdépodobnost
jejich vyskytu vyssi nez 10%)

Teplota okolniho prostredi je | 10 10 2.2 Typicka sestava zafizeni
" Yo, N

VZSSI nez 40°C ane,bo nlevS! ne% Sestava automatizované posuvné brany s po-
0°C anebo vihkost je vy$Si nez honem RUN:
80% 1. Klicovy pfepinac

— > 2. Piijimag FT210B
Pfitomnost prachu nebo pisku | 15 15 3. Foto&lanky

L3 . 4.Vysila¢ FT210B
Pritomnost soli 20 20 5. Primarni pohybliva bezpecnostni lista
Prerudeni cyklu reakci Foto 10 10 6. Konzola koncového spinace v ,oteviené“ pozici

7. Hreben
Preruseni cyklu reakci Stop 20 20 8. Majak se zabudovanou anténou
. z a - . 9. RUN

Aktivovan raz pfi rozjezdu 10 10 10. Konzola koncového spinage v ,zaviené“ pozici

11. Sekundarni pohybliva bezpecnostni lista
(volitelné prislusenstvi)
12. Radiovy dalkovy ovlada¢

Celkovy index provozniho zatizeni v %:




2.3 Prehled kabell

Do typické sestavy zafizeni, uvedené na obr. 2, jsou zakreslené i kabely, nutné pro zapojeni pouzitého pfisluSenstvi.
V tab. 5 jsou uvedené technické parametry kabelG.

Upozornéni: pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ instalace. Doporucujeme napfiklad kabel typu HOSW-F, jestlize
je tento kabel natazeny v interiérech anebo HO7RN-F, jestlize je kabel pouzity v exteriérech.

Zapojeni Typ kabelu Maximalni povolena délka
A: Napajeci elektrické vedeni 1 ks kabel 3 x 1,5 mm2 30 m (poznamka 1)
B: Majék s anténou 1 ks kabel 2 x 0,5 mm2 20m
1 ks stinény kabel typ RG58 20 m (doporucujeme kratSi nez 5 m)
C: Fotoclanky 1 ks kabel 2 x 0,5 mm2 30 m (poznamka 2)
D: Kli¢ovy pfepinac 2 ks kabel 2 x 0,5 mm?2 (pozndmka 3) 50 m
E: Propojeni obou pohyblivych 1 ks kabel 2 x 0,5 mmZ2 (poznamka 4) 20 m
bezpecnostnich list
F: Zapojeni pohyblivych 1 ks kabel 2 x 0,5 mm2 (pozndmka 5) 30 m
bezpec€nostnich list

Poznamka 1: jestlize je napajeci kabel delsi nez 30 m, je nutné zvolit kabel s vétsi plochou na fezu, napfiklad

3 x 2,56 mmZ2, a dale je nutné provést bezpeéné uzemnéni, umisténé v blizkosti automatizaéni techniky.

Poznamka 2: jestlize je kabel ,BLUEBUS" del§i nez 30 m, jeho maximalni délka maze byt 50 m, je nutné pouzit kabel

2 x 1 mm2,

Poznamka 3: oba kabely 2 x 0,5 mm2 mohou byt nahrazeny jedinym kabelem 4 x 0,5 mm2.
Poznamka 4: jestliZze je nainstalovan vétsi pocet bezpecénostnich list, odkazujeme ohledné typu doporu¢eného zapojeni

na kapitolu ,,7.3.2 Vstup STOP*.

Poznamka 5: v pfipadé zapojeni pohyblivych bezpeénostnich list, nainstalovanych na posuvné brany, je nutné pouzit

vhodné pfislusenstvi, které zajistuje spojeni i béhem doby, kdy je kfidlo brany v chodu; na obrazku je
uvedeno pouziti FT210B.

3. Instalace

Upozornéni: instalace pohonu RUN musi byt provedena kvalifikovanym technikem, ktery je povinny postupovat v souladu
se zékony, normami a nafizenimi a podle instrukci uvedenych v tomto manualu.

3.1 Uvodni kontroly

Predtim, nez zacnete instalovat pohon RUN je nutné provést nasledujici kontroly:

Zkontroluijte, jestli jsou vSechny materialy, které budou pouzité béhem instalace, v perfekinim stavu, jestli odpovidaji
danému pouziti a spliuji pozadavky stanovené normami.
Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodnd k tomu, aby mohla byt vybavena automatizaéni technikou.
Zkontrolujte, jestli jsou hmotnost a rozméry brany v rdmci limitnich hodnot stanovenych pro pouziti pohonu,
hodnoty jsou uvedené v kapitole 2.1 Omezeni pouziti.
Zkontrolujte podle udaji uvedenych v kapitole 8. Technické parametry, jestli je sila nutna k uvedeni brany do chodu
niz§i nez polovina ,maximalniho krouticiho momentu“ a jestli je sila nutna k tomu, aby byla brana udrzena v chodu,
niz§i nez polovina ,jmenovitého krouticiho momentu“. Doporuéujeme, aby u vySe uvedenych sil byla ponechana
rezerva 50%, protoze nepfiznivé povétrnostni podminky mohou zvysSit tfeni brany.
Zkontrolujte po celé délce drahy brany, jak pfi jejim zavirani, tak pfi otevirani, jestli jeji pohyb neni omezen v nékterych
bodech vys$si intenzitou tfeni.
Zkontrolujte, jestli nehrozi nebezpedi vykolejeni brany anebo jeji vyskoéeni z vodicich profilQ.
Zkontrolujte pevnost koncovych mechanickych dorazd, které brani vyjeti brany z vodiciho profilu a zkontroluijte, jestli
nehrozi jejich deformace ani v pfipadé, kdy do nich brana narazi vsi silou.
Zkontrolujte, jestli je brana dobfe vyvazena, to znamena, ze se po zastaveni v kterémkoli bodé drahy nesmi sama
uvadét do pohybu.
Zjistéte, jestli v misté, kde bude prevodovy pohon nainstalovany, nehrozi zaplaveni vodou; pfipadné je mozné
pfevodovy pohon nainstalovat ve vyvySené pozici nad Urovni terénu.
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e Zkontrolujte, jestli bude v misté instalace pfevodového pohonu zajisténa snadna a bezpecna manipulace s odbloko-
vacim mechanizmem.

e Zkontrolujte, jestli jsou mista, kde budou nainstalovana jednotliva zafizeni, zvolena tak, aby tato zafizeni byla chranéna
pfed narazy a dale zjistéte, jestli jsou povrchy v téchto mistech dostate¢né pevné.

e Zajistéte, aby nedoSlo k ponofeni komponentd, z nichz se automatizaéni technika sklada, do vody nebo do jinych
kapalin.

* Nenechavejte zadné komponenty pohonu RUN v blizkosti zdroji tepla a ani je nevystavujte plsobeni plamend.
Nenechavejte je ve vybusném prostiedi anebo v prostiedi, které je vysoce kyselé nebo slané. Takové okolnosti by
mohly zafizeni RUN po&kodit a ovlivnit negativné jeho funkénost anebo byt pfiinou nebezpeclnych situaci.

e V pfipadé, Ze je brana vybavena dalSim vnitfnim vstupem anebo dveimi, které se nachazeji v misté pohybu brany,
je nutné se ujistit, jestli takové vstupy nebudou branit brané v normalnim chodu a pfipadné je nutné pomoci vhodného
systému zajistit zablokovani takovych otvoru.

* Ridici jednotka musi byt pfipojena k elektrickému napajecimu vedeni, které je opatfené bezpednym uzemnénim.

e Elektrické napajeci vedeni musi byt vybaveno vhodnym magneto-termickym a diferenénim zafizenim.

* Elektrické napajeci vedeni, pfivadéné z elektrické rozvodné sité musi byt vybaveno rozpojovacim zafizenim (lll.
kategorie ochrany proti prepéti, tj. vzdalenost mezi kontakty musi byt nejméné 3,5 mm) anebo jinym rovnocennym sys-
témem, jako je napfiklad zéstrcka a zdsuvka. Jestlize neni rozpojovaci zafizeni elektrického napéjeciho vedeni
umisténo v blizkosti automatiza¢ni techniky, musi byt vybaveno zabezpe€ovacim systémem, ktery bude zarucovat, ze
nemUze dojit k nezadoucimu anebo neopravnéném zapojeni zafizeni.

3.2 Montaz prevodového pohonu

Jestlize je podkladovy povrch uz hotovy, musi byt montaz pfevodového pohonu provedena pfimo na tento povrch a k tomu
je nutné pouzit vhodné kotevni prostiedky, jako napfiklad expanzni hmozdinky. V ostatnich pfipadech prevodovy pohon
nainstalujte nasledujicim zptsobem:

1. Vykopejte zakladovou jamu pfislusnych rozmérd; viz rozméry uvedené na obr. 3.

2. Polozte jednu nebo nékolik trubic pro priichod elektrickych kabell, viz

3. Na zakladovou desku pfipevnéte 4 kotevni haky a pfitom naSroubujte jednu matku ze spodni stany a druhou
z horni strany zakladové desky; matku pod deskou naSroubujte podle takovym zplisobem, aby ¢ast se
zavitem pfecnivala mimo desku maximalné o 40 mm.

4. Nalijte do zakladové jamy beton a predtim, nez za¢ne tuhnout, polozte na néj zakladovou desku podle két uve-
denych na obr. 3. Zkontrolujte, jestli je zédkladova deska uloZena rovnobézné s kfidlem brany a jestli je pfesné
ve vodorovné poloze, viz obr. 6. Pockejte, dokud beton Uplné nezatvrdne.

5. OdS&roubujte z desky 4 horni matky a pak na ni polozte pfevodovy pohon. Zkontrolujte, jestli je nhamontovany
rovnobézné s kfidlem brany, pak lehce dotahnéte 4 matky s podlozkami, které jsou soucasti dodavky, viz obr. 7.

Max. 40 mm
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6.

7.

Odblokuijte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v oddilu ,Odblokovani a ruéni ovladani®, ktery je soucasti
kapitoly ,Instrukce a upozornéni uréena uzivateli pfevodového pohonu RUN®.

Oteviete Uplné branu a o pastorek opfete prvni kus hiebene a zkontrolujte, jestli je zaCatek hifebene na urovni
zaCatku kfidla brany tak, jako na obr. 8. Zkontrolujte jestli je mezi pastorkem a hfebenem vile v rozsahu
1 - 2 mm, potom vhodnymi prostfedky pfipevnéte hifeben ke kfidlu brany.

Upozornéni: aby nedoslo k situaci, kdy by hmotnost brany lezela pfimo na pfevodovém pohonu, je dllezité, aby mezi
hfebenem a pastorkem zlstala vile v rozsahu 1 - 2 mm, viz obr. 9.

11.

12.

13.

Posurite branu a pfi montazi dalSich kusl hfebene vzdy pouzivejte pastorek, jako referenéni bod.
Odfezte z posledniho kusu hiebene jeho pfe€nivajici ¢ast.

. Zkuste nékolikrat branu otevfit a zavfit a pfitom kontrolujte, jestli hfeben béha rovnobézné po pastorku, maximalni

povolené vyoseni je 5 mm, dale zkontrolujte, jestli je po celé délce drahy dodrzena vile 1 - 2 mm mezi pastorkem
a hfebenem.
Pevné dotahnéte pojistné matky, které pfipevnuji pfevodovy pohon k zakladové desce a dale se ujistéte, ze je
pohon dobfie ukotven do terénu; pojistné matky opatfete pfislusnymi krytkami, viz obr. 10.
Namontujte konzoly koncovych spinacl podle nize uvedenych instrukci (pro modely RUN1800P a RUN2500P
je nutné konzoly namontovat podle instrukci uvedenych v kapitole 3.3 Montaz konzol koncovych spina¢t u modelt
s indukénimi bezkontaktnimi koncovymi spinadi:
e Dejte ruc¢né kfidlo brany do oteviené pozice a pfitom je nechejte alespon 2 - 3 cm od mechanického
dorazu.
¢ Posouvejte konzolu po hfebenu ve sméru pro otevirani tak dlouho, dokud nedojde k reakci koncového
spinaCe. Pak posuiite konzolu alespori 0 2 cm a nakonec konzolu pfipevnéte k hfebenu pomoci
pFislusnych Sroubl bez hlavicky, viz obr. 11.
 Stejné kroky provedte pfi montazi konzoly koncového spinace v zaviené pozici.
Zablokujte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v oddilu ,Odblokovani a ruéni ovladani, ktery je soucasti
kapitoly ,Instrukce a upozornéni urCena uzivateli pfevodového pohonu RUN®.
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3.3 Montaz konzol koncovych spinac¢ii u modelt s indukénimi bezkontaktnimi koncovymi spinaci

U modeld RUN1800P a RUN2500P, které jsou vybavené indukénimi bezkontaktnimi koncovymi spinaci, je nutné konzoly
koncovych spinacl nainstalovat podle nize uvedenych instrukci:

1. Dejte ruéné branu do oteviené pozice a pfitom je nechejte alespori 2 - 3 cm od mechanického dorazu.

2. Posouvejte konzolu po hiebenu ve sméru pro otevirani tak dlouho, dokud pfislusna LED dioda nezhasne,
viz obr. 12. Pak posurite konzolu alesporn o 2 cm a nakonec konzolu pfipevnéte k hfebenu pomoci pfislusnych
Sroubl bez hlavicky.

3. Dejte ru¢né branu do zaviené pozice a pfitom je nechejte alespon 2 - 3 cm od mechanického dorazu.

4. Posouvejte konzolu po hifebenu ve sméru pro zavirani tak dlouho, dokud pfislusna LED dioda nezhasne. Pak
posurite konzolu alespoin 0 2 cm a nakonec konzolu pfipevnéte k hiebenu pomoci pfislusnych Sroubl
bez hlavicky.

Upozornéni: u indukénich bezkontaktnich koncovych spinacu je optimalni vzdalenost konzoly v rozmezi mezi 3 a 8 mm,
viz obr. 13.

| 3+8mm

3.4 Instalace dalSiho prislusenstvi

Instalaci dalSiho kompatibilniho pfisluSenstvi provadéjte podle pfisluSnych instrukci. Podle kapitoly 3.6 Popis elektrického
zapojeni a podle obr. 2 zjistéte, které pfisluSenstvi je mozné nainstalovat spole¢né s pohonem RUN.

3.5 Elektrické zapojeni

Upozornéni: veSkera elektrickd zapojeni musi byt provadéna na zafizeni, které neni napajeno elektrickou energii.

1.

2.

10

Pfi odstranovani ochranného krytu, pod kterym je umisténa kontrolni Fidici jednotka pohonu RUN, je nutné povolit
Sroub, ktery je umistény na boku krytu a potom kryt sejmout tahem smérem nahoru.

Odstranite gumové membrany, které pfekryvaji dva otvory pro priichod kabell. Napajeci kabel protdhnéte samostatné
mensim otvorem a vSechny ostatni propojovaci kabely protahnéte vétSim otvorem a natéahnéte je smérem k jednot-
livym typim pfisluSenstvi. Kabely nechejte o 20 - 30 cm del$i, nez je nezbytné nutné. Typy kabeld volte podle
tab. 5 a pfi jejich zapojovani se fidte obr. 2.

Pomoci stahovaciho pasku stahnéte k sobé v8echny kabely, které prochazeji vétSim otvorem, stahovaci pasek je
vhodné umistit t&ésné pod vstupni otvor pro kabely. Do gumové membrany vyfiznéte otvor, ktery bude o néco uzsi nez
je pramér k sobé spojenych kabell, potom nasurite membranu na kabely az k stahovacimu pasku. Pak nasadte mem-
branu na jeji ptivodni misto, do otvoru pro priichod kabell. Dalsi stahovaci pasek pro kabely dejte tésné nad membranu.
Do mensi membrany vyfiznéte otvor, ktery bude o néco uzsi, nez je primér napdjeciho kabelu a navliéknéte mem-
branu na kabel a nasadte ji na jeji plvodni misto, do otvoru pro prichod kabelu.

Podle obrazku 14 pfipojte napajeci kabel k pfislusné svorce a pak jej zajistéte prisluSnou objimkou

Provedte zapojeni ostatnich kabell podle schématu na obrazku 16. Kvili snadnéjsimu provadéni zapojeni jsou svorky
vyjimatelné.

Po dokonéeni zapojeni pfichytte pomoci stahovacich paskl k sobé stazené kabely ke krouzk(m uréenym pro uchyceni
kabelll. Pfe¢nivajici ¢ast kabelu antény musi byt pfichycena k ostatnim kabelllm pomoci dal$iho stahovaciho pasku
tak, jak je to znazornéno na obr. 15.
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See paragraph “7.3.5 RUN in Slave mode” for the connection of 2 motors on opposite leaves.

V pfipadé zapojovani 2 pohon( u brany s protilehlymi kfidly odkazujeme na kapitolu 7.3.5.

3.6 Popis elektrickych zapojeni
V této kapitole je uvedeny stru€ny popis elektrickych zapojeni. DalSi informace jsou uvedené v kapitole 7.3.
FLASH: vystup pro jeden nebo dva vystrazné majaky typu LUCYB anebo obdobné, s jednou 12 V Zarovkou, max. 21 W.

S.C.A.: vystup ,S.C.A. - kontrolka oteviené brany“. Je mozné k nému pfipojit jednu 24 V signaliza¢ni zarovku, max. 4 W.
Tento vystup je mozné naprogramovat i pro jiné funkce. Viz kap. 7.2.3.

BLUEBUS: k této svorce je mozné pfipojit kompatibilni pfislusenstvi; vSechna pfisluSenstvi jsou zapojena paralelné pro-
stfednictvim pouhych dvou vodi¢u, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikaéni signaly. Dalsi informace
o systému BlueBUS jsou uvedené v kap. 7.3.1.
e R4 11
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STOP: vstup pro pfislusenstvi, ktera blokuji nebo zastavuji probihajici pracovni cyklus. Prostfednictvim pfislusnych opat-
feni je mozné ke vstupu pfipojit kontakty typu ,normalné zapnuty kontakt*, kontakty typu ,normalné vypnuty kontakt“nebo
prisluSenstvi s konstantnim odporem. Dal&i informace o vstupu STOP viz kap. 7.3.2

P.P.: vstup pro pfrislusenstvi, které ovlada chod zafizeni v provoznim rezimu Krok za krokem, ke vstupu je mozné pfipojit
kontakty typu ,normainé vypnuty kontakt".

OPEN - OTEVRIT: vstup pro pfislusenstvi, které ovlada pouze otevirani automatizaéni techniky. Ke vstupu je mozné pfi-
pojit kontakty typu ,,normdiné vypnuty kontakt".

CLOSE - ZAVRIT: vstup pro pfisluenstvi, které ovlada pouze zavirani automatizaéni techniky. Ke vstupu je mozné pfipoijit
kontakty typu ,normainé vypnuty kontakt".

ANTENA: vstup pro pfipojeni antény pfijimace radiového signalu (anténa je zabudovana do LUCY B).
4. Zavérecna kontrola a uvedeni do provozu

Predtim, nez za¢nete provadét kontrolu a nez uvedete automatizaéni techniku do provozu, doporu€ujeme Vam, abyste dali
branu pfiblizné do poloviny jeji drahy, aby byl umoznén pohyb jak smérem pro otevirani, tak zavirani.

4.1 Volba sméru pohybu

Podle polohy pfevodového pohonu vici brané je nutné zvo-
lit smér pohybu pfi otevirani. Jestlize se pfi otevirani musi
brana pohybovat smérem doleva, je nutné pfepnout prepi-
na¢ do polohy nalevo tak, jak je to znazornéno na obr. 17,
jestlize se béhem otevirani musi brana pohybovat smérem
doprava, je nutné pfepnout pfepina¢ do polohy napravo
tak, jak je to znazornéno na obr. 18.
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4.2 Pripojeni napajeciho napéti

Upozornéni: pfipojeni napajeciho napéti pro pohon RUN musi byt provedeno zkusenym a kvalifikovanym technikem, ktery
splfiuje prislusné pozadavky a samotné pfipojeni musi byt provedeno v souladu se zakony, normami a pfedpisy.

Ihned poté, co je pohon RUN pfipojen ke zdroji elektrické energie, je vhodné provést nékolik jednoduchych kontrolnich

operaci:

1. Zkontrolujte, jestli LED dioda BlueBUS pravidelné bliké s frekvenci jedno rozsviceni za sekundu.

2. Zkontrolujte, jestli blikaji i LED diody na foto¢lancich (jak na vysilaéi TX, tak na pfijimaci RX). Neni dulezité, jaky je
pribéh blikani, to zavisi na dalSich faktorech.

3. Zkontrolujte, jestli je zhasnuty vystrazny majak, pfipojeny k vystupu FLASH, a signalizaéni zarovka, pfipojena k vystu-
pu S.C.A.

Jestlize tomu tak neni, je nutné okamzité odpojit napajeci vedeni od fidici jednotky a pozornégji zkontrolovat elektricka
zapojeni. Dal&i uzite€¢né informace pro zjidténi a diagnostiku poruch jsou uvedené v kap. 7.6.

4.3 Nacteni prislusenstvi
Po pfipojeni fidici jednotky k elektrickému napajeni je nutné nechat fidici jednotku, aby nacetla jednotliva pfislusenstvi,

pfipojena ke vstupim BlueBUS a STOP. Pfed spusténim této operace LED diody L1 a L2 blikaji a tim signalizuji, ze je
nutné provést nacteni pfisludenstvi.

1. Stisknéte a podrzte tladitka [a] a [Set].

2. Uvolnéte tla¢itka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 za¢nou velmi rychle blikat (asi po 3 sek.)

3. Pockejte nékolik sekund, dokud fidici jednotka nedokongéi nacitani pfislusenstvi.

4. Po dokonéeni nacitaci faze musi zUstat LED dioda STOP rozsvicena, LED diody L1 a L2 zhasnou (pfipadné zaénou
blikat LED diody L3 a L4).
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Faze nacteni pfipojeného pfislusenstvi mize byt provadéna v kterémkoli okamziku
i po instalaci, napfiklad, jestlize je k automatizaéni technice pfidano néjaké pfislu-
Senstvi. Ohledné spusténi nového nacteni pfisludenstvi odkazujeme na kap. 7.3.6
Nacteni dalSiho prisluSenstvi.

4.4 Nacteni délky brany

Po dokonceni nacteni pfisludenstvi za¢nou blikat LED diody L3 a L4, to znamena, Ze je nutné nechat fidici jednotku, aby
nacetla i délku brany (vzdalenost mezi koncovym spinaéem v zaviené pozici a koncovym spinacem v oteviené pozici).
Toto méreni je nezbytné pro vypocet bodu, ve kterych dochazi ke zpomalovani chodu a pro uréeni bodu pro ¢asteéné
otevreni brany.

1. Stisknéte a podrzte tladitka [w] a [Set].

2. Uvolnéte tladitka v okamziku, kdy se zafizeni uvede do chodu (asi po 3 sek.)

3. Zkontrolujte, jestli se brana nejprve otevira, v opacném pfipadé stisknéte
tla¢itko [Stop] a pozornéji si prectéte kapitolu 4.1 Volba sméru pohybu. Pak
postup zopakujte od bodu 1.

4. Pockejte dokud fidici jednotka nedokondi otevieni brany, tj. dokud se brana
nedostane do kontaktu s koncovym spinaéem v oteviené pozici. lhned poté, se
zacne brana zavirat.

5. Pockejte dokud fidici jednotka nedokon¢i zavfeni brany

Jestlize se tak nestalo, doporucujeme odpojit fidici jednotku od elektrického napajeni a pozornéji zkontrolovat elektricka
zapojeni. Dals$i uzite¢né informace jsou uvedené v kapitole 7.6 Reseni problémii

4.5 Kontrola chodu brany

Po nacteni délky kFidla brany je potfeba provést nékolik pracovnich cyklt, aby mohl byt zkontrolovan spravny chod brany:

1. Stisknéte tlaCitko [Open], kterym je vydan pfikaz pro spusténi pracovniho cyklu ,Otevfit“. Zkontrolujte, jestli otevirani
brany probiha plynule, beze zmén rychlosti posuvu; pouze v okamziku, kdy se brana nachazi ve vzdalenosti
mezi 70 a 50 cm od koncového spinace v oteviené pozici, musi jeho posuv zpomalit a pak se zastavit na zakladé
reakce koncového spinace, a to ve vzdalenosti asi 2 - 3 cm od mechanického dorazu v oteviené pozici.

2. Stisknéte tlacitko [Close], kterym je vydan pfikaz pro spusténi pracovniho cyklu ,Zavfit“; zkontrolujte, jestli zavirani
brany probiha plynule beze zmén rychlosti posuvu; pouze v okamziku, kdy se kfidlo brany nachazi ve vzdalenosti
mezi 70 a 50 cm od koncového spinace v zaviené pozici, musi jeho posuv zpomalit a pak se zastavit na zakladé
reakce koncového spinace, a to ve vzdalenosti asi 2 — 3 cm od mechanické zarazky v zaviené pozici.

3. Béhem chodu brany zkontrolujte, jestli vystrazny majak blika s frekvenci, kdy se na 0,5 sek. rozsviti a na 0,5 sek.
zhasne. Jestlize je nainstalovana kontrolka, pfipojena ke svorce S.C.A., zkontrolujte, jestli béhem otevirani blika
pomalu a pfi zavirani rychle.

4. Neékolikrat branu oteviete a zaviete, abyste zjistili pfipadné nedostatky, ke kiterym mohlo dojit béhem montaze
a sefizovani, a aby mohly byt zjistény daldi pfipadné negativni jevy, jako napfiklad mista, ktera vykazuji vétsi miru
tfeni.

5. Zkontrolujte, jestli je pfipevnéni prevodového pohonu RUN, hiebene a konzol koncovych spinacii dostatec¢né pevné,
stabilni a dostate¢né odolné i pro pfipad prudkého zrychleni nebo zpomaleni posuvu brany.

4.6 Prednastavené funkce
Kontrolni Fidici jednotka pohonu RUN je vybavena nékolika programovatelnymi funkcemi. Tovarni nastaveni téchto funkci

je zvoleno v takové konfiguraci, ktera by méla uspokojit pozadavky ve vétsiné pfipadd aplikaci automatiza¢ni techniky. Tyto
funkce je v8ak kdykoli mozné upravit prostfednictvim pfislusného programovaciho postupu, viz kap. 7.2.

4.7 Prijimac radiového signalu

Aby bylo mozné ovladat pohon RUN i na dalku, je kontrolni fidici jednotka vybavena slotem SM pro zapojeni pfijimace
radiového signalu typu SMXI nebo SMXIS, které jsou volitelnym pfisludenstvim. PFi zapojovani pfijimace radiového sig-

nalu je nutné vypnout elektrické napajeni pohonu RUN a pak postupujte podle tabulce 6 je popsané pfifazeni
vystupu pfijimacu radiového signalu SMXI a SMXIS a pfikazu, ktery bude pohon RUN vykonavat:
c/gxma\s 13
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4.7 Prijimac radiového signalu

Aby bylo mozné ovladat pohon RUN i na dalku, je kontrolni fidici jednotka vybavena slotem SM pro zapojeni pfijimace
radiového signéalu typu SMXI nebo SMXIS, které jsou volitelnym pfisluSenstvim. Pfi zapojovani pfijimace radiového sig-
nalu je nutné vypnout elektrické napajeni pohonu RUN a pak postupujte podle .V tabulce 6 je popsané pfifazeni
vystupu pfijimach radiového signalu SMXI a SMXIS a pfikazl, ktery bude pohon RUN vykonavat:

Tabulka 6: Pfikazy pro pfijima¢ SMXI, SMXIS

Vystup €. Prikaz

1 P.P. - Krok za krokem
2 Casteéné otevieni

3 Otevrit

4 Zavrit

5. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdllezitéjSi fazi celé realizace automatizacéni techniky, protoze jejim cilem je zarucit maximalni bezpecénost.
Postup stanoveny pro kolaudaci miize byt pouzivany i pfi pravidelnych kontrolach v§ech zafizeni, z nichzZ je automatizaéni
technika sestavena.

Upozornéni: kolaudace celého zafizeni musi byt provadéna zkuSenym a kvalifikovanym technikem, ktery je povinny
provést vSechny predepsané zkousky, a to v zavislosti na existenci moznych rizik, dale je povinny zkontrolovat, jestli
byly dodrzeny pozadavky stanovené zakony, normami a predpisy, a obzvlasté veskeré pozadavky pfedepsané normou
EN 12445, ktera definuje zkuSebni metody pfi kontrole automatiza¢ni techniky aplikované na branach.

5.1 Kolaudace

Kazdy jednotlivy komponent automatizaéni techniky, napfiklad bezpecénostni listy, foto¢lanky, zastavovaci systém v pfipa-

dé nebezpedi, atd. vyZzaduje vlastni specifickou fazi kolaudace. V pfipadé téchto komponentl je nutné provést zkusebni

procesy uvedené v jejich instruktaznich manualech. Pfi kolaudaci pohonu RUN provadéjte nize uvedené operace ve sta-
noveném poradi:

1. Zkontrolujte, jestli byly pfesné dodrzeny vesSkeré pokyny uvedené v tomto manualu a zejména instrukce obsazené
v kapitole 1. Upozornéni.

2. Odblokujte pfevodovy pohon podle instrukci uvedenych v oddile ,Odblokovani a ruéni ovladani®, ktery je soucasti
kapitoly ,Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového pohonu RUN*.

3. Zkontrolujte, jestli je mozné branu otevirat a zavirat ru¢né silou, kterd neni vétsi nez 390 N (pfiblizné 40 kg).

4. Zablokuijte pfevodovy pohon.

5. S pouzitim pfislusnych ovladacich prvkd pro vydavani pfikazi a pro zastavovani (kliGovy prepinaé, ovladaci
tlaCitka nebo radiové dalkové ovladace) nékolikrat branu oteviete, zaviete a zastavte, a pfitom kontrolujte, jestli reakce
automatizaéni techniky odpovidaji zadanym pfikaztm.

6. Zkontrolujte postupné spravnou funkénost vSech bezpecénostnich prvku, kterymi je zafizeni vybaveno (fotoclanky,
bezpecnostni listy, zastavovaci systém v pfipadé nebezpedi, atd.) a souCasné kontrolujte, jestli reakce brany odpovidaji
predpokladanym reakcim. Pokazdé, kdyZz néktery z prvkd zareaguje, musi LED dioda ,BlueBUS, umisténa na fidici
jednotce, 2 krat rychle bliknout, ¢imz je potvrzeno, ze fidici jednotka zaznamenala tuto udalost.

7. Jestlize jsou nebezpecné situace vyvolané posuvem kfidla brany zajistovany prostfednictvim omezeni narazové sily,
je nutné provést méreni této sily, a to podle postupu stanoveného normou EN 12445, Jestlize jsou nastaveni , Citlivosti
detekce prekazek” a kontrola ,Krouticiho momentu pohonu® pouzivany jako pomocné prvky systému pro omezeni
narazoveé sily, je nutné zkusit najit takové nastaveni, které by zajistovalo co nejlepsi vysledky.

5.2 Uvedeni do provozu

Uvedeni zafizeni do provozu mize byt provedeno pouze na zakladé pozitivnich vysledkd vSech fazi kolaudace pohonu
RUN a dalSiho pfislusenstvi, kterym je automatizaéni technika vybavena. Je zakazano provadét ¢aste¢né uvedeni do
provozu anebo zafizeni provozovat za ,provizornich” podminek.
1. Vypracujte a uchovejte alespor po dobu 10 let servisni knizku automatizaéni techniky, ta musi obsahovat alespor:

e celkovy nakres automatizacni techniky

e schéma elektrického zapojeni
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e analyzu rizik a pfislusna feseni, ktera byla pfijata
e prohlaseni o shodé vyrobcli vSech pouzitych zafizeni (pro RUN pouzijte pfilozené ES prohlaseni o shodé)
¢ jeden vytisk instruktézniho manudlu pro pouzivani zafizeni a asovy harmonogram udrzby automatizaéni techniky.
2. Branu opatrete Stitkem, ktery bude obsahovat alespon nasledujici udaje:
e druh automatizacni techniky
* jméno a adresa vyrobce (odpovédného za ,uvedeni do provozu®)
e vyrobni ¢islo a rok vyroby a znacku ,,CE".
3. V blizkosti brany umistéte trvale Stitek nebo cedulku, na které bude uvedeny postup nutny pro odblokovani a ruéni
ovladani brany.
Vyhotovte a uzivateli pfedejte prohlaseni o shodg, vydané pro automatizacni techniku.
Vyhotovte a uzZivateli pfedejte manual ,Instrukce a upozornéni pro uzivatele automatizacni techniky”.
Vyhotovte a uzivateli pfedejte Easovy harmonogram udrzby automatizaéni techniky (musi obsahovat vSechny udrzby
pfedepsané pro jednotlivé nainstalované komponenty zafizeni).
7. Predtim, nez uvedete automatiza¢ni techniku do provozu informujte jejiho uzivatele vhodnou a pisemnou formou
(napfiklad pfimo v instruktaznim manudlu pro pouzivani automatizaéni techniky) o moznych zbytkovych rizicich
a nebezpedich.

o ok

6. Udrzba a znehodnoceni

V této kapitole jsou uvedené informace tykajici se vypracovani ¢asového harmonogramu udrzby a instrukce pro znehod-
noceni pohonu RUN.

6.1 Udrzba

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecnosti a aby byla zaru¢ena co nejdelsi zivotnost celé automatizacni
techniky, je nutné provadét pravidelné jeji udrzbu. Za timto Ucelem je pohon RUN vybaven pocitadlem pracovnich cykld
a signalizaénim systémem, ktery informuje o nutnosti provedeni udrzby. Viz

Upozornéni: udrzba musi byt provadéna v naprostém souladu s bezpeénostnimi predpisy uvedenymi v tomto manualu
a v souladu s ustanovenimi pfedepsanymi platnymi zakony a smérnicemi.

Pokud se tyka ostatniho pfislusenstvi, které neni pfimo souc¢asti pohonu RUN, postupuijte pfi jeho udrzbé podle instrukci
uvedenych v pfislusnych manualech.

1. U pohonu RUN je nezbytné provadét planovanou udrzbu v intervalech dlouhych maximalné 6 mésicli anebo nejpozdéji
po 30.000 pracovnich cyklech, vykonanych od posledni provedené udrzby.

2. Odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni.

3. Zkontrolujte stupen opotfebeni vSech materiall, ze kterych je automatizaéni technika zkonstruovana a zvlastni
pozornost vénujte jevlim souvisejicim s erozi terénu a korozi kovové konstrukce; vymérite v§echny komponenty, které
by nezaru€ovaly dostate¢nou spolehlivost pro dalsi provoz.

4. Zkontrolujte uroven opotiebeni pohyblivych ¢asti: pastorek, hfeben a vSdechny &asti kfidla brany, vymérite opotifebované
komponenty.

5. Pfipojte znovu zdroje elektrického napajeni a provedte vSechny zkousky a kontrolni

operace viz kap. 5.1.

6.2 Znehodnoceni

Stejné jako pfi instalaci, tak i po skonceni zivotnosti tohoto vyrobku, musi byt operace sou-
visejici se znehodnocenim vyrobku provedeny kvalifikovanym personalem.

Tento vyrobek je sestaveny z rliznych typologii material, nékteré z nich jsou recyklovatelné,
jiné musi byt znehodnoceny. Informujte se o recyklaénich a likvidacnich technologiich prede-
psanymi mistné platnymi normami pro tuto kategorii vyrobkd.

22

Upozornéni: nékteré komponenty vyrobku mohou obsahovat latky, které znecistuji Zivotni -

prostifedi anebo jsou pro néj jinak nebezpelné a v pfipadé jejich volného vyhozeni by mohly mit negativni dopad na zivotni
prostfedi a na lidské zdravi.

Jak vyplyva ze symbolu na obr. 22, je zakdzano vyhazovat tento vyrobek do kontejnert pro smésny komunalni odpad.
Provedte ,,separovany sbér” za u¢elem znehodnoceni vyrobku v souladu s pfislusnymi metodami, pfedepsanymi mistné
platnymi smérnicemi anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi nakupu nového vyrobku obdobného typu.

Mistné platné pfedpisy mohou stanovovat vysoké sankce pro pfipady nepovoleného znehodnoceni tohoto vyrobku.
[ & x.;’

KOVIAN

S.R.O.

15



vavzs e

V této kapitole jsou popsané moznosti programovani a nastaveni automatizaéni techniky podle specifickych pozadavki,
déle diagnostika a zjistovani pfipadnych zavad pohonu RUN.

7.1 Programovaci tlacitka

Na kontrolni Fidici jednotce pohonu RUN jsou umisténa 3 tladitka, ktera mohou byt pouzivand jednak pro ovladani samotné
fidici jednotky béhem zkou$eni zafizeni anebo pfi programovani:

Tabulka 7: Programovaci tlacitka

Tlacéitko | Prikaz

Open Tlagitko ,OPEN" umoznuje ovladat otevirani brany anebo se
A posouvat v ramci programovani smeérem nahoru.

Tladitko ,STOP“ umozriuje zastavit chod zafizeni. Jestlize toto

S;:tp tlaCitko stisknete na dobu delSi nez 5 sekund, bude umoznén
pfistup k programovacim operacim. ,
Tlacitko ,CLOSE" umoznuje ovladat zavirani brany nebo se [
Clgse posouvat v ramci programovani smérem dold. '

7.2 Programovani

Kontrolni fidici jednotka pohonu RUN je vybavena nékolika programovatelnymi funkcemi; nastaveni funkci se provadi pro-
stfednictvim 3 tladitek, ktera jsou umisténa na fidici jednotce: [a] [Set] [¥], kvlli vizualni kontrole jsou tla¢itka doplnéna
8 LED diodami: L1.....L8.

Programovatelné funkce, které nabizi pohon RUN jsou rozdélené do dvou urovni:

Prvni droven: funkce nastavitelné zplsobem ON - OFF (aktivni nebo neaktivni). V tomto pfipadé LED diody L1.....L8
signalizuji jednu funkci, jestlize sviti, je funkce aktivovana, jestlize nesviti, je funkce deaktivovana, viz tab. 8.

Druha uroven: parametry nastavitelné v ramci daného rozsahu (hodnoty od 1 do 8); v tomto pfipadé jednotlivé LED diody
L1.....L8 signalizuji nastavenou hodnotu z osmi moznych urovni, viz tab. 10.

7. 2.1 Funkce prvni urovné (funkce ON - OFF)

Tabulka 8: Prehled programovatelnych funkci: prvni troven

LED | Funkce Popis
L1 Automatické Tato funkce umoznuje aktivovat automatické zavirani brany po odpocitani délky nastavené
zavirani pro pauzu, z vyroby je délka pauzy nastavena na 30 sekund, ale tento interval mize byt

upraveny na 5, 15, 30, 45, 60, 80, 120 a 180 sekund. Jestlize neni funkce aktivovana, je
nastaveny ,poloautomaticky” provoz.

L2 | Zavfit po Foto Tato funkce umoznuje ponechat branu otevienou jen po nezbytné nutnou dobu pro jeji pro-

jeti, v podstaté dojde k tomu, Ze po reakci ,Foto” dojde vzdy k automatickému zavreni brany

po odpocitani pauzy v délce 5 sekund (bez ohledu na naprogramovanou délku pauzy).

Reakce zafizeni se méni podle toho, jestli je anebo neni nastavena funkce ,Automaticke

zavirani®.

Jestlize neni ,,Automatické zavirani“ aktivovano: brana vzdy dojede az do UpIné ote-

viené pozice (i kdyby predtim doSlo k preruseni aktivace Foto). Po pferuseni aktivace Foto

dojde po odpocitani intervalu 5 sekund k automatickému zavreni brany.

Jestlize je ,, Automatické zavirani“ aktivovano: chod brany se zastavi ihned poté, co

dojde k ukonceni reakce foto€lanku a dojde k automatickému zavieni brany po odpocitani

intervalu v délce 5 sekund. Funkce ,Zavfit po Foto® je vzdy zrusena béhem pracovniho

cyklu, ktery je prerusen pfikazem ,Stop“.

Jestlize neni funkce ,Zavfit po Foto® aktivovana, bude délka pauzy odpocitana v naprogra-

movaném rozsahu a jestlize neni vibec aktivovana funkce pro automatické zavieni brany,

zlistane brana oteviena.
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LED | Funkce Popis

L3 | Vzdy zavrit Funkce ,Vzdy zavfit“ bude provedena a dojde tak k zavieni brany, kdyz po obnové dodavky
elektrické energie bude kontrolnim systémem vyhodnoceno, Ze brana zUstala oteviena.
Z davodu bezpecénosti bude tomuto pracovnimu cyklu predchazet 5 sekundové blikani
vystrazného majaku. Jestlize neni funkce aktivovana, zlstane brana po obnoveni dodavky
elektrické energie stat.

L4 | Zpomaleni Jestlize bude aktivovana tato funkce, bude pred dokonéenim pracovniho cyklu jak
pfi otevirani, tak pfi zavirani brany, zafazena zpomalovaci faze. Rychlost béhem zpomaleni
odpovida pfiblizné 60% nominalni rychlosti.

Pozor: béhem zpomaleni vyviji pohon pouze polovinu nominalniho krouticiho momentu,
proto neni mozné pouzivat zpomaleni u tézkych bran, které vyzaduji maximalni kroutici
moment.

Jestlize neni zpomaleni aktivovano, zustane rychlost stejna po celou dobu pracovniho cyklu.

L5 Raz Jestlize je aktivovana tato funkce, je deaktivovano postupné zrychlovani na zacatku pra-
covniho cyklu. Pfi rozjezdu brany je tak k dispozici maximalni sila, coz je uzite€né zejména
v pripadech, kde je zvySené statické tfeni, napfiklad po napadnuti snéhu nebo pfi tvorbé
ledu, ktery ¢aste€né omezuje branu v pohybu.

Jestlize neni raz aktivovany, zacina pracovni cyklus postupnym zrychlovanim.

L6 | Pfedbézné blikani | S funkci pfedbézného blikani je pfidana pauza v délce 3 sekund mezi rozsvicenim vystraz-
ného majaku a zacatkem pracovniho cyklu, tak jsou osoby s predstihem upozornény na
nebezpedi souvisejici s provozem automatizacni techniky. Jestlize neni funkce predbézné-
ho blikani aktivovana, zacne vystrazny majak blikat az v okamziku, kdy je brana uvedena

do chodu.

L7 Ze ,Zaviit* se Jestlize je aktivovana tato funkce, véechny prikazy ,zavfit (vstup ,CLOSE“ nebo pfika-
stane ,Castecné zy ,zavfit“ vydané radiovym dalkovym ovladac¢em) aktivuji spusténi ¢asteéného otevieni
otevreni® (viz LED dioda L6 v tab. 10).

L8 | Provozni rezim Jestlize je aktivovana tato funkce, pohon RUN se stane podfizenym: timto zplsobem je

»Slave® (podfizeny) | mozné synchronizovat provoz 2 pohonl u brany slozené ze dvou protilehlych kridel, kde jeden
pohon funguje jako Master (nadfazeny) a druhy jako Slave (podfizeny). Viz kap. 7.3.5.

Béhem normalniho provozu pohonu RUN jsou LED diody L1.....L8 rozsvicené nebo zhasnuté, podle stavu funkce, kterou
zastupuji, napfiklad L1 je rozsvicena jestlize je aktivovana funkce ,Automatické zavirani®.

7.2.2 Programovani prvni urovné (funkce ON — OFF)

Z vyroby jsou v8echny funkce prvni urovné nastavené na stav ,OFF“ ale toto nastaveni je mozné kdykoli zménit podle
postupu uvedeného v tab. 9. BEhem programovani je tfeba davat pozor na Cas, protoze mezi stisknutim dvou tladitek je
odpoditavan interval 10 sekund, pokud tento interval uplyne, aniz by bylo stisknuto nékteré tlacitko, dojde k automatickému
ulozeni zmén provedenych az do tohoto okamziku.

Tabulka 9: Zména funkci ON - OFF Priklad
1 Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte tlacitko [Set].
SET 3s
2 Uvolnéte tladitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat. 5 4
: L1 SET|
3 Stisknéte tlacitko [a] nebo [w], aby doslo k pfesunuti blikani na tu LED diodu, ktera )4 S £ SNV
zastupuje funkci, kterou chcete zmeénit. @nem@ N
4 Stisknéte tlacitko [Set], aby doslo ke zméné stavu funkce (rychlé blikani = OFF, pomalé ¥4 oY
blikani = ON). /TN \
5 Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukoncen, protoze uplynul maximalni povo-
leny interval. 10's

Poznamka: body 3 a 4 je mozné opakovat; béhem jedné programovaci operace, je tedy mozné nastavit ON nebo OFF
i u ostatnich funkci.

c/gxma\s 17
KOVIAN

S.R.O.



7.2.3 Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)

Tabulka 10: Prehled programovatelnych funkci: druha uroven

Vstupni LED Parametr LED dioda | Hodnota Popis
dioda (aroven)
L1 5s Nastavuje délku pauzy, fij.
L2 155 Casovy interval, ktery je
odpocitan predtim, nez
L3 30 s dojde k automatickému
L4 45 s zavfeni brany. Funkce ma
L1 Délka pauzy L5 60 s vliv na chod zafizeni pouze
v pfipadé, ze je aktivovano
-6 LU automatické zavirani.
L7 120 s
L8 180 s
L1 Otevrit - stop - zavfit - stop Nastavuje poradi pfikazd,
L2 Oteviit - stop - zavfit - otevrit ktere jsou piliErA 1= v§tu-
= = — = pu P.P. anebo 1. radiovému
L3 Otevrit - zavfit - otevfit - zavfit piikazu.
L4 Bytové jednotky
= AilED L5 Bytové jednotky 2 (pitkaz delsi
(Krok za krokem) nez 2 sek. vyvola stop)
L6 Krok-Krok 2 (pfikaz kratSi nez
2 sek. provede castecné otevieni)
L7 Provoz v pfitomnosti obsluhy
L8 Otevreni v ,poloautomatickém” pro-
vozu, zavfeni ,v pfitomnosti obsluhy*
L1 NejvyS&Si citlivost (lehké brany) Nastavuje citlivost detekce
L2 Velmi vysoka citlivost prekazek. Pozor Mg ok
. -teCnost, Ze citlivost je také
L3 Vysoka citlivost ovlivnéna silou pohonu (viz
L4 Stredni citlivost L5). Nejdfive je vzdy nutné
L3 Citlivost detekce L5 Stfedné nizka citlivost nastavit silu pohonu, teprve
piekazek ) Nizka citl potom je mozné nastavovat
6 IZke GV citlivost detekce prekazek.
L7 Velmi nizka citlivost
L8 Nejnizsi citlivost (t€zké brany)
L1 Funkce ,kontrolka oteviené brany” | Nastavuje funkci pfifaze-
L2 Aktivni, jestlize je brana zaviena | NoU Vystupu S.C.A. (at uz
P — —— je nastavena kterékoli funk-
L3 Aktivni, jestlize je brana oteviena | .o pfifazena tomuto vstupu,
L4 Aktivni s vystupem radio ¢is. 2 v okamziku kdy je aktivo-
L4 Vystup S.C.A. L5 Aktivni s vystupem radio &is. 3 vany, dodava napeéti 24 V
- 30 + 50 %, pro maximalni
L6 Aktivni s vystupem radio Cis. 4 | piikon 4 W)
L7 Kontrolka udrzby
L8 Elektricky zamek
L1 Trvale na 40% Po spusténi pohonu regulu-
L2 Trvale na 50% je silu takovym zplsobem,
S aby ji pfizpUsobil hmotnos-
L3 Trvale na 60% ti brany. Kontrolni systém
L4 Trvale na 80% méfi i teplotu okolniho pro-
L5 Kontrola krouticiho L5 Trvale na 100% stfedi a automaticky zvySuje
momentu pohonu L Pol ok \ & silu pfi obzvlasté nizkych
6 oloautomaticky 1 = 40+100% (1) teplotach.
L7 Poloautomaticky 2 = 60+100% (1)
L8 Automaticky = 0+100% (2)
18 P
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Vstupni LED Parametr LED dioda | Hodnota Popis
dioada (droven)
] 0,5m Nastavuje rozsah Castec-
L2 1m ného otevieni brany. Castec-
né otevieni je mozné ovla-
L3 1.5m dat 2. pfikazem radiového
) L4 2m dalkového ovladace anebo
L6 Castecné otevieni L5 25m pfikazem ,ZAVRIT", jestlize
Yo - je funkce ,ZAVRIT“ nasta-
m -vena tak, aby se z ni stalo
L7 3,4m Jcastecné otevrit".
L8 4 m
L1 Automaticka (na zakladé pro- | Nastavuje poCet pracovnich
vozniho zatizeni pracovnimi cykly) | cykll, po jejichz vycerpa-
Lo 2000 ni bude signalizovén, p’oizi\-
-davek na provedeni udrz-
L3 4000 by automatizacni techniky
L7 Signalizace udrzby L4 7000 (viz kapitola 7.4.4 Signa-
L5 10000 lizace udrzby).
L6 15000
L7 20000
L8 30000
1A Priibéh 1. pracovniho cyklu Umozriuje zjistit typ neob-
(posledniho) vyklého stavu, ke kterému
L2 Priibéh 2. pracovniho cyklu fiosig be’hem pf)slgdnlch
e - 8 pracovnich cykll (viz kapi-
L3 Prubéh 3. pracovniho cyklu tola 7.6.1 Pfehled predcho-
L8 Prehled zavad L4 Pribéh 4. pracovniho cyklu zich neobvyklych stavi).
L5 Priibéh 5. pracovniho cyklu
L6 Prabéh 6. pracovniho cyklu
L7 Prabéh 7. pracovniho cyklu
L8 Prabéh 8. pracovniho cyklu

Poznamka: podkladem ,,

L...

“ je vyznacCeno tovarni nastaveni.

Poznamka (1): Automaticky nastavuje potfebnou silu, pfi¢emz zachovava minimalni Uroveri garantované sily.
Poznamka (2): Automaticky nastavuje potfebnou silu.

VSechny parametry je mozné nastavovat libovolnym zplsobem, aniz by to mélo negativni vliv na provoz zafizeni, pouze

nastaveni ,Citlivosti detekce pfekazek” a ,Kontroly sily pohonu“ vyZzaduje zvlastni pozornost:

¢ Nedoporuc¢ujeme pouzivat vysoké hodnoty sily pohonu, které by mély kompenzovat nadmérné tfeni v nékterych
mistech béhem posuvu brany. Nadmérna sila pohonu mulze negativné ovlivnit funkénost bezpeénostniho systému
nebo poskodit kfidlo brany.

e Jestlize je kontrola ,Citlivosti detekce pfekazek“ pouzivana jako pomocny prvek systému, ktery snizuje narazovou silu,
je po kazdé zméné nastaveni nutné provést méreni této sily podle pozadavkl uvedenych v normé EN 12445,

e Opotfebeni a povétrnostni podminky maji vliv na chod brany, proto je nutné pravidelné kontrolovat nastaveni sily

pohonu.

7.2.4 Programovani druhé urovné (nastavitelné parametry)

Ve vyrobé jsou nastavitelné parametry sefizené na hodnoty, které jsou v tab. 10 oznacené ,,

“ podkladem,

ale je mozné kdykoli toto nastaveni zménit podle instrukci uvedenych v tab. 11. BEhem programovani je tfeba davat pozor
na €as, protoze mezi stisknutim dvou tlacitek je odpocitavan interval 10 sekund, pokud tento interval uplyne, aniz by bylo
stisknuto nékteré tlacitko, dojde k automatickému uloZzeni zmén provedenych az do tohoto okamziku.

(5/6\%/3\9
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Tabulka 11: Zména nastavitelnych parametrt Priklad

1 Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte tlacitko [Set]. ¥
3s
2 Uvolnéte tladitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. NV 4
) SET]
N LA

3 Stisknéte tlacitko [a] nebo [¥], aby doslo k presunuti blikani na tu LED diodu, ktera zastu-| ¥4 ¥4 &

puje funkci, kterou chcete zménit. @nebc,@ N

4 Stisknéte a podrzte tladitko [Set], tlacitko [Set] musi byt stisknuté b&éhem provadéni obou 4
nasledujicich krokl 5 a 6.

5 Pockejte pfiblizné 3 s, potom se rozsviti LED dioda, ktera signalizuje aktualné nastavenou 2N
Uroven parametru, ktery chcete zménit. '\

6 | Stisknéte tlagitko [a] nebo [v], aby do$lo k presunuti svitici LED diody, ktera signalizuje | ¥4 ¥4 MY
hodnotu parametru. Gnebo@ 2T\

Vi Uvolnéte tlacitko [Set]. 4

8 Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukoncen, protoze uplynul maximaini povo-
leny interval. 10s

Poznamka: body 3 az 7 je mozné opakovat, béhem jedné programovaci operace je tedy mozné nastavit vétsSi pocet
parametr(.

7.2.5 Priklad programovani prvni urovné (funkce ON — OFF)

Jako pfiklad uvadime postup operaci, kterymi lze zménit tovarni nastaveni funkci ,Automatické zavirani“ (L1) a ,Vzdy
zavfit* (L3).

Tabulka 12: Pfiklad programovani prvni irovné Priklad
1 Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte tlacitko [Set]. A4
3s
2 Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat. NIV 4
N
3 Stisknéte 1 krat tlacitko [Set], aby doSlo ke zméné stavu funkce, ktera je pfifazena LED ¥4 Nl
diodé L1 (Automatické zavirani), od tohoto okamziku za¢ne LED dioda L1 pomalu blikat. S
4 Stisknéte 2 krat tlacitko [w], aby doslo k presunuti blikani na LED diodu L3. )4 N & SRS
I Gl s
5 Stisknéte 1 krat tlacitko [Set], aby dosSlo ke zméné stavu funkce, ktera je prifazena LED 4 N
diodé L3 (Vzdy zavrit), od tohoto okamziku zaéne LED dioda L3 pomalu blikat. SET NL3
6 Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukonéen, protoze uplynul maximaini povo-
leny interval. 10's

Po dokonéeni téchto operaci musi LED diody L1 a L3 zUstat rozsvicené, ¢imz bude signalizovano, ze jsou aktivovany
funkce ,Automatické zavirani“ a ,Vzdy zavfit“.

7.2.6 Priklad programovani druhé urovné (nastavitelné parametry)

Jako pfiklad uvadime postup operaci, kterymi Ize zménit tovarni nastaveni parametr(i a prodlouzit ,Délku pauzy“ na
60 sekund (vstup na L1 a droven na L5) a snizit ,Kontrolu krouticiho momentu“ na 60% (vstup na L5 a uroven na L3).
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Tabulka 13: Priklad programovani druhé trovné Priklad

1 Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte tlacitko [Set]. A4
3s
2 Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. NV 4
o
N LA
3 Stisknéte a podrzte tlacitko [Set], tlaCitko [Set] musi byt stisknuto béhem provadéni obou
nasledujicich kroki 4 a 5.
4 Pockejte asi 3 sek., dokud se nerozsviti LED dioda L3, ktera pfedstavuje aktualni uroven qe
,Délky pauzy*. X s ss
5 Stisknéte 2 krat tlacitko [ v], aby doslo k pfesunuti sviceni diody na LED diodu L5, ktera V4 ¥4 o4
predstavuje novou hodnotu ,Délky pauzy“. («](+] "5
6 Uvolnéte tlacitko [Set]. 4
7 Stisknéte 4 krat tlacitko [w], aby do$lo k presunuti blikani diody na LED diodu L5. \ & &84S & NIVT
CIGIGIGT N
8 Stisknéte a podrzte tlaCitko [Set]. TlaCitko [Set] musi byt stisknuto b&éhem provadéni obou ¥
nasleduijicich krokd 9 a 10.
9 Pockejte asi 3 sek., dokud se nerozsviti LED dioda L5, ktera predstavuje aktualni droven N
kontroly ,Krouticiho momentu®. 3s /T~ L5
10 | Stisknéte 2 krat tlacitko [ o], aby doslo k pfesunuti sviceni diody na LED diodu L3, ktera v ¥4
predstavuje novou hodnotu kontroly ,Krouticiho momentu®. (v](+] L2
11 Uvolnéte tlacitko [Set]. 4
12 Pockejte 10 sek. a programovaci proces bude ukoncen, protoze uplynul maximaini povo-
leny interval. 10s

7.3 Pridani anebo odebrani prislusenstvi

K automatizacni technice vybavené pohonem RUN je mozné kdykoli pfidavat nebo od ni odebirat pfisluSenstvi. PfedevSim
k systému ,BlueBUS* a ke vstupu ,STOP* je mozné pfipojovat rtizné typy pfislusenstvi tak, jak je to blize specifikovano
v nasledujicich kapitolach.

Poté, co jste pfidali nebo odebrali néjaké pfislusenstvi, je nutné znovu spustit proces pro nacteni pfislusenstvi podle
instrukci viz kap. 7.3.6.

7.3.1 BlueBUS

BlueBus je systém, ktery umoznuje provadét zapojeni kompatibilniho pfisluSenstvi prostfednictvim pouhych dvou elek-
trickych vodi¢u, kterymi je vedeno jak elektrické napajeni, tak i komunikacéni signaly. Veskeré pfislusenstvi je zapojeno
paralelné prostfednictvim téchto dvou vodi¢l systému BlueBus, aniz by bylo nutné dodrzovat jakoukoli polaritu. Kazdé pfi-
sluSenstvi je samostatné identifikovano, protoze b&hem instalace je mu pfifazena samostatna adresa. K systému BlueBUS
je mozné napfiklad pfipojit: foto&lanky, bezpeénostni prvky, ovladaci tladitka, signalizaéni kontrolky, atd. Ridici jednotka
pohonu RUN postupné nacte prostfednictvim pfislusného naditaciho procesu vesSkeré pfipojené pfisluSenstvi a pak je
schopna s maximalni bezpeénosti vyhodnocovat vSechny neobvyklé reakce zafizeni. Z toho diivodu je proto nutné, aby
po kazdém pfidani nebo odebrani nékterého pfisluSenstvi, pfipojeného k systému BlueBUS, byl u fidici jednotky spustén
novy proces pro nacéteni podle instrukci uvedenych v kapitole 7.3.6 Nacteni dalSiho prisluSenstvi.

7.3.2 Vstup STOP

STOP je vstup, ktery zajiStuje okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu a pak dojde ke kratkému posuvu brany
opacnym smérem. K tomuto vstupu je mozné pfipojit pfisluSenstvi s vystupem opatfenym kontaktem typu normalné
vypnuty kontakt ,NA“, normalné zapnuty kontakt ,NC“ nebo pfisluSenstvi s vystupem s konstantnim odporem 8,2 kQ, jako
jsou napftiklad bezpe&nostni listy.
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Stejné jako u systému BlueBUS fidici jednotka identifikuje typ pfisludenstvi, které bylo pfipojeno ke vstupu STOP, béhem
procesu nacitani (viz kap. 7.3.6). Na zakladé téchto udaji je pak vydan pfikaz STOP pokazdé, kdyz je zjiSténa néjaka

zména vzhledem k naétenému stavu.

Pomoci pfislusnych opatieni je mozné ke vstupu STOP pf¥ipojit i vétsi pocet pfislusenstvi, a to i rizného typu:

poctu.

Dvé pfisluSenstvi s vystupem s konstantnim odporem

Vétsi pocet pfisludenstvi typu NA - normalné vypnuty kontakt je mozné zapojit navzajem paralelné, bez omezeni jejich

Vétsi pocet prislusenstvi NC - normalné zapnuty kontakt je mozné zapojit navzéjem sériové, bez omezeni jejich poctu.

8,2 kQ je mozné zapoijit paralelné. V&tsi pocet takovych

pfislusenstvi je mozné zapoijit ,kaskadovité“ s jednim koncovym odporem 8,2 k

Je mozna i kombinace NA - normalné vypnutého kontaktu a NC - normalné zapnutého kontaktu, kdy jsou oba kontakty

zapojené paralelng, s tim, ze k normalné zapnutému kontaktu - NC musi byt sériové zapojeny jeden odpor 8,2 kQ (tim
je umoznéna i kombinace 3 pfisluSenstvi: normalné vypnuty kontakt - NA, normalné zapnuty kontakt - NC a 8,2 kQ).

Upozornéni: jestlize je vstup STOP pouzivany pro zapojeni pfislusenstvi, které pini bezpecnostni funkce, tak pouze
pfisludenstvi s konstantnim odporem 8,2 kQ splfiuje pozadavky 3. kategorie zabezpec€eni proti poSkozeni podle normy

EN 954-1.

7.3.3 Fotocélanky

Systém ,BlueBUS" umoziuje Fidici jednotce, prostiednic-
tvim naadresovani pomoci pfislusnych mustkd, identifikovat
foto€lanky a pfifadit jim spravnou kontrolni funkci. Operace
naadresovani musi byt provedena jak na vysilaci TX, tak na
pfijimaci RX (mlstky musi byt zapojené stejnym zpUsobem),
dale je nutné zkontrolovat, jestli nema néjaky dalSi par foto-
¢lankud stejnou adresu.

U posuvnych bran s automatizaéni technikou vybavenou
pohonem RUN je mozné foto€lanky nainstalovat podle nakre-
su na obr. 24. Po instalaci nebo po odebrani fotoélanku je
nutné spustit na fidici jednotce proces pro nacteni prislusen-
stvi viz kap. 7.3.6.

Tabulka 14: Naadresovani foto¢lanku

Fotoclanek Mustek

Fotoclanek Mustek

FOTO
Vnéjsi foto€lanek h = 50
reaguje béhem zavirani

FOTO 11l
Vnitini foto¢lanek h = 100
reaguje béhem zavirani

) i

FOTO I
Vnéjsi foto€lanek h = 100
reaguje béhem zavirani

FOTO 2 I
Vnitfni foto€lanek
reaguje béhem otevirani

%

JEa

FOTO 1
Vnitini foto¢lanek h = 50
reaguje béhem zavirani

FOTO 3
Jediny fotoc¢lanek, ktery pokryva cely
prostor automatiza¢ni techniky

-
Al -

FOTO 1 1l
Vnitfni fotoClanek h = 100 b
reaguje béhem zavirani

22

Upozornéni: instalace FOTO 3 spole¢né s FOTO Il vyza-
duje, aby rozmisténi komponent(, které tvofi par fotoclanku
(vysila¢ TX — pfijimac¢ RX), bylo provedeno v souladu s upo-
zornénim, uvedenym v instruktaznim manuélu dodanéem
spole¢né s fotoclanky.
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7.3.4 Fotosenzor FT210B

Fotosenzor FT210B spojuje v jediném zafizeni systém pro omezeni sily (typ C podle normy EN 12453) a detektor vyskytu
prekazek, jejichz pritomnost kontroluje v optické ose mezi vysilatem TX a pfijimacem RX (typ D podle normy EN 12453).
Do fotosenzoru FT210B jsou signaly o stavu bezpecnostni liSty vysilany prostfednictvim paprsku z foto€lanku, a tak jsou
slouceny dva systémy v jediném zafizeni. Vysilaci ¢ast zafizeni, ktera je nainstalovana na pohyblivé ¢asti brany je napaje-
néa bateriemi, a jsou tedy odstranény nevzhledné propojovaci systémy. Specialni obvody snizuji vybijeni baterie a zaru€uji
jeji zivotnost az na 15 let (ohledné dalSich podrobnosti o zZivotnosti baterii odkazujeme na manual dodavany spole¢né
s vyrobkem).

Jediny fotosenzor FT210B v sou€innosti s bezpecnostni listou (napfiklad TCB65) umoznuje dosahnout bezpecnost-
ni urovné zajisténou ,primarni bezpecnosti listou, kterd je pozadovana normou EN 12453 a toto spojeni je vhodné
pro jakykoli ,zplisob pouziti“ a jakykoli ,zpUsob aktivace”.

Fotosenzor FT210B v soucinnosti s ,odporovymi“ bezpecnostnimi listami (8,2 k ) je bezpecny proti posSkozeni (kategorie
3 podle normy EN 954-1). Je vybaveny specidlnim antikoliznim obvodem, ktery odstranuje problémy s interferenci s ostat-
nim detekénim pfisluSenstvim, i kdyz nebyla provedena jejich synchronizace, a umoziuje tak vybaveni automatizaéni
techniky dal$imi foto¢lanky; napfiklad u bran, kterymi projizdi tézka vozidla, u kterych byva bézné pridavan dalsi fotoclanek
ve vySce 1 m nad drovni terénu.

Ohledné dalSich informaci, tykajicich se moznosti zapojeni a naadresovani zafizeni odkazujeme na instruktazni manual
dodavany spole¢né s fotosenzorem FT210B.

7.3.5 RUN v provoznim rezimu ,,Slave”

Jestlize je pohon RUN vhodné naprogramovany a zapojeny, mlze pracovat v rezimu ,Slave® (podfizeny). Tento provozni
rezim je pouzivany v pfipadech, kdy je nutné automatizovat branu se 2 protilehlymi kfidly a provoz obou kfidel ma byt
synchronizovany. V tomto provoznim rezimu pracuje jeden pohonu RUN jako Master (nadfazeny), zatimco druhy pohon
RUN pracuje jako Slave (podfizeny), to znamena, ze pini pfikazy vydané pohonem Master (ve vyrobé jsou vSechny poho-
ny RUN nastavené jako Master).

Chcete-li pohon RUN nakonfigurovat jako ,Slave®, je nutné aktivovat funkci prvni Urovné ,Provozni rezim Slave” (viz tab.8).

Vzajemné zapojeni pohonu RUN Master a RUN Slave je provedeno prostifednictvim systému BlueBUS.

Upozornéni: v tomto pfipadé musi byt respektovana polarita vzajemného zapojeni obou pohont RUN tak, jak je to zna-
zornéno na obr. 26 (ostatni pfisluSenstvi nema ani v tomto pfipadé zadnou polaritu).

P¥i instalaci dvou pohonil RUN v provoznim rezimu Master a Slave postupujte podle nasledujicich instrukei:

* Nainstalujte oba pohony tak, jak je to znazornéno na obr. 25. Je jedno, ktery pohon bude pracovat jako Master a ktery
jako Slave. P¥i této volbé je vhodné zvazit jednoduchost zapojeni a skute¢nost, ze pfikaz Krok-Krok vydany pro pohon
Slave, umozruje uplné otevieni brany pouze u kfidla pohanéného pohonem Slave.

L n

Zapojte oba pohony podle obr. 26.

Zvolte smér posuvu pfi otevirani obou pohon tak, jak je to uvedeno v kapitole 4.1 Volba sméru pohybu.
Oba pohony pfipojte ke zdroji elektrické energie.

U pohonu RUN Slave naprogramujte funkci ,,Provozni rezim Slave” (viz tab. 8

Spustte proces pro nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k pohonu RUN Slave (viz kap. 4.3).

Spustte proces pro nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k pohonu RUN Master (viz kap. 4.3).

Spustte proces pro nacteni délky kfidel brany u pohonu RUN Master (viz
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P¥i zapojovani dvou pohond RUN v provoznim reZzimu Master-Slave je potfeba vénovat zvySenou pozornost témto

skute¢nostem:

e veSkeré prisluSenstvi musi byt pfipojené k pohonu RUN Master (viz obrazek 26), v€etné pfijimace radiového signalu

e veSkeré naprogramovani pohonu RUN Slave bude ignorovano (plati naprogramovéani pohonu RUN Master), s vyjimkou
pfipadll uvedenych v tab. 15.

Tabulka 15: Naprogramovani pohonu RUN Slave, ktera jsou nezavisla na RUN Master

Funkce prvni urovné (funkce ON — OFF) Funkce druhé urovné (nastavitelné parametry)
Stand-by Citlivost detekce prfekazek
Raz Vystup S.C.A.
Provozni rezim Slave Kontrola krouticiho momentu pohonu
Prehled chyb

K pohonu Slave je mozné pfipojit:

jeden vlastni vystrazny majak (Flash)

jednu vlastni kontrolku Oteviené brany (S.C.A.)

jednu vlastni bezpecnostni listu (Stop)

jedno vlastni ovladaci zafizeni (P.P.), které bude ovladat UpIné otevieni pouze kfidla vybaveného pohonem Slave
u pohonu Slave nejsou vstupy Open — Otevfit a Close — Zavfit vyuzivané.

24 e B o
KOVIAN

S.R.O.




7.3.6 Nacteni dalSiho prislusenstvi

Bézné je nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k systému BlueBUS a ke vstupu STOP provadéno béhem instalace. Nicméné
v pfipadé, Ze je pfidano nebo odebrano néjaké prislusSenstvi, je mozné podle postupu uvedeného v tab. 16 spustit proces
pro nacteni pfisluSenstvi znovu.

Tabulka 16: Nacéteni dalSiho prislusenstvi

1 Stisknéte a podrzte stisknuta tlacitka [a] a [Set]. vy ¥
(a] (se]
2 Uvolnéte obé tladitka v okamziku, kdy LED diody L1 a L2 zaénou velmi rychle blikat (asi | 4 4 N %
po 3 s). G]SET/I\U TN o
8 Pockejte nékolik sekund, aby mohla Fidici jednotka dokoncit proces nacitani
prisluSenstvi.
4 Po dokonceni nacteni pfisluSenstvi pfestanou LED diody L1 a L2 blikat, LED dioda STOP
musi zlstat rozsvicena, zatimco LED diody L1.....L8 se rozsviti podle stavu funkci ON ) o
- OFF, které zastupuiji. L1 L2

7.4 Specialni funkce

7.4.1 Funkce ,,Vzdy otevrit“

Funkce ,vzdy otevfit* je jednou z funkci kontrolni fidici jednotky, ktera umoznuje vzdy spustit otevirani brany, jestlize je
pfikaz Krok za Krokem aktivovan na dobu delSi nez 2 sekundy. To je uzite€né napfiklad v pfipadech, kdy je ke svorce P.P.
pfipojeny kontakt programovatelného ¢asovaci zafizeni, které bude zajiStovat, Ze brana zlstane otevfena po nastavenou
dobu. Tato funkce je U€inna at uz je vstup P.P. naprogramovany jakymkoli zptisobem, s vyjimkou naprogramovani rezimu
,Bytové jednotky 2, viz parametr ,Funkce P.P.“ v tab. 10.

7.4.2 Funkce ,,Uvést do chodu v kazdém pripadé“

V pfipadé, Ze néktery z bezpecnostnich prvkd nefunguje spravnym zplsobem anebo je mimo provoz, bude i pfesto mozné
ovladat branu a uvést ji do chodu v rezimu ,v pfitomnosti obsluhy*.

pfilohy ,Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele pfevodového pohonu RUN*.

7.4.3 Kontrolni systém ohfevu a chlazeni

Pohon RUN je vybaven sofistikovanym systémem, ktery kontroluje jeho teplotu. Hodnota teploty uvnitf pohonu RUN je
méfena prislusnym Cidlem a je pak vyuzivana pro fizeni klimatizacniho systému, ktery je schopen pohon ohfivat v pfipadég,
ze vnejSi teplota klesne pod hranici nastavenou zhruba na 0°C, nebo urychluje chlazeni pohonu, jestlize okolni teplota
prekrocila hranici pfiblizné 40°C.

7.4.4 Kontrolka udrzby

Pohon RUN je schopny upozornit uzivatele na skute€nost, ze je nutné provést kontrolni udrzbu automatizacni techniky.
Pocet pracovnich cykld, po kterych je signalizovan tento stav, je volitelny v 8 urovnich, prostfednictvim nastavitelného
parametru ,HlaSeni udrzby* (viz tab. 10).

U 1. drovné nastaveni je provadéna ,automaticka kontrola“, ktera zohledriuje provozni zatizeni béhem pracovnich cykl(,
tj. namahani pohonu a délku pracovniho cyklu, zatimco ostatni Urovné jsou stanovené na zékladé poctu provedenych
pracovnich cykld.

Signalizace, ktera upozorfiuje na nutnost provedeni udrzby, je vydavana prostfednictvim vystrazného majaku Flash nebo
prostfednictvim signalizacni zarovky, pfipojené k vystupu S.C.A., jestlize je tento vystup naprogramovany jako ,Kontrolka
udrzby“ (viz tab. 10). Na zakladé poctu vykonanych pracovnich cykll a naprogramovaného limitu bude vystrazny majak
Flash a kontrolka udrzby vydavat signalizaci uvedenou v tab. 17.
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Tabulka 17: Upozornéni na nutnost provedeni tdrzby, signalizované prostrednictvim majaku Flash a kontrolky tdrzby

Pocet pracovnich cykll

Signalizace majakem Flash Signalizace kontrolkou udrzby

NizSi nez 80% limitu

Normalni (0,5 s sviti 0,5 s nesviti) Sviti 2 s na zagatku otevirani brany

Mezi 81 a 100% limitu

Na zacéatku pracovniho cyklu zlstane rozsviceny na Blika po celou dobu pracovniho cyklu
2 s, pak signalizace pokracuje obvyklym zplsobem

Nad 100% limitu

Na zacatku a na konci pracovniho cyklu zUstane rozsviceny Trvale blika
na 2 s, pak signalizace pokracuje obvyklym zplsobem

Ovéreni poctu vykonanych pracovnich cyklt

Pomoci funkce ,Hlaseni udrzby“ je mozné oveéfit pocet provedenych pracovnich cykll, vyjadreny v procentech z nastave-
ného limitu. Pfi tomto ovéfovani postupujte podle instrukci uvedenych v tab. 18

Tabulka 18: Ovéreni poc¢tu provedenych pracovnich cykla Priklad
1 Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set] ¥
3s
2 Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 za¢ne blikat. <L, 4
v A8
3 Stisknéte tlacitko [a ] nebo [¥], abyste premistili blikani na LED diodu L7, tj. na ,vstupni Y4 ¥4
LED diodu“ pro parametr ,Hlageni tdrzby*. (a] (+] & 1
4 Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]. Tlacitko [Set] musi zlstat stisknuté béhem ¥
nasleduijicich krokl 5, 6 a 7.
5 Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, ktera zastupuje aktualni Uroven NV
parametru ,HlaSeni udrzby*. PN 3s
6 Stisknéte a ihned uvolnéte tlacitka [a] a [¥]. Y4 v4
(ZI and G
LED dioda odpovidajici zvolené urovni nékolikrat blikne. Pocet bliknuti oznaéuje v procen-
tech pocet provedenych pracovnich cykld (v ndsobcich 10 %) vzhledem k nastavenému
limitu.
Naptiklad: jestlize je ,hlaseni Udrzby“ nastavené na L5, tj. 10000, 10 % odpovida | L2 b2 o 2
1000 pracovnich cykll. Jestlize signaliza¢ni LED dioda 4krat blikne, znamena to, ze N > It
dosazeny stav odpovida 40 % pracovnich cykll (tji. mezi 4000 a 4999 pracovnimi cykly).
Jestlize nebylo dosazeno ani 10 % poctu pracovnich cykld, nebude signalka blikat.
Uvolnéte tlacitko [Set]. 4
SET|

Vynulovani poéitadla pracovnich cyklt

Poté, co byla provedena udrzba zafizeni, je nutné vynulovat pocitadlo pracovnich cykl{.
Postupujte podle instrukci uvedenych v tab. 19.
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Tabulka 19: Vynulovani pocitadla pracovnich cyklt Priklad

1 Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set].
SET 3s
2 Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. o 4+
SL1 SET|
& Stisknéte tlacitko [a] nebo [w], abyste pfemistili blikdni na LED diodu L7, tj. na ,vstupni L2 S 2 SN
LED diodu® pro parametr ,HI&Seni udrzby*. CaJrend ] NL7
4 Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]. Tlacitko [Set] musi zlstat stisknuté béhem ¥
nasledujicich kroku 5 a 6.
5 Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED dioda, ktera zastupuje aktualni droven AR
parametru ,Hlaseni udrzby*. 7@: 3s
6 Stisknéte a podrzte stisknuté alespon na dobu 5 sekund tlacitka [a] a [¥], pak obé tlacitka N PNy
uvolnéte. LED dioda odpovidajici zvolené urovni nékolikrat rychle blikne, ¢imz signalizuje, (2] é O
ze pocitadlo pracovnich cykll bylo vynulovano. a
7 Uvolnéte tlacitko [Set]. 4
7.5 Zapojeni dalSiho prislusenstvi
ol0P 4

V pfipadé, Zze by bylo nutné napajet vnéjsi pfisluSenstvi, napfiklad bezkontakini &tecku

karet s transponderem nebo osvétleni klicového prepinace, je mozné napajeni odebirat HM ME

zplisobem znazornénym na obr. 27. Napajeci napéti je 24 Vdc -30 % + +50 %, k dispozici

je maximalné proud 100 mA. l l
- o+

24 Vdc

7.6 Redeni problém{

V tab. 20 muzete najit uzitecné informace, s jejichz pomo-
ci je mozné celit pfipadnym problémim, které mohou
nastat béhem instalace anebo v pfipadé néjaké poruchy.

F2

Tabulka 20: ZjiSténi poruchy

PFiznaky Doporucené kontroly

Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada branu | Zkontrolujte, jestli nejsou vybité baterie v dalkovém ovladadi, pfipadné je
a LED dioda na dalkovém ovladaci se | vyménte.
nerozsvecuje.

Radiovy dalkovy ovladac neovlada branu, | Zkontrolujte, jestli je dalkovy ovlada¢ spravné ulozeny do pameéti pfijimace
ale LED dioda na dalkovém ovladaci se | radiového signalu.

rozsvecuje.
Zafizeni neni mozné uvést do chodu | Zkontrolujte, jestli je RUN napajeny elektrickym napétim ze sité a jestli nedoslo
a LED dioda ,BlueBUS" neblika. k pfepaleni pojistek. V takovém pfipadé nejprve zjistéte pficinu zavady a teprve

pak pojistky vyménte za nové, uréené pro stejné zatizeni proudem a se stej-
-nymi parametry.
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Priznaky

Doporucené kontroly

Zarizeni neni mozné uvést do chodu
a vystrazny majak neblika.

Zkontrolujte, jestli byl vydany pfikaz skute¢né pfijaty. Jestlize je pfikaz pfijaty
vstupem P.P, pfislusnd LED dioda ,P.P.“ se musi rozsvitit. Jestlize byl pro
vydani pfikazu pouzity rddiovy dalkovy ovlada¢, LED dioda ,BlueBUS* musi
dvakrat rychle bliknout.

Zarizeni neni mozné uvést do chodu
a vystrazny majak nékolikrat blikne.

Spocitejte kolikrat majak bliknul a ovéfte stav zafizeni podle udaju uvedenych
v tab. 22.

Zarizeni se uvede do chodu, ale ihned
potom dojde ke zméné sméru posuvu
brany.

Je mozné, Ze byla zvolena pfili§ vysoka citlivost detekce prekézek pro dany
typ brany. Zkontrolujte, jestli se v draze brany nevyskytly néjaké prekazky

Pracovni cyklus je fadné proveden,
ale vystrazny majak nefunguije.

Zkontrolujte, jestli je béhem chodu zafizeni elektrické napéti na svorce FLASH,
ktera je urcena pro pfipojeni vystrazného majaku (protoze se jedna o preruso-
vané napajeni neni hodnota napéti dlllezita: pfiblizné 10 - 30 Vdc). Jestlize na
svorce namérite napéti, je problém zplsobeny Zarovkou, kterou bude nutné
vymeénit za stejnou, se stejnymi parametry; jestlize na svorce nenamérite napéti,
je mozné, ze doSlo k pretizeni na vystupu FLASH, zkontrolujte jestli na kabelu
neni zkrat.

Pracovni cyklus je fadné proveden,
ale kontrolka S.C.A. (kontrolka oteviené
brany) nefunguje.

Zkontrolujte, jaka funkce je naprogramovana pro vystup S.C.A. (viz tab. 9).
V okamziku, kdy by méla byt kontrolka rozsvicena zméfte, jestli je na svorce
S.C.A. elektrické napéti (pfiblizné 24 Vdc); jestlize na svorce naméfite napéti,
je problém zplsobeny kontrolkou, kterou bude nutné vyménit za stejnou, se
stejnymi parametry. Jestlize na svorce nenaméfite napéti, je mozné, ze doslo
k pretizeni na vystupu S.C.A., zkontrolujte jestli na kabelu neni zkrat.

7.6.1 Prehled minulych neobvyklych stavii

Pohon RUN umoznuje zobrazit jednotlivé neobvyklé stavy, ke kterym doslo béhem poslednich 8 pracovnich cykl(. Napfiklad
preruSeni pracovniho cyklu na zakladé reakce foto¢lanku nebo bezpecnostni listy. PFi kontrole pfehledu minulych neob-
vyklych stavi postupujte podle instrukci uvedenych v tab. 21.

Tabulka 21: Pfehled minulych neobvyklych stavu Priklad
1 Priblizné na dobu 3 sekund stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set] ¥
3s
2 Uvolnéte tlacitko [Set] v okamziku, kdy LED dioda L1 zaéne blikat. NIV 4
R SET
3 Stisknéte tlacitko [A] nebo [v], abyste pfemistili blikdni na LED diodu L8, tj. na ,vstupni Y4 ¥4 N
LED diodu“ pro parametr ,Ptehled neobvyklych stav(“. (a] (+] L8
4 Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko [Set]. Tlacitko [Set] musi zlstat stisknuté béhem ¥
nasledujicich kroku 5 a 6. SET
5 Pockejte pfiblizné 3 sekundy, pak se rozsviti LED diody, které odpovidaji pracovnim
cyklim, béhem kterych doslo k neobvyklému stavu. LED dioda L1 signalizuje prabéh
posledniho pracovniho cyklu, LED dioda L8 priibéh osmého cyklu. Jestlize LED dioda \
sviti, znamena to, ze béhem pracovniho cyklu doSlo k néjakému neobvyklému stavu. P 48
Jestlize LED dioda nesviti, znamena to, ze pracovni cyklus byl dokonéen bez jakychkoli *
neobvyklych stav(.
6 Stisknéte tlacitko [ A] nebo [ ¥] a zvolte pozadovany pracovni cyklus: e
odpovidajici LED dioda nekolikrat blikne, pocet bliknuti je rovny poCtu bliknuti vystrazného (2] gﬁ e
majaku v pfipadé vyskytu néjakého neobvyklého stavu (viz tab. 22 a )
7 Uvolnéte tlacitko [Set]. 4
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7.7 Diagnostika a signalizace

Néktera pfislusenstvi pfimo vydavaji zvlastni signalizaci, podle niz je mozné ur€it jak provozni stay, tak i pfipadnou zava-

du.

7.7.1 Signalizace vystrazného majaku

Vystrazny majak FLASH béhem normalniho provozu vydava jedno bliknuti za sekundu; v pfipadé, Zze dojde k néjaké
odchylce od normalniho stavu, vydava majak blikani s vySsi frekvenci. Blikani se dvakrat opakuje a je oddéleno pauzou

v délce jedné sekundy.

Tabulka 22: Signalizace vystrazného majaku FLASH

Rychlé blikani

Pficina

OPATRENI

1 bliknuti Chyba v systému BlueBUS | Na zacatku chodu zafizeni, pfi kontrole pfisluSenstvi pfipo-

1 s pauza jeného na systém BlueBUS, bylo zjiSténo, Ze konfigurace

1 bliknuti neodpovida stavu, ktery byl na¢ten a ulozen do paméti béhem
nacitaciho procesu. Je mozné, Ze nékteré prvky jsou poSkozené.
Zkontrolujte je a pfipadné je vyménite. Jestlize na zafizeni neby-
ly provedené zadné zmény, je nutné znovu spustit proces pro
nacteni pfisluSenstvi (7.3.4. Naéteni dalSiho pfisluSenstvi).

2 bliknuti Reakce jednoho z fotoclan- | Na zacatku chodu zafizeni, jeden nebo nékolik foto¢lankd neda-

1 s pauza ka. lo povoleni k uvedeni zafizeni do chodu, zkontrolujte jestli se

2 bliknuti v draze brany nevyskytly néjaké prekazky. Jedna se o normalni
stav v pfipade, ze se béhem chodu zafizeni skutecné vyskytla
v draze brany néjaka prekazka.

3 bliknuti Reakce systému Béhem chodu se brana dostala do mista, kde je vyS$si Uroven

1 s pauza .Detekce prekazek". tfeni. Zjistéte pficinu.

3 bliknuti

4 bliknuti Reakce vstupu STOP. Na zacatku nebo béhem chodu zafizeni doslo k reakci vstupu

1 s pauza STOP. Zjistéte pficinu.

4 bliknuti

5 bliknuti Chyba v internich paramet- | PoCkejte alesponn 30 sekund a zkuste znovu zadat prikaz.

1 s pauza rech elektronické Fidici jed- | Jestlize tento stav pfetrvava, je mozné, Zze doSlo k zavazné poru-

5 bliknuti notky. Se a bude nutné vyménit elektronickou kartu.

6 bliknuti Byl prekro¢en maximalni | Pockejte nékolik minut, dokud se omezova¢ pracovnich cykll

1 s pauza pocet pracovnich cykll za | nevrati zpét pod maximalni povolenou urover.

6 bliknuti hodinu.

7 bliknuti Chyba v internich elektric- | Odpojte na nékolik sekund vSechny napdjeci obvody a pak znovu

1 s pauza kych obvodech. zkuste vydat pfikaz. Jestlize stav pretrvava, je mozné, ze doslo

7 bliknuti k zavazné poruSe a bude nutné vyménit elektronickou kartu.

8 bliknuti Byl vydan prikaz, ktery zne- | Zjistéte o jaky typ stale aktivovaného prikazu se jedna. Napriklad

1 s pauza moznuje provedeni dalSich | by se mohlo jednat o pfikaz vydany ¢asovacim zafizenim, které

8 bliknuti prikazu. je pfipojené ke vstupu ,otevrit®.

7.7.2 Signalizace fidici jednotky

Na fidici jednotce pohnu RUN je umisténo nékolik LED diod, kazda z nich je schopna
vydavat pfisluSnou signalizaci, a to jak béhem normalniho provozu, tak i v pfipadech,

kdy doslo k néjakému neobvyklému stavu.
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Tabulka 23: LED diody u svorek Fidici jednotky

LED dioda BLUEBUS

Pficina

OPATRENI

Off

Neobvykly stav

Zkontrolujte, jestli je fidici jednotka napajena. Zkontrolujte jestli
nedoslo k reakci pojistek. V takovém pfipadé nejprve zjistéte pfici-
nu zavady a pak pojistky vymerite za nové, se stejnymi parametry

On

Zavazny neobvykly stav

Doslo k zavaznému neobvyklému stavu. Zkuste na nékolik sekund
fidici jednotku vypnout; jestlize tento stav pretrvava i nadale, doslo
k poruse a bude nutné vymeénit elektronickou kartu

2 kratka bliknuti

Doslo ke zméné stavu
na vstupech

Jedna se o normalni jev v pfipadé, Ze doslo k néjaké zméné
stavu na jednom ze vstupl: PP, STOP, OPEN, CLOSE, k reakci
foto¢lankl nebo byl pouzity radiovy dalkovy ovladac

Nékolik bliknuti oddé- | Rlizné Jednd se o stejnou signalizaci jako u vystrazného majéku;
lenych s pauzou 1s viz tab. 22
LED dioda STOP PFic¢ina OPATRENI

Off

Reakce vstupu STOP

Zkontrolujte pfislusenstvi pfipojené ke vstupu STOP.

On V8echno je v poradku Vstup STOP je aktivni

LED dioda P.P. Pricina OPATRENI

Off VSechno je v pofadku Vstup P.P. neni aktivni

On Reakce vstupu P.P. Jedna se o normalni stay, jestlize je skuteéné aktivni pfislusen-

stvi pfipojené ke vstupu P.P.

LED dioda OTEVRIT

Pficina

OPATRENI

Off

VSechno je v porfadku

Vstup OTEVRIT neni aktivni

On

Reakce vstupu OTEVRIT

Jedna se o normaini stav, jestlize je skutecné aktivni prislusen-
stvi pfipojené ke vstupu OTEVRIT

LED dioda ZAVRIT

Pricina

OPATRENI

Off

VSechno je v poradku

Vstup ZAVRIT neni aktivni

On

Reakce vstupu ZAVRIT

Jedna se o normalni stav, jestlize je skute¢né aktivni pfislusen-
stvi pfipojené ke vstupu ZAVRIT

Tabulka 24: LED diody u tlacitek Fidici jednotky

LED dioda L1 Popis
Off Béhem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,,Automatické zavirani“ neni aktivovana
On Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,,Automatické zavirani“ je aktivovana
Blika * Probiha programovani funkci

» Jestlize blikd spolecné s L2 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni pfislusenstvi (viz kap. 4.3)
LED dioda L2 Popis
Off Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Zavfit po Foto" neni aktivovana
On Béhem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,Zavfit po Foto® je aktivovana
Blika e Probiha programovani funkci

e Jestlize blika spolecné s L1 signalizuje, ze je nutné spustit fazi pro nacteni pfislusenstvi (viz kap. 4.3)
LED dioda L3 Popis
Off Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Vzdy zavfit“ neni aktivovana
On Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Vzdy zavfit” je aktivovana
Blika e Probiha programovani funkci

* Pokud blika spole¢né s L4 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kidla brany (viz kap. 4.4)
LED dioda L4 Popis
Off Béhem normalniho provozu signalizuje, ze funkce ,Stand-by“ neni aktivovana
On Béhem normalniho provozu signalizuje, Zze funkce ,Stand-by“ je aktivovana.
Blik&a e Probiha programovani funkci

» Jesliize bliké spolecné s L3 signalizuje, Ze je nutné spustit fazi pro nacteni délky kfidla brany (viz kap. 4.4)
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LED dioda L5 Popis

Off Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Raz" neni aktivovana.

On Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Raz” je aktivovana.

Blika Probiha programovani funkci.

LED dioda L6 Popis

Off Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Pfedbézné blikani“ neni aktivovana.
On Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze funkce ,Pfedbézné blikani” je aktivovana.
Blikda Probiha programovani funkci.

LED dioda L7 Popis

Off B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze vstup ZAVRIT aktivuje jedno zavieni brany.
On B&hem normalniho provozu signalizuje, Ze vstup ZAVRIT aktivuje jedno ¢aste¢né otevreni brany.
Blika Probiha programovani funkci.

LED dioda L8 Popis

Off Béhem normalniho provozu signalizuje, ze RUN je nakonfigurovany jako pohon Master.
On Béhem normalniho provozu signalizuje, Ze RUN je nakonfigurovany jako pohon Slave.
Blika Probiha programovani funkci.

7.8 Prislusenstvi

K pohonu RUN se vyrabi nasledujici volitelné pfislusenstvi:

«  SMXI nebo SMXIS: pfijimac rddiového signalu, pracuje na frekvenci 433,92 MHz s digitalnim kédovanim - plovouci kod.

«  ONEXI: pfijimac rddiového signdlu, pracuje na frekvenci 433,92 MHz s digitalnim kéddovanim - plovouci kdd. Vybaven
Modem lll, ktery vydava 15 druh pfikazu fidici jednotce.

«  OperaWiew: externi programovaci jednotka.

Prostudujte si i katalog vyrobkd spole¢nosti Kovian, ve kterém je uvedeny kompletni a aktualizovany prehled pfislu-
Senstvi.

7.8.1 Externi programovaci jednotka

K pfislusnému konektoru BusT4.8 (viz ~ obr. 30 ) je mozZné pfipojit externi progra-
movaci jednotku OperaWiew, ktera zajistuje komplexni a rychlé provedeni instala-
ce, udrzby a diagnostiky v pripadé provoznich problému.

Aby byl umoznén pfistup ke konektoru, je nutné odstranit membranu podle postu-
pu znazornéného na obr.31 .

Externi programovaci jednotka mlize byt umisténa ve vzdalenosti az 100 m od
fidici jednotky, ke které je pfipojena kabelem.Je mozné ji pfipojit soucasné i k né-
kolika fidicim jednotkam (az k 16) a muze zUstat pFipojend i béhem normalniho
provozu pohonu RUN. V tomto pfipadé je mozné prostiednictvim pfislusného
menu ,uzivatel” vydavat pfikazy platné pro fidici jednotku.

Jestlize je fidici jednotka vybavena pfijimacem radiového signalu ONEXI, je pro-
strednictvim externi programovaci jednotky mozny pfistup k parametriim délko-
vych ovladacli ulozenych do paméti jednotky.

Pro tyto funkce je nutny propojovaci kabel se 4 vodici (BusT4), zatimco propojova-
cim kabelem s 8 vodi¢i o maximalni mozné délce 1 m (BusT8) je mozné provadét

i aktualizaci firmwaru fidici jednotky pohonu RUN.

Daldi informace jsou uvedené v instruktdZnim manudlu dodavaném spolecné
s programovaci jednotkou OperaWiew.

8.Technické parametry

Za Ucelem zlepsovani svych vyrobka si spole¢nost Kovian vyhrazuje pravo upravovat kdykoli a bez predchoziho upo-
zornéni jejich technické parametry, pficemz bude zachovéna jejich funk¢nost a uréené pouziti.
VSechny uvedené technické parametry se vztahuji na okolni teplotu 20°C (+ 5°C).
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Typ modelu

RUN 1800 — RUN 1800P

RUN 2500 — RUN 2500P

Typologie Elektromechanicky prevodovy pohon, uréeny pro automatizaci priimyslovych
posuvnych bran, vybaveny kontrolni elektronickou Fidici jednotkou.
Pastorek Pocet zubt 18; Modul: 4

Maximalni kroutici moment pfi rozjezdu
(odpovidajici schopnosti vyvinout silu,
ktera uvede branu do chodu)

40 Nm (1110 N)

50 Nm (1390 N)

Nominalni kroutici moment (odpovidajici
schopnosti vyvinout silu, ktera udrzi branu
v chodu)

20 Nm (560 N)

30 Nm (830 N)

Rychlost (pfi chodu na prazdno)

10 m/min (12 m/min u verze /V1)

Rychlost (pfi nominalnim krouticim
momentu)

8,5 m/min(8,9 m/min u verze /V1)

Maximalni frekvence pracovnich cykll (pfi
nominalnim krouticim momentu)

11 cykld/hodinu (264 cykld/den) u brany
dlouhé 15 m (rovnajici se 63% cyklu),
(Fidici jednotka omezuje poCet pracovnich
cyklt na maximalni povoleny pocet stano-
veny podle tabulek 2 a 3)*

15 cykld/hodinu (365 cykld/den)
u brany dlouhé 15 m (rovnajici
se 63% cyklu), (fidici jednotka
omezuje pocet pracovnich cykll
na maximalni povoleny pocet
stanoveny podle tabulek 2 a 3)*

Maximalni délka nepretrzitého provozu
(pfi nominalnim krouticim momentu)

40 minut (fidici jednotka omezuje délku
nepretrzitého provozu na maximalni hod-
notu stanovenou podle tabulek 2 a 3)**

60 minut (fidici jednotka omezu-
je délku nepretrzitého provozu
na maximalni hodnotu stanove-
nou podle tabulek 2 a 3)**

Omezeni pouziti

RUN je v podstaté schopny pohanét brany o hmotnosti a o délce kfidla v souladu
s omezenimi uvedenymi v tabulkach 2, 3 a 4.

Zivotnost

Pfedpokladana zivotnost v rozsahu mezi 150 000 a 450 000 pracovnimi
cykly, podle podminek uvedenych v tabulce 4.

Napajeni RUN 1800 — 2500

230 Vac (+10% -15%) 50 Hz

Napajeni RUN 1800/V1 — 2500/V1

120 Vac (+10% -15%) 60 Hz

Maximalni pfikon pfi rozjezdu [A]

700 W [3 A] [5 A u modelu /V1] 870 W [3,8 A]

Pfikon pfi nom. krouticim momentu [A]

400 W [1,8 A] [3 A u modelu /V1] 600 W [2,7 A]

Izolaéni tfida

1 (je nutné bezpecnostni uzemnéni)

Vystup pro vystrazny majak

Pro 2 vystrazné majaky LUCYB (zarovka 12 'V, 21 W)

Vystup S.C.A.

Pro 1 signalizacni zarovku 24 V maximalné 4 W (vystupni napéti mize byt
proménlivé v rozsahu - 30 az + 50% a mUze ovladat i mala relé)

Vystup BLUEBUS

Jeden vystup s maximalnim zatizenim 15 jednotek BlueBUS

Vstup STOP

Pro normalné zapnuté kontakty, normalné vypnuté kontakty anebo kontakty
s konstantnim odporem 8,2 kQ; v rezimu automatického nacteni (zména
stavu vicéi konfiguraci ulozené do paméti vyvola prikaz ,STOP*)

Vstup PP

Pro normalné vypnuté kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano prikazem P.P.)

Vstup APRE-OTEVRIT

Pro normalné vypnuté kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano pfikazem
OTEVRIT)

Vstup CHIUDE-ZAVRIT

Pro normalné vypnuté kontakty (sepnuti kontaktu je vyvolano pfikazem
ZAVRIT)

Slot pro pfijimac¢

Konektor SM pro pfijimace SMXI, SMXIS nebo ONEXI
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Typ modelu RUN 1800 — RUN 1800P RUN 2500 — RUN 2500P

Vstup pro ANTENU Vstup ANTENA 52Q pro kabel typu RG58 nebo obdobny
Programovatelné funkce 8 funkci typu ON-OFF a 8 nastavitelnych funkci (viz tab. 8 a 10)
Funkce s automatickym nactenim e Automatické nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k vystupu BlueBUS

e Automatické nacteni pfisluSenstvi typu ,,STOP“ (normalné vypnuté kontak-
tyNA, normalné zapnuté kontakty NC nebo kontakty s konstantnim odporem
8,2 kQ)

e Automatické nacteni délky kfidla brany a vypocet bodu, ve kterych dochazi
ke zpomaleni posuvu a bodu pro ¢astecné otevieni.

Provozni teploty -20°C ++50°C

Pouziti ve silné kyselém, slaném anebo Ne
vybusném prostredi

Kryti zafizeni IP 44
Rozméry a hmotnost 400 x 255 h 390; 24,5 kg

*

Pfi teploté 50 °C je pro brany o délce 15 m stanovena maximalni provozni frekvence 7 cykld/hodinu (rovnajici se
40 % cyklu).
P¥i teploté 50 °C je povolena maximalni doba nepretrzitého provozu v délce 10 minut.

*%*

9. Katalog nahradnich dila

abulka 26: Katalog dil( 26 21.105 55 PMD1256.4610

Cislo RUN1800 27 V6.3X25.5101 56 PMCAC1.4630
PPD1252R01.4540 28 V4.8x13-C.5101 57 MO-N.2640
2 14U450.0727 29 PPD0959R01.4540 58 PMCUS3.4630
3 F6,3AR.2201 30 PPD0960R01.4540 59 PMCSE?30.4630
4 PFM-B.2213 31 PPD0956R01.4540 60 PPD1255.4540
5 V4.2x38.5101 32 PMD1259R01.4610 61 PMD1258.4610
6 CA1356.5320 33 GOR1257.5501 62 PPD0120.4540
7 FILTEMIOO01.1022 34 PMCS10.4630 63 PMC128.4630
8 D8.5102 35 CM-B.1630 64 V6.3X22D.5101
9 BMG1248.45673 36 MO-1070R02.2640 65 PMD1260.4610
10 TRA134.1025 37 V4X5.5102 67 D12.5110
11 CA1357.5320 38 PMCPM2.4630 68 R12.5120
12 PPD1261.4540 39 PMCPM.4630 69 PMD1341.4610
13 PMD1358.4610 40 PPD1253.4540 70 D12B.5110
14 V6.3X19.5101 43 PPD0601.4540 71 PMD0140.4610
15 RUA1 44 MICROI.1617 72 D8.5110
16 V4X8.5105 45 PPD1195.4540 745} PMCU10.4630
17 SIA10 46 PPD0600.4540 74 GOR-M.5501
18 PPD1262.4540 47 V2.9X9.5.5101 75 BMG1250.45673
19 MA3x3.0901 48 MO-D.2640 76 V6X15B.5102
20 PPD1249.4540 49 PPD0627.4540 747/ PMD0628.4610
21 PMD1054.4610 50 BMG1247.45673 78 R12C.5120
22 BMG1251.45673 51 PMD0886.4610 79 V10X12.5102
23 MR1342 52 G6X14.5123 80 PPD1254.4540
24 PPD0955R01.4540 53 PMD0885.4610 81 GOR17.5501
25 PPD0957R01.4540 54 GOR-L.5501
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RUN

Pohon pro posuvné brany

Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele prevodového pohonu RUN

Predtim, nez poprvé pouzijete automatiza¢ni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového
rizika a vénujte pozornost tomuto manualu - instrukcim a upozornénim pro uzivatele, které Vam technik predal.
Uschovejte tento manudl pro pfipad, ze byste v budoucnu méli néjaké pochybnosti a pro pfipadného nového
majitele této automatizaéni techniky.

VaSe automatizacni technika je strojni zafizeni, které pfesné provadi Vase pfikazy. Jeho pouziti bez pfedchoziho
pouceni nebo nevhodné pouziti jej mize ucinit nebezpeénym: neuvadejte automatizaéni techniku do chodu pokud
se v jejim akénim radiu nachazeji osoby, zvifata nebo pfedméty.

Déti: automatizacni technika zajistuje vysoky stupen bezpecénosti, jeji detekénich systémy znemoznuji uvedeni
zarizeni do chodu pokud jsou v jeho bezprostfedni blizkosti osoby nebo predméty a zaroven tyto systémy zajistuji
pfedvidatelné a bezpecné uvedeni do chodu za vSech okolnosti. Nicméné je vice nez vhodné zakazat détem, aby
si hraly v blizkosti automatiza¢ni techniky a aby nedos$lo k nechténému uvedeni automatiza¢ni techniky do chodu,
nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hrackal!

Neobvyklé reakce: jakmile zjistite, Ze automatizaéni technika reaguje neobvyklym zplUsobem, odpojte zafizeni
od zdroje elektrického napajeni a manualné ho odblokujte. Nepokousejte se sami o néjakou opravu, ale vyzadejte
si zasah Vaseho technika, ktery provedl instalaci; mezitim, tj. poté co bylo provedeno odblokovani pfevodového
pohonu podle instrukci uvedenych nize, bude zafizeni fungovat jako by brédna nebo vrata nebyla opatfena
automatizacni technikou.

Udrzba: tak jako kazdé strojni zafizeni i Vade automatizaéni technika vyZzaduje pravidelnou udrzbu, aby mohla
fungovat co nejdéle a naprosto bezpecné. Dohodnéte si s Vasim technikem, ktery proved! instalaci automatizacni
techniky, ¢asovy harmonogram pravidelné udrzby; Nice doporucuje provadét kontrolu kazdych 6 mésict pfi
bézném pouzivani zafizeni v obCanské bytové vystavbé, ale tato frekvence se muze liit v zavislosti na intenzité
pouzivani. Jakakoli kontrola, udrzba nebo oprava musi byt provadéna pouze kvalifikovanym technikem.

| kdyz se budete domnivat, ze byste to zvladli sami, neupravujte zafizeni a neménte naprogramované parametry
a nastaveni automatiza¢ni techniky: odpovédnost nese Vas technik, ktery automatizaéni techniku nainstaloval.

Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy museji byt zdokumentovany technikem, ktery je proved! a doku-

mentace je uchovavana majitelem zafizeni.

Jediné ¢innosti, které mizete na zafizeni provadét a které Vam soucasné doporucujeme je pravidelné ocisténi skli-
¢ek fotoclankd a odstranovani listi nebo kaminkd, které by mohly omezovat chod automatiza¢ni techniky. Abyste
zabranili situaci, kdy by nékdo mohl uvést branu do chodu, tak predtim, nez za¢néte provadét Cisténi, nezapomerite
automatizacni techniku odblokovat (podle nize uvedenych instrukci); pfi Cisténi pouzivejte pouze hadfik mirné navih-
¢eny ve vodé.

Znehodnoceni: po uplynuti Zivotnosti automatizaéni techniky se ujistéte o tom, Ze jeji znehodnoceni bylo prove-
deno kvalifikovanym personalem a ze materidly byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné platnymi predpisy.
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V pripadé zavady nebo pfi prerusSeni dodavky elektrické energie: béhem ¢ekani na zasah Vaseho technika
nebo na obnoveni dodavky elektrické energie, v pfipadé, Ze zafizeni neni vybaveno zalozni baterii, mGze byt
zafizeni ovladano, jako by brana nebo vrata nebyla vybavena automatiza¢ni technikou. Aby bylo mozné zafizeni
ovladat manudlné je nutné provést manualni odblokovani: této operaci, kterd je jedinou, kterou mlze provadét
uzivatel automatizacni techniky, byla spolecnosti Nice vénovana zvlastni pozornost, aby byla vzdy zajisténa max
imalni snadnost jejiho provedeni, bez nutnosti pouzivat néjaké naradi a bez potreby se fyzicky namahat.

Odblokovani a ruéni ovladani: pfed provedenim této operace dejte pozor na skuteénost, Ze odblokovani je mozné pro-
vadét pouze tehdy, je-li kfidlo brany v klidu.

1. Odsurite kolecko, které zakryva zamek. 2. Zatréte klic a otacejte s nim ve sméru hodinovych
rucicek.

3. Potahnéte za odblokovaci paku. 4. Manipulujte ru¢né s kfidlem brany.

Zablokovani: provadéjte v opacném sledu vySe popsané ¢innosti.

Ovladani zafizeni s deaktivovanymi bezpec¢nostnimi prvky: v pfipadé Zze by bezpecnostni prvky, kterymi je brana
vybavena, nefungovaly spravnym zplsobem, je mozné, i za takovych okolnosti, branu ovladat.

Zadejte pfikaz, ktery uvede branu do chodu (prostfednictvim dalkového ovladace, klicového prepinace, atd.),
jestlize je vSechno v pofadku, brana se otevie anebo zavie béznym zplsobem; v opaéném pripadé vystrazny
majak nékolikrat blikne a brana zlistane v klidu (pocet bliknuti vystrazného majaku zavisi na pfic¢iné, kvuli které se
zafizeni nemuze uvést do chodu).

V takovém pfipadé je nutné do tfi sekund jesté jednou vydat stejny pfikaz a ponechat jej aktivovany.

Asi po 2 sek. se uvede brana do chodu v provoznim rezimu ,,v pfitomnosti obsluhy“, to znamena, ze dokud bude pfikaz
aktivovany bude se brana i nadale posouvat; jakmile bude pfikaz ukoncen, brana se zastavi.

Upozornéni: s deaktivovanymi bezpeénostnimi prvky je nutné nechat automatizaéni techniku co nejdfive opravit.

Vyména baterii v dalkovém ovladaci: jestlize se Vam zd4, Ze Vas dalkovy ovladaé po urcité dobé hlife funguje nebo
prestal fungovat UpIné, mohlo by to byt jednoduse zpusobeno vybitim baterie (podle frekvence pouzivani mize byt Zivot-
nost baterie od nékolika mésicl az po dobu del$i nez jeden rok). Mizete si toho vS§imnout podle toho, Ze kontrolka, ktera
potvrzuje vysilani signalu sviti jen slabé nebo se nerozsviti viibec, pfipadné se rozsviti jenom na kratkou dobu. Pfedtim,
nez se obratite na technika zkuste vyménit baterii, pouzijte baterii z funkéniho dalkového ovladace: jestlize to bylo pficinou
Spatného fungovani bude stacit, kdyz baterii vyménite za novou, stejného typu.
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Baterie obsahuiji latky, které znecistuji Zivotni prostfedi: nevyhazujte je proto do komunalniho odpadu a postupujte v sou-
ladu s mistné platnymi predpisy.

Jste spokojeni? V pfipadé, ze byste chtéli do Vaseho domu pfidat dal$i nové zafizeni s automatiza¢ni technikou, obratte
se na stejného technika a na Tachnopark, zajistite si tak kromé rady odbornika i nejmodernéjsi vyrobky na trhu, lepsi
funkénost a maximalni kompatibilitu jednotlivych automatizacnich technik.

Dékujeme Vam, Ze jste si precetli tato doporuceni a pfejeme Vam, abyste byli maximalné spokojeni s Vasim novym zafize-
nim: ohledné jakychkoli pozadavku, at uz aktualnich nebo v budoucnosti, se s diivérou obratte na Vaseho technika, ktery
provedl instalaci zafizeni.

Prohlaseni o shodé

ES prohlaseni o shodé v souladu se Smérnici 98/37/CE, pfiloha Il, ¢ast B (ES prohlaSeni o shodé vystavené
vyrobcem)

Cislo: 238/RUN Revize: 1

Nize podepsany Lauro Buoro, ve funkci generalniho managera, prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobek:
Jméno vyrobce: NICE S.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, 31046 Z.1. Rusitgne — Oderzo (TV) Italie

Typ: Elektromechanicky pfevodovy pohon 230 V AC se zabudovanou fidici jednotkou

Model: RUN1800, RUN2500, RUN1800P, RUN2500P

PrisluSenstvi: Pfijimac radiového signalu modely SMXI, SMXIS nebo ONEXI

Spliiuje nalezitosti pfedepsané nize uvedenymi smérnicemi Evropske Unie:
98/37/ES (novelizovana 89/392/EHS) SMERNICE 98/37/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A EVROPSKE
RADY ze dne 22. ¢ervna 1998 tykajici harmonizace legislativy ¢lenskych stat( v oblasti strojnich zafizeni.

V souladu s predpisy stanovenymi smérnici 98/37/ES upozoriiujeme, Ze neni povoleno uvadét vyse
specifikovany vyrobek do provozu, pokud nebylo zafizeni, jehoz je tento vyrobek soucéasti, schvaleno a
prohlaseno za odpovidajici pozadavkim smérnice 98/37/ES.

Daéle vyrobek splifiuje pozadavky stanovené nasledujicimi smérnicemi Evropské Unie, stejné tak jako
pozadavky upravené smérnici 93/68/EHS pfijaté Evropskou Radou dne 22. cervence 1993:

73/23/EHS SMERNICE 73/23/EHS EVROPSKE RADY ze dne 19. unora 1973 tykajici harmonizace legislativy
Clenskych statd v oblasti elektrickych zafizeni, pouzivanych ve stanovenych mezich napéti.

Podle nésledujicich harmonizovanych norem: EN 60335-1; EN 60335-2-103.

89/336/EHS SMERNICE 89/336/EHS EVROPSKE RADY ze dne 3. kvétna 1989 tykajici harmonizace legislativy
Clenskych statd v oblasti elektromagnetické kompatibility.

Podle nésledujicich harmonizovanych norem: EN 61000-6-2; EN 61000-6-3.

V omezeném rozsahu a v ¢astech, které se vztahuji na tento vyrobek, splfiiuje pozadavky stanovené normami:
EN 60335-2-103; EN 13241-1; EN 12453; EN 12445; EN 12978.

Oderzo, 7. bfezna 2004 /'? ol
/genéraini manager
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