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VSEOBECNA UPOZORNENI: BEZPECNOST - INSTALACE - POUZiVANI

POZOR Tento manual obsahuje dlilezité instrukce a bezpeénostni opatieni. Dodrzujte vSechny uvedené instrukce, protoze

chybné provedena instalace miiZze zpuUsobit téZka poranéni osob a zna¢né $kody na majetku.

POZOR Tento manual obsahuje dilezité bezpecnostni pokyny. Aby byla zaruéena bezpecnost osob je nutné tyto instrukce

bezpodmineéné respektovat. Manual uschovejte pro jeho pfipadné pozdéjsi pouziti.

- Predtim, nez zaCnete pohon instalovat, zkontrolujte ,Technické parametry vyrobku® (uvedené v tomto navodu), a pfedevsim se ujistéte,
Ze je tento vyrobek vhodny k automatizaci vasi brany. Pokud zjistite, Ze k tomu neni vhodny, NEPOKRACUJTE v instalaci.

* VVyrobek nesmi byt pouzivany pfed tim, nez bude fadné uveden do provozu podle instrukci uvedenych v kapitole ,Kolaudace a uvedeni
do provozu®.

POZOR Podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizaci vrat a bran vztahuji harmonizované normy, specifikované

v platné Smérnici pro strojni zafizeni, na jejichz zakladé je pak mozné vystavit prohlaseni o shodé pro pfislusnou
automatizacni techniku. Z téchto diivodi musi byt vzdy vSechny instala¢ni prace, elektricka zapojeni, kolaudace
zafizeni, jeho uvedeni do provozu a nasledna udrzba automatiza¢ni techniky provadéna vyhradné kvalifikovanym
a autorizovanym technikem!

* Pfedtim, nez za€nete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je veSkery materiél, ktery budete béhem instalace pouzivat, v bezvadném
stavu a jestli je vhodny pro zamyslené pouziti.

* Tento vyrobek neni uréeny k tomu, aby byl pouzivany osobami (v€etné déti), jejichz fyzické, smyslové nebo rozumové schopnosti jsou
néjakym zplsobem omezené, anebo jim chybi jistd zkuSenost a nemaiji ani znalosti o provozu a ovladani automatizac¢ni techniky.

e Zajistéte, aby si déti nemohly hrat s timto zafizenim.

* Nedovolte détem, aby si hraly s ovladacimi prvky automatiza¢ni techniky. Aby nedoslo k nechténému uvedeni automatizacni techniky
do chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu.

POZOR Aby byla vylou€ena veskera rizika vyplyvajici z nahodilé aktivace tepelné pojistky, nesmi byt toto zafizeni napajené pres

néjakeé dalsi zafizeni s externim ovladanim, jako je napfiklad €asovaci zafizeni apod., stejné tak nesmi byt pfipojené
k okruhu, ktery je napajeny elektrickou energii a maze dojit béhem provozu k jeho odpojeni od napajeni.

« Elektrické napajeci vedeni musi byt vybaveno rozpojovacim zafizenim (neni sou¢asti dodaného zafizeni), u néhoz musi byt
v rozpojeném stavu takova vzdalenost mezi kontakty, aby bylo zaru€eno spolehlivé odpojeni od pfivodu elektrické energie v souladu
s pozadavky stanovenimi pro lll. kategorii zabezpeceni proti prepéti.

¢ Béhem instalace zachazejte opatrné s vyrobkem, predevsim dbejte, aby nebyl vystaveny narazim, tlakim, padu a aby nepfrisel
do kontaktu s kapalinami. Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdroju a nevystavujte jej plisobeni plamene. Mohlo by dojit
k jeho poskozeni a nasledné problematické funkénosti, zpUsobit pozar nebo byt zdrojem nebezpecénych situaci. Pokud by se tak i presto
stalo, ukonCete okamzité instalaci a kontaktujte autorizovany servis.

* \/yrobce nenese Zzadnou odpovédnost za Skody na majetku nebo za pfipadna zranéni osob, ktera by byla zplisobena nerespektovanim
instrukci béhem montaze. V takovém pfipadé rovnéz pozbyva platnost i zaruka poskytovana na vady materialu.

* Hladina produkovaného akustického tlaku A je nizsi nez 70 dB(A)

« Cisténi a zakladni udrzba zafizeni, kterd muze byt provadéna uzivatelem automatizaéni techniky, nesmi byt vykonavana détmi
bez dozoru.

* Pfedtim, nez budete provadét né&jaké Cinnosti na automatiza¢ni technice (napf. udrzbu nebo jeji ¢isténi), odpojte vzdycky vyrobek
od elektrického napajeciho vedeni.

e Zarizeni pravidelné kontrolujte, pfedev§im se zamérte na stav kabelU, pruzin a nosnych ¢asti konstrukce, abyste zjistili pfipadné
nevyvazeni, znaky opotfebeni nebo poskozeni. Automatizacni techniku nepouzivejte, pokud vyzaduje opravu nebo sefizeni, protoze
kazda zavada na instalaci nebo nedostate¢né vyvazeni brany muzZou zpusobit vazna zranéni.

* Obalové materialy, v nichz je zafizeni dodavano, musi byt zlikvidované v naprostém souladu s mistné platnymi nafizenimi.

* Po celou dobu, kdy je automatiza¢ni technika v chodu a je ovladana pfislusnymi ovladacimi prvky, zajistéte, aby se v jeji blizkosti
nezdrzovaly Zadné osoby.

* Po celou dobu, kdy je automatiza¢ni technika v chodu, sledujte pribéh pracovniho cyklu a zajistéte, aby se v jeji blizkosti nezdrzovaly
zZadné osoby, a to az do jejiho upIného zastaveni.

* Neovladejte a neuvadéjte automatizacni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti vyskytuji osoby, které na ni provadéji néjaké
prace; predtim, nez zaCnete takové Cinnosti provadét, odpojte elektrické napajeci vedeni.

* V pfipadg, Ze by byl napajeci kabel poSkozeny, musi byt vyménény za novy bud pfimo vyrobcem nebo jeho autorizovanym servisem,
nebo kvalifikovanym technikem, aby byla okamzité odstranéna rizika plynouci z takového poSkozeni.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI TYKAJICi SE INSTALACE

* Predtim, nez za€nete pfevodovy pohon instalovat, zkontrolujte, jestli jsou vSechny mechanické soucasti brany v dobrém technickém
stavu, jestli je brana dobfe vyvazena a jestli bude mozné ji bez problém( automatizovat.

» Pokud je brana vybavena dalSimi vstupnimi dvefmi pro pé&Si, je nutné branu vybavit vhodnym zafizenim nebo kontrolnim systémem,
ktery znemozni uvedeni brany do chodu v pfipadé&, Ze jsou vstupni dvefe oteviené.

* Ujistéte se, Ze ovladaci prvky budou dostate¢né daleko od pohyblivych &asti zafizeni, avSak v takové vzdalenosti, aby bylo mozné
prabéh pracovniho cyklu sledovat pfimo z mista, ve kterych jsou ovladaci prvky nainstalované. S vyjimkou klicového spina¢e musi byt
vS§echny ovladaci prvky nainstalované nejméné ve vySce 1,5 m a nesmi byt volné pfistupné.

» Pokud je otevirani brany zajiStovano protipozarnim zafizenim, zkontrolujte, jestli se pfipadna okna vétsi nez 200 mm budu zavirat
po vydani pfikazu ovladacim prvkem.

 Zkontrolujte a pripadné zajistéte, aby nemohlo dojit ke srazce pohyblivych €asti a pevnych Easti konstrukce b&hem otevirani
a zavirani brany.

* Branu trvale opatfete tabulkou, na které bude uvedeny postup pro odblokovani a ru¢ni ovladani brany. Tabulka by méla byt umisténa
v blizkosti odblokovaciho mechanismu.

* Poté, co nainstalujete pfevodovy pohon, ujistéte se, Ze mechanismus, bezpe€nostni systém a moznost ru¢niho ovladani brany
bezproblémové funguiji.



1 POPIS VYROBKU A MOZNOSTI JEHO POUZIT

ROX je elektromechanicky pfevodovy pohon uréeny pro automatizaci posuvnych bran v privatnim sektoru: pohon je vybaveny elektronickou
fidici jednotkou se zabudovanym pfijimacem radiového signalu o frekvenci 433,92 MHz s kédovanim typu FLO, FLOR, OPERA, HCS SMILO.

A POZOR! - Kazdé jiné pouziti, které by bylo v rozporu s popsanou aplikaci anebo v jinych povétrnostnich podminkach,
nez ty které jsou uvedené v tomto manualu, je nevhodné a zakazané!

? OMEZENI PRI POUZIT

Tabulka 1: omezeni pro pouziti pfi kazdodenni pouzivani brany.
Tabulka 2: omezeni pro pouZiti podle rozmérd a hmotnosti brany.

Skutecna vhodnost pouziti pohonu ROX pro automatizaci posuvné brany zavisi i na dalSich faktorech, jako je mechanické tfeni apod.
(jedna se i o0 nahodilé faktory, jako je napfiklad namraza a led, ktery muze kfidlo brany omezovat v pohybu).

Zmeéfte silu potfebnou pro uvedeni kfidla do pohybu a to v rozsahu celé jeho drahy a pfitom kontrolujte, jestli tato hodnota neprekracuje
25% hodnoty “maximalni sily” (kapitola 12 - technické parametry): doporu€ujeme respektovat tuto hodnotu, protoze nepfiznivé
povétrnostni podminky by mohly zvysit tfeni a odpor brany.

ROX600 ROX1000 ROX1000/V1
Typ koncového spinace elektromechanicky elektromechanicky elektromechanicky
“Optimalni” délka kfidla 5m 5m 5m
(doporucena)
Maximalni hmotnost kfidla 600 kg 1000 kg 1000 kg
Max. kroutici moment pfi rozjezdu | 18 Nm 24 Nm 24 Nm
Tomu odpovidajici maximalni sila | 600 N 800 N 800 N
ab A omezeni pro po

ROX600 ROX1000 ROX1000/V1

Délka kridla (m) | Max. pocet cykli | Max. pocet Max. pocet cykll | Max. pocet Max. pocet cykld | Max. pocet
za hodinu po sobé jdoucich | za hodinu po sobé jdoucich | za hodinu po sobé jdoucich
cykll cykld cyklu

do 4 40 20 40 20 60 30
4+6 25 13 25 13 30 15
6+8 20 10 20 10 24 12
8+10 - - - - 16 8
10 +12 - - - - - -

A Pozor! Veskeré jiné pouziti nebo prekroceni uvedenych hodnot bude povazovano za nevhodné pouziti pohonu.
Spoleénost Nice se v takovém piipadé ziika veskeré odpovédnosti za Skody zplisobené takovym nevhodnym pouzitim pohonu.

w



3

INSTALACE

A pulezité upozornéni! Pred instalaci vyrobku vse zkontrolujte podle pokynti uvedenych v kapitole 2
a v kapitole 12 (technické parametry).

Na obr. 1 je nakresleny obsah baleni: zkontrolujte materialy

Na obr. 2 je nakreslené rozmisténi jednotlivych komponentd
u typické sestavy s automatizacni technikou a pfislusenstvim Nice:

a - pfevodovy pohon ROX

b - fotoburiky

¢ — sloupky pro fotoburiky

d — kliovy spinac / tlacitkovy panel
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PFedtim, nez se pustite do instalace, zkontrolujte rozméry pfevodového pohonu (obr. 3) a instalacni koty (obr. 4):
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01.

Vykopejte zakladovou jamu a pfipravte si ochranné trubice
pro rozvod elektrickych kabell

4
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02.

PriSroubujte oba haky k zakladové desce, jednu matku nasroubujte
nad desku, druhou pod ni.

A Spodni matka musi byt nasroubovana takovym
zplisobem, aby horni ¢ast se zavity nad deskou byla
dlouha pfiblizné 25-35 mm.

25 + 35 mm

03.

Do jamy nalijte beton a do ného polozte zakladovou desku.

A Predtim, nez beton ztuhne, zkontrolujte,
jestli je zakladova deska presné ve vodorovné poloze
a rovnobézné s kridlem brany.

04.

Pockejte, dokud beton dostatecné neztvrdne.

05.

Pripevnéte prevodovy pohon:

a - odSroubujte horni matky z kotevnich haku

b - ulozte pfevodovy pohon na kotevni haky: zkontrolujte,
jestli je umistény rovnobézné s kfidlem brany

¢ - nasadte podlozky a naSroubujte dodané matky,
zlehka je dotahnéte




d - pfi vySkovém sefizovani pozice prfevodového pohonu
otacejte regulanimi Srouby bez hlavy:

pastorek musi byt ve spravné vysce, aby mezi nim

a hfebenem zlstala vzdalenost pfiblizné 1-2 mm

(aby hmotnost kfidla nelezela na pfevodovém pohonu)

e/ f/ g - odblokujte pfevodovy pohon

h - ruéné uplné otevrete kridlo brany

i - na pastorek prfevodového pohonu polozte prvni kus
hfebenu: zkontrolujte, jestli je zarovnany se zatatkem
kfidla a jestli je mezi pastorkem a hfebenem vzdalenost
pfiblizné 1-2 mm (aby hmotnost kfidla nelezela

na prfevodovém pohonu)

| - pfipevnéte prvni kus hiebenu ke kfidlu




m — ruéné posurite kridlo a pastorek pouzivejte jako
referen¢ni bod, pak pfipevnéte ke kfidlu brany i zbyvajici
kusy hfebenu

n - zkratte pfipadné pfecnivajici ¢ast posledniho kusu hifebenu

~p

06.
Ruéné posouvejte kfidlo, oteviete a zavrete branu, a pfitom kontrolujte, jestli hfeben jezdi v rovnobé&zné ose nad pastorkem.
Poznamka: zkontrolujte, jestli je mezi pastorkem a hfebenem vzdalenost pfiblizné 1-2 mm po celé délce kridla.
07.
Pevné dotahnéte matky, se kterymi je pfipevnény prevodovy
pohon k zakladové desce, a pak matky zakryjte krytkami.
08.

Namontujte drzak koncového spinaée v OTEVRENE a v ZAVRENE pozici: s ob&ma koncovymi spina¢i udélejte niZe popsané operace:

OTEVIRANI:
a - ruéné otevrete kfidlo brany a nechejte jej 2-3 cm od mechanického dorazu

b - posouvejte drzak koncového spinace po hfebenu ve sméru otevirani tak dlouho, dokud nezareaguje koncovy spina¢
(uslySite “cvaknuti” koncového spinace)

c - po “cvaknuti” posunte drzak jesté o 2 cm dopfedu (minimalné)
d - pripevnéte drzak koncového spinace k hfebenu pomoci vhodnych $roubd bez hlavy




\
Y 2-3cm

ZAViRANI:

a - ruéné zavrete kfidlo brany a nechejte jej 2-3 cm od mechanického dorazu

b - posouvejte drzak koncového spinace po hfebenu ve sméru zavirani tak dlouho,
dokud nezareaguje koncovy spinac¢ (uslySite “cvaknuti” koncového spinace)

¢ - po “cvaknuti” posunte drzak jeSté o 2 cm dopfedu (minimalnég)

d - pfipevnéte drzak koncového spinace k hfebenu pomoci vhodnych $roubl bez hlavy

2-3cm
A LN |

09.

Ruéné zablokujte pfevodovy pohon

Pri instalaci pfislusenstvi pouzitého jako soucast automatizacni techniky, postupujte podle jejich instalacnich navodu.

A DULEZITE UPOZORNEN:I! - Pfevodovy pohon je z vyroby pfipraveny pro instalaci napravo (obr. 5),
ale pokud jej potiebujete nainstalovat nalevo, provedte operace uvedené na obr. 6 (a - b).
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4 ELEKTRICKA ZAPOJENI

A POZOR! - Veskera elektricka zapojeni musi byt provadéna na zarizeni, které neni napajené elektrickou energii.
Chybné provedena instalace muze zpulisobit téZzka poranéni osob anebo $kody na majetku.

Na obr. 2 je zakreslené zapojeni typické sestavy s automatizacni technikou; na obr. 7 je schéma elektrického zapojeni Fidici jednotky.

4.1 - Typy elektrickych kabell

Tabulka 3 - typy elektrickych kabell (viz obr. 2)

Zapojeni Typ kabelu Maximalni délka
A NAPAJENI 1 kabel 3 x 1,5 mn? 30m*
B VYSTRAZNA LAMPA 1 kabel: 2 x 1,5 mn? 10m
C S ANTENOU 1 stinény kabel typu RG58 10 m (doporu€ujeme kratSi nez 5 m)
D FOTOBUNKY 1 kabel: 2 x 0,25 mm? (TX) 30m
1 kabel: 4 x 0,25 mn? (RX) 30 m
E-F KLICOVY SPINAC 2 kabely: 2 x 0,5 mm? ** 20m
* Pokud je napdjeci kabel del$i nez 30 m, je nutné pouzit kabel s vétsim prdfezem (3x2,5 mm?)
a navic musite provést bezpecnostni uzemnéni umisténé v blizkosti automatizacni techniky.
** Tyto 2 kabely 2x0,5 mn? je mozné nahradit jedinym kabelem o prirezu 4x0,5 mn?.

4.2 — Zapojeni elektrickych kabelu: obr. 7

D 4 Pop ele ole][:
Svorky Funkce Popis
1-2 Anténa - anténovy vstup pro pfijimac radiového signalu
- anténa je zabudovana do vystrazné lampy; pfipadné je mozné pouzit i externi anténu
9-12 Krok - krok vstup pro zafizeni, ktera ovladaji provoz automatizacni techniky: Ize pfipojit kontakty typu NA (spinaci)
9-10 Stop - vstup pro zafizeni, ktera ovladaji zastaveni probihajiciho pohybu automatizacni techniky:

Ize pfipojit kontakty typu NC (rozpinaci)

- dal$i podrobnosti jsou uvedené v kapitole 8.1

9-11 Foto - vstup pro bezpecnostni zafizeni, ktera zareaguji béhem zavirani automatizaéni techniky tim
zplsobem, Ze zméni smér pohybu brany: Ize pfipojit kontakty typu NC (rozpinaci)

- dalSi podrobnosti jsou uvedené v kapitole 8.1.

5-4 Vystrazna - vystup pro vystraznou lampu (230 V s pferuSovacem)
lampa - béhem probihajiciho pracovniho cyklu lampa pravidelné blika s frekvenci:
0,5 sek. sviti a 0,5 sek. je zhasnuta

Upozornéni

* Vstupy s rozpinacimi NC kontakty: pokud nejsou vyuzité, musi byt pfemosténeé; pokud je pouZity vétsi pocet,
nez jeden kontakt pfipojeny ke vstupu stop, musi byt tyto kontakty navzajem zapojené do SERIE;

* Vstupy se spinacimi NA kontakty: pokud nejsou vyuZzité, musi byt ponechané volné; pokud je pouzity vétSi pocet,
neZ jeden kontakt pFipojeny k tomuto vstupu, musi byt tyto kontakty navzajem zapojené PARALELNE.

» Kontakty musi byt vyhradné& mechanického typu a zcela bez elektrického napéti.

Bezpecnostni Nepocita se se vstupem vyhrazenym pro bezpecnostni liSty, a proto je nutné pouzit vhodna zafizeni Nice:
listy - pevné bezpecnostni listy: pouzijte rozhrani 'TCE'

- pohyblivé bezpec&nostni liSty: pouzijte zafizeni 'FT210' nebo rozhrani 'IRW'

Pri instalaci téchto zafizeni postupujte podle instrukci uvedenych v jejich instalanich navodech.

Pfi provadéni elektrickych zapojeni postupujte podle niZze uvedenych instrukci a podle obr. 7:

01. | Otevrete kryt: povolte Sroub a vytahnéte kryt smérem nahoru

02. | Napajeci kabel protahnéte skrze pfislusny otvor (nechejte kabel o 20-30 cm delSi) a pfipojte ho k pfislusné svorce

03. | Kabely od pouzitych zafizeni protahnéte skrze pfislusny otvor (kabely nechejte o 20-30 cm delsi)
a pfipojte je k pfislusnym svorkam podle obr. 7

04. | Predtim, nez kryt uzavrete, provedte poZzadované programovaci operace: kapitola 7

05. | Uzavrete kryt a zajistéte ho Sroubem
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5 UVEDENi AUTOMATIZACNI TECHNIKY DO PROVOZU A KONTROLA ZAPOJENI

5.1 - Pripojeni automatizacni techniky k elektrické siti
A POZOR! - Pripojeni automatizaéni techniky k elektrické siti musi byt provedeno pouze kvalifikovanym a zkuSenym techni-
kem, v naprostém souladu se zakony a bezpe€nostnimi normami platnymi na tzemi statu, ve kterém je instalace provedena.

Postupujte podle niZze uvedenych instrukci

01. | Ru¢né odblokujte pfevodovy pohon, aby bylo mozné kridlo otevirat a zavirat.

02. | Posunite kfidlo brany do poloviny jeho drahy.




03. Ruéné zablokujte prevodovy pohon.

04.

Zacnéte automatizacni techniku napajet elektrickou energii a pak zkontrolujte:
- jestli led OK pravidelné blika: 1 bliknuti za sekundu /

- Ze neprobiha zadny pracovni cyklus a Ze je vystrazna lampa zhasnuta
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A pokud tomu tak neni, postupujte nasledovné (krok 05)

05. Odpoijte elektrické napajeni automatizaéni techniky a zkontrolujte: elektrické zapojeni, vycentrovani fotobunék a pojistky.
PFipadné zkontrolujte zapojeni obou koncovych spinacli: pohnéte packou koncového spinace a zkontrolujte, jestli koncovy
spinac¢ zareagoval tim zpUsobem, Ze zhasnula led dioda FCA nebo FCC, umisténé na fidici jednotce.

6 KOLAUDACE A UVEDENi DO PROVOZU

Jedna se o nejdllezitéjsi fazi celé realizace automatizacni techniky, protoze jejim cilem je zarucit maximalni bezpecnost.

Jednotlivé kroky kolaudace a uvedeni celého zafizeni do provozu musi byt provadéno zkuSenym a kvalifikovanym technikem, ktery je
povinny provést vSechny pfedepsané zkousky, a to v navaznosti na existenci moznych rizik, dale je povinny zkontrolovat, jestli byly
dodrZeny pozadavky stanovené zdkony, normami a predpisy, a obzvlasté veskeré poZzadavky prfedepsané normami

EN 13241-1, EN 12445 a EN 12453.

Veskeré dalsi pfidavné prisluSenstvi musi byt zkolaudovano samostatné jak z hlediska vlastni funk&nosti, tak z hlediska kompatibility
s pohonem ROX: pfi kolaudaci takovych zafizeni postupujte podle pokynl uvedenych v jejich navodech.

6.1 - Kolaudace

Postup stanoveny pro kolaudaci mize byt pouzivany i pfi pravidelnych kontrolach v§ech zafizeni, z nichZ je automatizaéni technika
sestavena. Kazda soucast automatizacni techniky (bezpecnostni listy, fotoburiky, systém pro nouzové zastaveni atd.) vyzaduje
specificky kolaudacni postup; pfi provadéni kolaudace téchto zafizeni postupuijte podle pokynt uvedenych v jejich navodech.
Kolaudaci provadgjte podle nize uvedenych instrukci:

01.  Zkontrolujte, jestli byly pfesné dodrzeny veskeré pokyny uvedené v tomto manuélu a zejména instrukce obsazené
v kapitole 1 - VSEOBECNA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI A OPATRENI.

02.
Odblokujte pfevodovy pohon a zkontrolujte,
jestli je mozné branu otevirat a zavirat ru¢né
silou, ktera neni vétsi, nez hodnota uvedena
v tabulce 1, ve které jsou uvedena omezeni
pro pouziti pohonu.

03. Zablokujte pfevodovy pohon

1"



04. S pouzitim ovladacich prvka pro vydavani prikazd a pro zastavovani (kli¢. spina¢, ovladaci tlacitka nebo bezdrat. dalk. ovladac)
nékolikrat branu otevrete, zavrete a zastavte, a pfitom kontrolujte, jestli reakce automat. techniky odpovidaji vydanym pfikazdm.

05. Nechejte automatizacni techniku vykonat nékolik pracovnich cykll, aby bylo mozné posoudit plynulost chodu brany,
zjistit pfipadné nedostatky zplsobené montazi nebo sefizenim, pfipadné i vyskyt mist, kde dochazi ke zvySenému treni.

06. Zkontrolujte postupné spravnou funkénost véech bezpecn. prvkd, kterymi je zafizeni vybaveno (fotoclanky, bezpecn. listy atd.).

07. Zkontrolujte funk&nost fotobunék a pfipadné i vyskyt interference s jinymi zafizenimi:
1 — protnéte valcem o priiméru 5 cm a dlouhym 30 cm optickou osu: nejdfiv v blizkosti vysilace TX, pak v blizkosti pfijimace RX.
2 — zkontrolujte, jestli fotoburiky v takovém pfipadé zareaguji pfechodem z aktivniho stavu do poplasného stavu a naopak.
3 — zkontrolujte, jestli takova reakce zpUsobila v fidici jednotce predpokladanou reakci: napf. béhem zavirani musi dojit
ke zméné sméru pohybu brany.

08. Pokud jsou nebezpec&né situace vyvolané posuvem kfidla brany zabezpeené prostifednictvim omezeni narazové sily,
je nutné provést méfeni této sily, a to podle postupu stanoveného normou EN 12445.

Pokud jsou nastaveni ,Rychlosti® a kontrola ,Sily motoru® pouzivané jako pomocné prvky systému pro omezeni narazove sily,
pokuste se najit takové nastaveni, které by zaru€ovalo co nejlepsi vysledky

6.2 - Uvedeni do provozu

Uvedeni automat. techniky do provozu muze byt provedeno pouze na zakl. pozitivnich vysledk( vSech fazi kolaudace pohonu (kap. 6.1).
Je zakazano provadét ¢astecné uvedeni do provozu anebo zafizeni provozovat za ,provizornich“ podminek.

01. | Vypracujte a uchovejte alespor po dobu 10 let servisni knizku automatizacni techniky, ta musi obsahovat alespon: celkovy
nakres automatizacni techniky, schéma elektrického zapojeni, analyzu rizik a pfislusna reseni, ktera byla pfijata, prohlaseni
o shodé vyrobcu vSech pouzitych zafizeni (pro ROX pouZzijte pfiloZzené ES prohlaseni o shodé); jeden vytisk instruktaZzniho
manualu pro pouzivani zafizeni a €asovy harmonogram udrzby automatizacni techniky.

02. | Branu trvale opatfete Stitkem nebo tabulkou, na které bude uvedeny postup pro odblokovani pfevodového pohonu: pouzijte
obrazky uvedené v “Navodu k pouzivani”, ktery najdete na konci tohoto instalaéniho manualu.

03. | Branu trvale opatrete Stitkem nebo tabulkou s timto obrazkem
(minimalni vyska obr. 60 mm):

04. | S pouzitim ovladacich prvkd pro vydavani prikazd a pro zastavovani (kli¢. spina¢, ovladaci tlacitka nebo bezdrat. dalk. ovladac)
nékolikrat branu otevrete, zavrete a zastavte, a pfitom kontrolujte, jestli reakce automat. techniky odpovidaji vydanym pfikazdm.

05. | Vyhotovte a uzivateli pfedejte prohlaseni o shodé, vydané pro automatizacni techniku.

06. | Vyhotovte a uzivateli pfedejte manual ,Instrukce a upozornéni pro uzivatele automatiz. techniky®, jsou soucasti tohoto manualu.

07. | Vyhotovte a uzivateli pfedejte Casovy harmonogram udrzby automatiza¢ni techniky.

08. | Sefizeni sily je dllezité z hlediska bezpec€nosti provozu automatizacni techniky a musi byt provedené s maximalni peclivosti
a vyhradné kvalifikovanym technikem.

Dulezité upozornéni! - Sefizeni sily nastavte na dostate¢nou urover, aby automatizaéni technika byla schopna vykonavat
pracovni cykly v plném rozsahu; hodnoty, které jsou vy$si, nez nezbytné nutné k uvedené a udrzeni brany v pohybu, mizou
v pfipadé narazu do prekazky vyvinout takovou silu, kterd by mohla vést ke zranéni osob nebo zvifat, nebo k poskozeni véci.

09. | Predtim, nez uvedete automatizacni techniku do provozu, informujte vhodnou formou jejiho uzivatele o moznych zbytkovych
rizicich a pfipadnych nebezpecich.

[ PROGRAMOVANI

V této ¢asti manualu jsou uvedené programovaci operace, které jsou vysvétlené s vyuzitim ikon. Jejich vyznam je vysvétleny v tabulce:

LEGENDA

Symbol | Popis Symbol | Popis
-l |- led RADIO rozsvicena . Cekeijte ...

I 5 j

led RADIO zhasnuta & sledujte / zkontrolujte
| 7z ‘» 0 0

|:|— led RADIO blika E . stisknéte a uvolnéte tlacitko RADIO

N O o

OFF

55 dpojte elektrické napajeni 2 @ | | podrite stisknuté tiasitko RADIO
g odpojte elektrické napajeni @ @ | | podrite stisknuté tlacitko

Sof

ON

&5 fipojte elektrické napajeni = [ ) Inéte tlacitko RADIO

fipojte elektrické napajeni uvolnéte tlagitko
E‘ PIipoj P4 = @,




Nl Mg
Ny
\nd stisknéte a uvolnéte pozadované tlagitko uvolnéte tlagitko RADIO piesné v okamziku
na dalkovém ovladadi, ktery chcete ulozit prisluéné signalizace led diody
do paméti * "’ (rozsviceni, bliknuti, zhasnuti)
a/ podrzte stisknuté pozadované tlacitko na dalko- L t
[@ vém ovladadi, ktery chcete ulozit do paméti spravny postup
L) o
@ uvolnéte tlagitko na dalkovém ovladadi @ NESPRAVNY postup

7.1 - Ridici jednotka: programovaci tlaéitka

Ridici jednotka nabizi nékolik funkci, které jsou z vyroby nastavené, ale je moZné je naprogramovat i jinak: v této kapitole jsou
popsané jednotlivé funkce a zplsob jejich naprogramovani. Prectéte si i kapitolu 8 ,,Podrobné;jsi informace”.

Na fidici jednotce jsou umisténé mikrospinace a trimry (obr. 7):

Nazev Symbol Popis

PROGRAM SWITCH Pouzivaji se pro aktivaci funkci
TL oy

Trimr TL @ Pouziva se pro nastaveni parametru “délka pracovniho cyklu” (kapitola 7.1.1)
TF -y

Trimr TP @ Pouziva se pro nastaveni parametru “délka pauzy” (kapitola 7.1.1)
F -y

Trimr F @ Pouziva se pro nastaveni parametru “sila” (kapitola 7.1.1)

tlacitko RADIO . Pouziva se k programovani pfijimace radiového signalu

Tovarni nastaveni (Default)

MIKROSPINACE: 1

|_mmi{e]
|l

R AR,

Poloautomaticky provoz (1 = ON)

Trimr TL (délka pracovniho cyklu) Trimr TP (délka pauzy) Trimr F (sila)

T TPty F

7.1.1 - Trimr (TL - TP - F)
Provozni parametry fidici jednotky jsou nastavitelné prostfednictvim tfi trimr( (obr. 7)

TL (délka pracovniho cyklu)

Provozni rezim Nastaveni

sloui k nastaveni maximaini S nastavte “poloautomat” nebo “automat” provoz. rezim a mikrospina¢ 1 prepnéte do polohy 'ON’
délky otevirani a zavirani

spustte cely pracovni cyklus, otevieni a zavfeni:

zkontrolujte, jestli je maximalni nastavena délka pracovniho cyklu (otevieni nebo zavieni)
dostate¢na a jestli z(stava jesté rezerva 2 nebo 3 sekundy.

Pfipadné nastavte znovu trimr TL na poZzadovanou maximalni hodnotu.

Poznamka: pokud neni ani tato doba dostate¢na, bude nutné prerusit spoj TLM umistény
pobliz trimru TL (obr. 7), abyste dosahli “prodlouzené délky pracovniho cyklu” (TLM)

Zpomaleni rychlosti: aby bylo mozné pouzivat tuto funkci, je nutné aktivovat programovatelnou funkci 'zpomaleni'
a nastavit trimr 'TL' takovym zpUsobem, aby zpomalovaci faze zacinala 50-70 cm predtim, nez zareaguje koncovy spinac.
Poznamka: pfipadna uprava tohoto parametru se projevi béhem prvniho otevirani, spusténého po této uprave.




TP (délka pauzy)

Provozni rezim Nastaveni

slouzi k nastaveni doby, ktera nastavte “automaticky” provozni rezim pfepnutim mikrospinace 2 do polohy 'ON'

bézi mezi dokon¢enim otevirani ¥ nastavte podle potfeby “trimr TP”
a zahajenim zavirani C

(1M zkontrolujte, jestli je nastavena doba podle predstav tim zpUsobem, Ze spustite Uplné otevreni
a pak sledujte, jaka doba uplynula, nez doslo k zahajeni zavirani

A POZOR! - Nastaveni tohoto parametru do znaéné miry ovliviiuje bezpe€nost automatiza¢ni techniky:
pri provadéni této operace budte velmi opatrni.

Pfi nastavovani tohoto parametru provadéjte jednotlivé pokusy: musite méfit silu, kterou vyviji kiidlo brany b&éhem svého pohybu
a pak ji zkontrolovat s hodnotami uvedenymi v mistné platnych normach.

7.2 — Programovatelné funkce
Ridici jednotka je vybavena nékolika mikrospinagi (PROGRAM SWITCH - obr. 7), diky nimZ je mozné aktivovat jednotlivé funkce

Mikrospinace slouzi k nastaveni riznych provoznich rezimd a k naprogramovani pozadovanych funkci, jejichz popis je uvedeny v tab.5.
Aktivace a deaktivace funkci:

Mikrospinade (1 ... 10) AKTIVACE DEAKTIVACE
ON OFF
DULEZITE UPOZORNENI! — nékteré funkce ovliviiuji bezpeénost automatizaéni techniky, proto je dulezité zvazit,

Tabulka 5

Mikrospinace 1-2 Fungovani

Off-Off Ruéni provoz (v pfitomnosti obsluhy)

On-Off Poloautomaticky provoz

Off-On Automaticky provoz (automatické zavirani)

On-On Automaticky provoz + Vzdy zavfit

Mikrospinac 3 Fungovani

On Bytové jednotky (neni k dispozici spole¢né s ru¢nim provozem)

Mikrospinac 4 Fungovani

On Blikani prfed uvedenim do chodu

Mikrospinac 5 Fungovani

On Zavrit 5 sekund po “foto” pokud je nastaveny automaticky provozni rezim
anebo zavfit po “foto”, pokud je nastaveny poloautomaticky provozni rezim

Mikrospinac 6 Fungovani

On Bezpecnostni 'foto' i béhem otevirani

Mikrospinac 7 Fungovani

On Plynuly rozjezd

Mikrospinac 8 Fungovani

On Zpomaleni

Mikrospinac 9 Fungovani

On Brzda

Mikrospina¢ 10 Fungovani

Off Nevyuzity

Mikrospinace 1-2:
Fungovani s 'ruénim rezimem'  pracovni cyklus probiha pouze, pokud je pfikaz aktivovany (stisknuté tlacitko na dalkovém ovladadi).

Fungovani vydani pfikazu spusti kompletni pracovni cyklus, tj. dokud nevyprsi 'délka pracovniho cyklu'
s 'poloautomatickym rezimem' nebo dokud nezareaguje koncovy spinac.

Fungovani po dokonceni oteveni je odpocitana pauza a pak se automaticky spusti zavirani.
s 'automatickym rezimem'

Fungovani 'vzdy zavrit' zareaguje po vypadku dodavky elektrické energie: pokud po obnoveni dodavky elektrické energie
ridici jednotka zjisti, Zze kridlo brany je oteviené, aktivuje automaticky jeho zavreni, kterému bude
predchazet blikani lampy v délce 5 sekund.

Mikrospinac 3:

Fungovani 'bytové jednotky po vydani pfikazu “krok-krok” se spusti otevirani, které nebude mozné prerusit zadnym jinym
prikazem “krok-krok” anebo “otevfit”, vydanym dalkovym ovladacem, dokud se plvodné spusténé
otevirani nedokonci. Zatimco po vydani pfikazu pro zavfeni, vyvola vydani dalSiho pfikazu
“krok-krok” zastaveni pohybu a pak naslednou zménu sméru pohybu.



Mikrospinac 4:

Po vydani pfikazu se nejprve aktivuje vystrazna lampa, pak se po 5 sekundach (2 sekundach pokud je nastaveny “ruéni” provozni
rezim) uvede automatizacni technika do pohybu.

Mikrospinac 5:

Pokud je nastaveny “automaticky” provozni rezim, pak tato funkce umozfiuje nechat oteviené kfidlo brany pouze po dobu nutnou pro
projeti vozidla nebo priichod osob; tzn., Ze po ukonceni reakce bezpecnostniho prvku 'Foto' se pracovni cyklus zastavi a po uplynuti
5 sekund se automaticky aktivuje zavirani. Pokud je vSak nastaveny “poloautomaticky” provozni rezim a b&€hem zavirani zareaguje
bezpelnostni prvek “Foto”, aktivuje se automatické zavirani, pfed kterym bude odpocitana naprogramovana “délka pauzy”.

Mikrospinac 6:

Bézné je bezpecnostni funkce 'Foto' aktivovana pouze béhem zavirani, pokud je mikrospinac 6 prepnuty do polohy 'ON', bude tento
bezpecnostni prvek zastavovat probihajici pohyb i béhem otevirani. Pokud je vS§ak nastaveny “poloautomaticky” nebo “automaticky”
provozni rezim, dojde k obnoveni otevirani ihned po ukonceni reakce bezpecnostniho prvku.

Mikrospinac 7

KdyZz nastavite tuto funkci, uvedeni do chodu bude probihat plynule; timto zplisobem je mozné odstranit nezadouci trhnuti

automatizacni techniky.

Mikrospinac 8:

Zpomaleni spociva ve snizeni rychlosti na 30% nominalni rychlosti; diky tomu se snizi i narazova sila vyvinuta kfidlem brany v posledni
fazi pracovniho cyklu. Kdyz je tato funkce aktivovana, je nutné sefidit i “délku pracovniho cyklu (TL)”, protoze zahajeni zpomalovaci faze
je navazané na nastavenou délku pracovniho cyklu. Proto je nutné nastavit TL takovym zplsobem, aby ke zpomalovani zac¢alo dochazet
priblizné 50-70 cm pred reakci koncovych spinaci. Zpomalovaci funkce kromé sniZeni rychlosti automatiza¢ni techniky, snizuje sou¢asné
0 70% kroutici moment motoru. POZOR — U automatiza¢nich technik, které potfebuji vy$si hodnotu krouticiho momentu motoru, by tato
zpomalovaci funkce mohla zapficinit Uplné zastaveni motoru.

Mikrospinac 9:

Pokud nastavite tuto funkci, dojde na konci pracovniho cyklu k brzdéni motoru; nejprve mirnému, pak intenzivnéj$imu, ¢imz dojde
k rychlému zastaveni kridla brany, aniz by doslo k otfestim.

7.3 — Zabudovany pfijimaé¢ radiového signalu

Aby bylo mozné ovladat automatizacni techniku i na dalku, je do fidici jednotky zabudovany pfijimac radiového signalu,

ktery pracuje na frekvenci 433,92 MHz a je kompatibilni s kodovanim FLO, FLOR, OPERA, HCS SMILO.

Protoze jsou jednotlivé typy kédovani rozdilné, nadefinuje prvni dalkovy ovladac ulozeny do paméti pfijimace i typologii dalkovych
ovladacu, které pak bude mozné ulozit do paméti.

* Zména typu kédovani je mozna pouze po 'celkovém vymazani paméti pfijimace' - kapitola 8.3.

* Pfi kontrole, jestli pamét pfijimace neobsahuje uz néjaké dalkoveé ovladace, pfipadné jaky je typ jejich kédovani,

postupujte podle nize uvedenych instrukci:

OFF

557 Tabulka 7

([ | nafidici jednotce
;.Ll Blikani Koédovani

oN 1 Flo

5 2 O-Code / FIoR / TTS
Ly [ na fidici jednotce

{: 3 Smilo

spocitejte pocet zelenych bliknuti, které vydava led dioda 4 gal.dloZeny Zadny dalkowy yladac
na pfijimaci, vyznam signalizace vyhledejte v tabulce 7

7.3.1 — UloZeni dalkovych ovladaéii do paméti
Kazdy dalkovy ovladac je identifikovany pfijimacem radiového signalu prostrednictvim “kdédu”, kterym se odliSuje od ostatnich dalkovych

ovladac¢u. Ukladani dalkovych ovladacu je mozné provadét dvéma
Tabulka 8

riznymi postupy: 1. zplisobem a 2. zplisobem.

1. zplsob:

pfifadi automaticky tlagitkiim na dalkovém ovladaéi pikazy Tlacitko na DO Prikaz

uvedené v tabulce 8. 1 KROK KROK

S kazdym dalkovym ovladacem staci pfi ukladani vSech tlacitek 2 STOP

provést jedinou operaci: neni dulezité, které tlacitko stisknete. —

(v paméti piijimace bude obsazeno jedno misto za kazdé ulozené |3 OTEVRIT

tlagitko). 4 ZAVRIT

Poznamka: pfi ulozeni 1. zplisobem bude mozné dalkovym = - — - — =~ >

ovladatem ovladat pouze jednu automatizaéni techniku. Poznamka: jednokanalové dalkové oviadace maiji jen tlacitko 1;
dvoukanalové ovladace maji tlacitka 1 a 2

Postup pfi ukladani dalkovych ovlada¢u do paméti 1. zpiisobem

01.

x 4s

=0

| 02.
N\ /

_ﬁ_

4 N

=0

| 03.

do 10s x 3s

TLACITKO RADIO

LED A TLACITKO RADIO

POZADOVANE TLACITKO NA DO

LED RADIO
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* 2. zplsob:

Tabulka 9

umoziiuje tlaéitku libovolné pfiradit jeden z piikazu
uveden;ch % L hice S | ] P Tlagitko na DO Piikaz
Pri kazdé operaci se ulozi pouze jedno tlacitko, tj. to tlacitko, 1 KROK KROK
které stisknete béhem ukladani do paméti. 5 STOP
(v paméti pfijimace bude obsazeno jedno misto za kazdé
uloZené tlagitko). 3 OTEVRIT
4 ZAVRIT

Postup pri ukladani dalkovych ovladac¢i do paméti 2. zpiisobem

01, |02. | 03. | 04.
KROK ‘» 0 0 N s L. Nz Ls 1 s
KROK (= . x1 @ bl do 10s x 3s - hl-hl- @
«* 0 0 AN RN 4 *» N VRN BN V2
STOP @ . X2 (& |:|\— |:|\— do 103@ x 3s |:|\- |:|\— |:|\— @
A o O N PN PN 2 L N BN VAN 2
OTEVRIT | f= ® <3 @ bLlhE-Ll- do 103@ X 3s Dl- - R- @
. . N N N
) ‘». 0 VRN BRI VRN L A BN AN 4
ZARIT o | @) x4 | @ D- - A D— do 10s, X 3s - b- - @
0 3 N N N
. POZADOVANE TLACITKO
TLACITKO RADIO LED RADIO NA DALKOVEM OVLADACI LED RADIO
Poznamka: pokud chcete ulozit dal$i dalkové ovladace, opakujte bod 03 do 10 sekund. Moznost uloZeni ovladact do paméti se
automaticky ukonci po vyprseni 10 sekund, b&€hem nichz nebyla provedena zadna operace.

7.3.2 — Ulozeni dalkového ovladace na dalku

Novy dalkovy ovlada¢ mlzete ulozit do paméti pfijimace, aniz by bylo nutné manipulovat pfimo s tladitkem na pfijimaci (ze vzdalenosti

10 - 20 m od pfijimace). Musite mit k dispozici jeden stary dalkovy ovladag, ktery je uz ulozeny do paméti pfijimace. Novy dalkovy

ovlada€ bude do paméti uloZeny se stejnymi parametry, jako ma stary dalkovy ovladac.

A\ Dulezité upozornéni! Cely postup pfi ukladani dalkového ovladaée na dalku musi byt provedeny v dosahu pfijimaée,
a proto je nutné, aby byl béhem této operace napajeny elektrickou energii pouze ten pfijima¢, do jehoz paméti se ma
dalkovy ovladac ulozit.

Standardni postup

A Béhem provadéné operace stisknéte tladitko podle toho,
jakym zpUsobem je uloZeny stary dalkovy ovladag:

- 1. zpUsobem — stisknéte libovolné tlacitko

- 2. zpUsobem — stisknéte tlacitko, které chcete ulozit do paméti

Alternativni postup

Béhem provadéné operace stisknéte tlacitko podle toho,
jakym zpusobem je uloZeny stary dalkovy ovladaé:

- 1. zpUsobem — stisknéte libovolné tlacitko

- 2. zplUsobem — stisknéte tlacitko, které chcete ulozit do paméti

Postavte se pobliz fidici jednotky; pohon musi byt v klidu. Postavte se pobliz fidici jednotky; pohon musi byt v klidu.

NOVY A \r NOVY
dalkovy ovladaé@ X 5s @ dalkovy ovladaé f@ @@
STARY dalkovy ¢ STARY dalkovy
03. ovladac ulozeny 03. EaVYElELe u_loZeny @ @
o pamél [@ [@ [@ do pamai
, ) NOVY W
NOvY s dalkovy ovladaé [@ @
dalkovy ovlada¢
i LED RADIO
STARY dalkovy B xx Y -
ovladac¢ ulozeny E@ x 3s |:| |:| |:|‘ @
do paméti na dalku
neni vidét

Pokud byla operace spravné provedena, je novy dalkovy ovladac
ulozeny do pameéti pfijimace.
* stejné tlacitko na NOVEM dalkovém ovladaci

Pokud byla operace spravné provedena, je novy dalkovy ovladac
ulozeny do pameéti pfijimace.

* stejné tladitko na NOVEM dalkovém ovladagi

* stejné tlacitko na STAREM dalkovém ovladaci

7.3.3 — Vymazani dalkovych ovladacii z paméti prijimace

01. | 02.

=@

TLACITKO RADIO

N1/
/|:||\

LED RADIO

© W

LED RADIO

LED A TLACITKO RADIO

LED A TLACITKO RADIO




8 PODROBNEJSI INFORMACE

8.1 — Pridani nebo odebrani zarizeni
Kdykoli to bude nutné, mlzete do systému s automatiza¢ni technikou pfidat nebo z né&j odebrat néjaké prislusenstvi.

Vstup STOP

STOP je vstup zajistuje okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu a pak dojde ke kratkému posuvu brany opaénym smérem.
K tomuto vstupu je mozné pfipojit pfislusenstvi s vystupem s rozpinacim kontaktem ,NC*; stejné tak je mozné k tomuto vstupu pfipojit
i nékolik zafizeni s rozpinacim kontaktem “NC”, které je nutné zapojit navzajem do série.

Poznamka: v okamziku, kdy dojde k rozpojeni rozpinaciho kontaktu NC, automatizacni technika se zastavi a pak se brana kratce

posune opacnym smérem.
STOP N@
= O
=]
© =
ol O] —
SISl SIS
N[® AP0 5
=O s
SO =0
e El@) & Y W]
20 2O
o/ O —

Fotobunky

Pri pfidani jednoho paru fotobunék postupujte podle nize uvedenych instrukci:
01. Napajejte prijimace (RX) pfimo ze svorek 8 - 9
02. Pripojte rozpinaci kontakt NC pfijimace fotoburiky pfidané do série k rozpinacimu kontaktu NC uz zapojené fotobunky
ke svorkam 9 — 11 na fidici jednotce.
A Pokud se budou pouzivat dva pary fotobunék, je nutné aktivovat “synchroniza¢ni” funkci, aby nedochazelo k jejich vzajemné
interferenci; viz navod k instalaci fotobunék.

X RX

=G
on
8 9 101112
00000

7N
ZIN)
Dw
ZES
Do

qP—

N 2

8 9 101112
OO0O0O

8 0 101112
00000

8.2 — Napajeni externich zarizeni

Pokud je nutné napajet externi zafizeni (bezkontaktni ¢tecka karet s transpondérem anebo podsviceni klicového spinace),
muzete zafizeni pripoijit k Fidici jednotce vyrobku, podle nasledujiciho schématu.
Napajeci napéti je 24V AC -20% az +30% a k dispozici je maximalné proud 100 mA.

— P 24 Vac (max. 30 VAC)
—p 0

O0O000

8.3 — UpIné vymazani paméti pfijimace

Pokud chcete vymazat vSechny dalkové ovladace anebo veskera data ulozena do paméti prijimace, postupujte nasledujicim zplsobem:

aN N
E_’)... —:lj:— . i \E:\E/—\E/—\E/—\E/—@

TLACITKO RADIO LED RADIO LED RADIO LED A TLACITKO RADIO LED A TLACITKO RADIO




8.4 Diagnostika

Néktera zafizeni vydavaiji signalizaci, diky které je mozné zjistit provozni stav automatizac¢ni techniky anebo pfipadnou poruchu.

8.4.1 — Signalizace vydavana ridici jednotkou
Na Fidici jednotce je umisténo nékolik LED diod, které signalizuji normalni provozni stav anebo pfipadné poruchy.
V tabulce 10 jsou uvedené jednotlivé druhy signalizace:

D dioda OK ITaNE Reseni
Nesviti Neobvykly stav Zkontrolujte, jestli je Fidici jednotka napajena elektrickou energii; zkontrolujte, jestli
nedoslo k reakci pojistek; v takovém pfipadé nejprve zjistéte pficinu zavady a pak
pojistky vymeénte za noveé, se stejnymi parametry.
Sviti Véazna porucha Doslo k zavazné poruse; zkuste na nékolik sekund fidici jednotku vypnout; jestlize

tento stav pretrvava i nadale, doslo k poruse a bude nutné vyménit elektronic. kartu.

Jedno bliknuti
za sekundu

VSechno je v poradku

Normalni provozni rezim fidici jednotky.

Doslo ke zméné stavu
na vstupech

2 rychla bliknuti

Jedna se o normalni jev v pfipadé, Ze doslo k néjaké zméné stavu na jednom
ze vstupu: PP, STOP, k reakci fotobunék nebo byl pouzity radiovy dalkovy ovladac.

LED dioda FOTO W&ifelljE!

Reseni

Nesviti Reakce vstupu s fotoburikou Na zacatku pracovniho cyklu nevydala jedna nebo nékolik fotobunék souhlas
k uvedeni automatizacni techniky do chodu: zkontrolujte, jestli nejsou v draze brany
né&jaké prekazky a jestli je rozpinaci kontakt NC spravné zapojeny.

Sviti VSechno je v pofadku Fotoburika je spravné vycentrovana a automat. technika maze byt uvedena do chodu,

FCAaFCC PFicina
LED diody

Reseni

Nesviti Reakce vstupu STOP

Zkontrolujte zafizeni pfipojena ke vstupu STOP

Sviti V8echno je v poradku

Vstup STOP je aktivni

O LIKVIDACE VYROBKU

Tento vyrobek je nedilnou soucasti automatizacni techniky, a proto musi byt zlikvidovany spole¢né s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skon&eni Zivotnosti vyrobku byt i jeho demontaz a zlikvidovani provedeny kvalifikovanym technikem.
Toto zafizeni je vyrobeno z riznych typl materiald: nékteré z nich je mozné recyklovat, jiné musi byt zlikvidovany.

Informujte se o recyklaénich a likvida¢nich technologiich a pfitom postupujte v souladu s mistné platnymi pfedpisy,

které se vztahuji na kategorii tohoto vyrobku.

A Pozor! - nékteré souéasti vyrobku mizou obsahovat latky, které jsou $kodlivé nebo piimo nebezpeéné pro zivotni
prostiedi a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na Zivotni prostredi, tak i na lidské zdravi.
Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakdzano vyhazovat tento vyrobek do kontejnert uréenych pro smésny
komunalni odpad. Pfi znehodnoceni tohoto vyrobku postupuijte v souladu se zasadami platnymi pro "tfidény odpad".
Dodrzuje mistné platna nafizeni anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi nakupu nového vyrobku stejného typu.

A Pozor! - mistné platné predpisy mizou stanovovat vysoké sankce pro pripady nepovoleného znehodnoceni

tohoto vyrobku.

() coDELAT KDYZ ...

‘

V této kapitole jsou uvedené konkrétni pfipady provoznich problému, které mizou nastat béhem instalace anebo v pfipadé néjaké

poruchy, a jejich mozné vyreseni:

Tabulka 11

Problém

Reseni

Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada branu
a LED dioda na dalkovém ovladaci
se nerozsvécuje

Zkontrolujte, jestli nejsou vybité baterie v dalkovém ovladagi, pfipadné je vymérnite.

Radiovy dalkovy ovlada¢ neovlada branu,
ale LED dioda na dalkovém ovladaci
se rozsvecuije.

Zkontrolujte, jestli je dalkovy ovlada¢ spravné ulozeny do paméti pfijimace radiového signalu.
Dale zkontrolujte, jestli dalkovy ovladac spravné vysila radiovy signal pomoci této prakticke
zkousky: stisknéte libovolné tlacitko a jeho LED diodu pfilozte k anténé bézného radiového
prijimace (nejvhodnéjsi jsou laciné pfijimace), ktery je zapnuty a naladény na vysilani

v pasmu FM, na frekvenci 108,5 MHz anebo co nejblize této frekvenci; méli byste pak
slySet Sum s pulzujicim praskanim.

Po vydani pfikazu automatizacni technika
nevykona zadny pracovni cyklus
a LED dioda OK neblika.

Zkontrolujte, jestli je pfevodovy pohon napajeny sitovym napétim 230 V.
Dale pak zkontrolujte, jestli nejsou spalené pojistky F1 a F2 (obr. 7); v takovém pfipadé je nej-
prve nutné zjistit pficinu této poruchy a pak pojistky vyménit za nové se stejnymi parametry.

Po vydani pfikazu automatiza¢ni technika
nevykona zadny pracovni cyklus
a vystrazny blika¢ nesuviti.

Zkontrolujte, jestli byl pfikaz automatiza¢ni technikou skute¢né pfijat; kdyz vydany pfikaz
dorazi na vstup PP, LED dioda OK dvakrat blikne, ¢imz signalizuje, Ze pfikaz byl pfijat.




1 UDRZBA

‘

Aby byla trvale zachovana pozadovana Uroven bezpecnosti a aby byla zaru¢ena co nejdelsi Zivotnost celé automatizacni techniky, je
nutné provadeét pravidelné jeji idrzbu: po uplynuti 6 mésict nebo po vykonani 20.000 pracovnich cykll, od posledni vykonané udrzby.

A Pozor! - Udrzba musi byt provedena v naprostém souladu s bezpe¢nostnimi predpisy uvedenymi v tomto manualu
a v souladu s ustanovenimi predepsanymi plathymi zakony a smérnicemi.

01. OFF | Zkontrolujte stuper opotfebeni véech materialt a komponent, ze kterych je automatiza¢ni technika vyrobena:
zvlastni pozornost vénuijte jevim souvisejicim s erozi a korozi kovové konstrukce; vyménite vSechny komponenty,
které by nezaru€ovaly dostate€nou spolehlivost pro dalSi provoz.
02. |Zkontrolujte Uroven opotiebeni pohyblivych ¢asti: pastorek, hfeben a vSechny €asti kfidla brany; opotfebované komponenty vymérite.
03. , Po dokonc&eni téchto kontrol a udrzby znovu pfipojte zdroj elektrického napajeni a provedte vSechny zkousky
Tﬁ‘ a kontrolni operace, které jsou popsané v kapitole 6.1 - Kolaudace
~

12 TECHNICKE PARAMETRY

A VSechny uvedené technické parametry se vztahuji na okolni teplotu 20°C (£ 5°C). « Za Ucelem zlepSovani svych vyrobku si
spolecnost Nice S.p.a. vyhrazuje pravo upravovat kdykoli a bez pfedchoziho upozornéni jejich technické parametry, pfi€emz bude
zachovana jejich funkénost a uréené pouziti.

| ROX600 | ROX1000 | ROX1000/V1
Typologie Elektromechanicky prevodovy pohon uréeny pro automatizaci posuvnych bran v privatnim sektoru;
vybaveny fidici jednotkou.
Pastorek Z 15; Modul: 4; Rozte¢ zubu: 12,5 mm; Rozte¢ny pramér: 60 mm
Max. krout. moment pfi rozjezdu | 18 Nm 24 Nm 24 Nm
Nominalni kroutici moment 9 Nm 9 Nm 12 Nm
Rychlost bez zatizeni 11 m/min 11 m/min 13 m/min
Rychl. pfi nominal. krout. momentu| 8.5 m/min 8.5 m/min 8.5 m/min
Pocet provoznich cyklll za hod. | 20 cykld/hodinu 20 cykld/hodinu 25 cykld/hodinu
Max. délka nepfetrzitého provozu 4 minuty
Nominalni elektrické napéti 230V -50/60 Hz 230V - 50/60 Hz 120 V- 60 Hz
Nominalni pfikon 300 W 350 W 350 W

Trida elektrické izolace

1 (nutné bezpecnostni uzemnéni)

Vystup pro vystraznou lampu

Pro 1 vystraznou lampu 230 V s pferuSovacem

Vstup STOP

Pro rozpinaci kontakty (zména stavu kontaktu aktivuje pfikaz 'STOP')

Vstup PP Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje pfikaz P.P.)

Vstup FOTO Pro rozpinaci kontakty (zména stavu kontaktu aktivuje zménu sméru pohybu brany béhem zavirani,
po detekci prekazky fotoburikami )

Vstup ANTENA Radio 52 Q pro kabel typu RG58 nebo podobny

Pfijimac radiového signalu Zabudovany

Provozni teploty -20°C - 50°C

Stupen kryti IP 44

Rozméry (mm) a hmotnost

Typologie

Zabudovany prijimac radiového signalu

330 x 210 x 303 h; 11 kg

4 kanalovy pfijimac pro ovladani na dalku

Frekvence

433.92MHz

Kompatibilni pro dalk. ovladace

s typem koédovani FLO, FLOR, OPERA, HCS SMILO

Max. pocet dalkovych ovladaci
ulozenych do paméti

az 1024 ulozenych |. zpusobem

Vstupni odpor

52Q

Citlivost

vysSinez 0.5 yVv

Dosah dalkovych ovladacl

od 100 do 150 m, tato vzdalenost se muze ménit podle vyskytu prekazek
a elektromagnetického ruseni; na dosah ma vliv i umisténi antény pfijimace

Vystupy

Pro pfikazy uvedené v tabulkach 8 a 9

Provozni teploty

-20°C - 50°C
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ES Prohlaseni o shodé

Prohlaseni je vystaveno v souladu se smérnicemi:
1999/5/CE (R&TTE), 2004/108/CE (EMC); 2006/42/CE (MD) priloha Il, ¢ast B

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida originalni verzi dokumentu, ktery je archivovany v sidle spole¢nosti Nice s.p.a.,
konkrétné se jedna o posledni revizi dokumentu, ktera byla k dispozici v dobé vydani tohoto navodu. Text prohladeni o shodé je
z tiskarskych dGvodu typograficky upraven. Kopii originalniho prohlaseni si mGzete vyzadat u spole¢nosti Nice S.p.a. (Treviso) Itélie.

Cislo: 532/ROX Revize: 0 Jazyk: IT

Nazev vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigné, 31046 Oderzo (TV) Italie
Osoba opravnéna k vypracovani technické dokumentace: NICE s.p.a.
Druh vyrobku: Elektromechanicky pfevodovy pohon s pfisluSenstvim
Modely: ROX600, ROX1000

PrisluSenstvi:

Nize podepsany Mauro Sordini ve funkci generalniho manazera prohlasuje na viastni odpovédnost,
ze vySe uvedeny vyrobek spliiuje pozadavky stanovené nize uvedenymi smérnicemi:

« Vyrobek spliiuje poZadavky stanovené SMERNICI 1999/5/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A EVROPSKE RADY

ze dne 9. bfezna 1999 tykajici se radiovych zafizeni a telekomunikacnich koncovych zafizeni a vzdjemného uznavani jejich
shodnosti, podle nasledujicich harmonizovanych norem:

- ochrana zdravi (€l. 3(1)(a)): EN 62479:2010

- bezpecnost elektrickych zafizeni: (€l. 3(1)(a)): EN 60950-1:2006+A1:2010+A12:2011+A1:2010+A2:2013

- elektromagneticka kompatibilita (€l. 3(1)(b)): EN 301 489-1 V1.9.2:2011, EN 301 489-3 V1.6.1:2013

- radiové spektrum (€l. 3(2)): EN 300 220-2 V2.4.1:2012

V souladu se smérnici 1999/5/ES (Pfiloha V) se jedna o vyrobek 1. tfidy

« Vyrobek splfiuje poZadavky stanovené SMERNICI 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 15. prosince 2004
o sblizovani pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se elektromagnetické kompatibility a o zruSeni smérnice 89/336/EHS,
podle nasledujicich harmonizovanych norem: EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Kromé toho vyrobek odpovida pozadavkdm uvedenym v nasledujici evropské smérnici, ktera se vztahuje na "nelplina strojni
zarizeni": Smérnice 2006/42/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich a o zméné
smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni)

— Prohlasujeme, Ze pfislusna technicka dokumentace byla zpracovana v souladu s pfilohou VII B smérnice 2006/42/ES a ze byly
respektovany nasledujici zakladni pozadavky: 1.1- 1.1.2- 1.1.3- 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5- 1.5.6- 1.56.7- 1.56.8- 1.5.10- 1.5.11

— Vyrobce se zavazuje, Ze kompetentnim organiim jednotlivych statl pfeda na zékladé opravnéného pozadavku prislusné informace
o “neuplném strojnim zafizeni”, pfi€emz si vyhrazuje narok na oSetfeni vlastnich autorskych prav.

— Pokud je "neuplné strojni zafizeni" uvedeno do provozu v evropské zemi, jejiz UFedni jazyk je jiny, nez jazyk pouzity v tomto
prohladeni, je importér povinen pfiloZit k tomuto prohlaseni pfislusny preklad.

— Upozorfiujeme, Ze " nelplné strojni zafizeni" nesmi byt uvedeno do provozu do té doby, dokud nebude finalni strojni zafizeni,
jehoz bude soucasti, prohlaseno jako shodné v souladu s pozadavky uvedenymi ve smérnici 2006/42/ES.

Dale vyrobek splfiiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008 + A14:2010 + A15:2011; EN 60335-2-103:2003 +A11:2009

Vyrobek spliiuje v aste€ném rozsahu pozadavky, aplikovatelném na tento vyrobek, nasledujicich norem:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009

Ing.Mauro Sordini

Oderzo, 28. dubna 2015 (generalni manazer)




(s )

Navod k pouzivani
(uréeny pro koncového uzivatele)

+ Odblokovani prevodového pohonu:

* Predtim, nez poprvé pouZijete automatizacni techniku, nechte si
od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika a vénujte
nékolik minut ¢etbé tohoto navodu k pouzivani.

Uschovejte tento manual pro pfipad, ze byste v budoucnu méli
néjaké pochybnosti a pro pfipadného nového majitele této
automatizacni techniky.

Vase automatizacni technika je strojni zafizeni, které pfesné
provadi Vade pfikazy; jeho pouziti bez pfedchoziho pouceni
anebo nevhodné pouziti jej mGze ucinit nebezpecnym: neuvadéijte
automatizaéni techniku do chodu, pokud se v jejim ak&nim radiu
nachazeji osoby, zvifata nebo pfedméty.

Déti: automatizacni technika zajiStuje vysoky stupen bezpecnosti,
jeji detekéni systémy znemozniuji uvedeni zafizeni do chodu,
pokud jsou v jeho bezprostfedni blizkosti osoby nebo pfedméty a
zaroven tyto systémy zajistuji pfedvidatelné a bezpecné uvedeni
do chodu za vSech okolnosti. Nicméné je vice nez vhodné zakazat
détem, aby si hraly v blizkosti automatizacni techniky a aby
nedos$lo k nechténému uvedeni automatizaéni techniky do chodu,
nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hracka!

Kontrola zafizeni: zamérte se zejména na stav kabel(, pruzin a
nosnych ¢asti konstrukce, abyste zjistili pfipadné nevyvazeni,
znaky opotiebeni nebo poskozeni.

- Jednou za mésic zkontrolujte, jestli je provoz automatizacni « Zablokovani pfevodového pohonu:
techniky bezpecny a jestli tim zpUsobem, Ze vyzkousite reakci
bezpecnostnich prvkd, pripadné i bezpecnostnich list.

- Nepouzivejte automatiza¢ni techniku, pokud vyZaduje opravu
nebo sefizeni, protoZe kazda zavada na instalaci nebo nedosta-
tecné vyvazeni brany mizou zplsobit vazna zranéni.

Neobvyklé reakce: Jakmile zjistite, ze automatiza¢ni technika
reaguje neobvyklym zplisobem, odpojte zafizeni od zdroje elek-
trického napajeni. Nepokousejte se sami o néjakou opravu, ale
vyzadejte si zasah Vaseho technika, ktery proved! instalaci.

- Zafizeni Ize ovladat i ruéné, jako kdyby vrata nebyla opatfena
automatizacni technikou: odblokujte pfevodovy pohon podle ins-
trukci uvedenych v ¢asti ,Rucni odblokovani pfevodového pohonu®.
- Zafizeni neupravuijte, ani nenastavujte naprogramované
parametry a sefizeni automatizacni techniky: za jeji provoz je
zodpovédny instalac¢ni technik.

- Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy museji byt
zdokumentovany technikem, ktery je provedl a dokumentace je
archivovana majitelem zafizeni.

Dulezité upozornéni: pokud jsou bezpecnostni prvky mimo pro-
voz, je nutné nechat automatiza¢ni techniku co nejdfive oprauvit.
Prajezd a prdchod branou je povoleny pouze v okamziku, kdy je
brana otevrena a je v klidu.

Likvidace: Po uplynuti Zivotnosti automatizacni techniky se ujis-
téte o tom, Ze jeji znehodnoceni bylo provedeno kvalifikovanym
personalem a ze materialy byly recyklovany nebo znehodnoceny
v souladu s mistné platnymi pfedpisy.

Udrzba: Tak jako kazdé strojni zafizeni i Vase automatizaéni
technika vyzaduje pravidelnou udrzbu, aby mohla fungovat co
nejdéle a naprosto bezpecné. Dohodnéte si s Vasim technikem,
ktery proved| instalaci automatizacni techniky, ¢asovy harmono-
gram pravidelné udrzby; Nice doporucuje provadét kontrolu
kazdych 6 mésicu pfi béZném pouzivani zafizeni v ob&anské
bytové vystavbé, ale tato frekvence se muze liSit v zavislosti na
intenzité pouzivani. Jakakoli kontrola, udrzba nebo oprava musi
byt provadéna pouze kvalifikovanym technikem.
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