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Dulezité upozornéni

Tento manuél je uréen pouze pro technicky persondl, ktery méa prisludnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna
z informaci, kterou obsahuje tento material neni ur€ena pro finalniho uzivatele. Tento manual je ur€en pro fidici
jednotku MC824H a nesmi byt pouzit pro jiné vyrobky. Ridici jednotky fady MC824H jsou ureny pro fizeni
automatizacéni techniky, kazdé jiné pouziti je nevhodné a tudiz je zakazano podle platnych predpisl. Vyrobce
doporucuje pfecist si pozorné alespon jednou veskeré instrukce predtim, nez pfistoupite k vlastni instalaci. Je
Vasi povinnosti provést vSe tak ,bezpeéné®, jak to jen jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvali-

fikovanym a zkuSenym persondlem, a to dle nasledujicich ¢eskych norem a vladnich nafizeni:
zakon ¢. 22/1997 sb. O technickych poZadavcich na vyrobky

nafizeni vidady ¢. 168, 169 a 170 ze dne 25. cervna 1997

nafizeni vidady ¢. 378/2001 ze dne 12. zafi 2001
Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,Automatizace®, se musi zdrzet instal-

ace. Pokud nékdo provozuje tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je piné zodpovédny za pfipadné
Skody, které by zafizeni mohlo zpsobit!
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VSeobecna upozornéni a bezpe¢nostni opatreni

Bezpeénostni upozornéni

& Pozor: Tento manual obsahuje dulezité instrukce a upozornéni, které se tykaji bezpecnosti osob!
Chybné provedena instalace muze zpUsobit tézka zranéni. Pfedtim, nez zacnete pracovat, si pozorné prectéte
vSechny kapitoly tohoto manualu!
V pfipadé jakychkoli pochybnosti preruste instalaci a pozadejte autorizovany servis Nice o vysvétleni!

& Pozor: Tento manual obsahuje dulezité instrukce: dobre jej uschovejte pro pfipadné pozdé;jsi pouziti pfi provadéni
udrzby nebo likvidace zafizeni!

Upozornéni tykajici se instalace

» Pfedtim, nez zahgjite instala¢ni prace, zkontrolujte, jestli je tento vyrobek vhodny pro zamyslené pouziti (viz "Omezeni
pro pouziti vyrobku" uvedené v kapitole 2.2 a “Technické parametry vyrobku”).

Pokud zjistite, Ze vyrobek neni vhodny k témto uéeliim, NEPOKRACUJTE v jeho instalaci.

* Elektrické napajeci vedeni ur€ené pro zafizeni musi byt vybaveno vhodnym vypinacem nebo rozpojovacim zafizenim,
pficemz vzdalenost jeho rozpojenych kontaktl musi zajiStovat Uplné odpojeni zafizeni od pfivodu elektrické energie
podle podminek platnych pro Ill. kategorii zabezpeceni proti prepéti.

« Ridici jednotka musi byt pfipojena k elektrickému napajecimu vedeni, které je vybavené bezpednym zemnénim.

e Béhem instalace zachazejte s vyrobkem opatrné, nevystavuijte jej tlakim, narazim nebo padu a zajistéte, aby nepfisel
do styku s Zadnymi kapalinami.

Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdroju a ani jej nevystavujte plisobeni plamend. Takové vlivy by jej mohly
poskodit a negativné ovlivnit jeho funkénost, zplsobit pozar nebo byt zdrojem nebezpecénych situaci. Pokud by k nééemu
takovému prfece jenom doslo, okamzité preruste instalaci zafizeni a obratte se na autorizovany servis Nice.

* Na Zadné Césti vyrobku neprovadéjte zadné upravy. Nedovolené upravy by mohly byt pfi€inou nespravné funkénosti
zafizeni. Vyrobce se zfika jakékoli odpovédnosti za Skody zpUsobené svévolné upravenymi vyrobky.

* Obalova materialy, v nichz je vyrobek dodavan, musi byt znehodnoceny v souladu s mistné platnymi predpisy.

Upozornéni tykajici se pouzivani vyrobku

¢ Vyrobek neni uréeny k tomu, aby jej pouzivaly osoby (v€etné déti), jejichz fyzické, senzorické nebo mentalni schopnosti
jsou néjakym zplsobem snizené anebo jim schazi dostatec¢na zkusenost s ovladanim zafizeni, nejsou o ném poucené
a nejsou ani v doprovodu osoby, ktera vi, jak se automatizacni technika ovlada a ktera je odpovédna za jejich
bezpecnost.

e Déti, které se nachazi v blizkosti automatizacni techniky musi byt pod dozorem, aby nedo$lo k situaci, ze by si
s automatizaéni technikou hraly.

1. Popis vyrobku a moznosti jeho pouziti
MCB824H je fidici jednotka, ur€ena pro automatizacni techniky pohanéjici kfidlové brany.

Pozor: Jakékoli pouZiti vyrobku, které by bylo v rozporu s moznostmi uvedenymi v tomto manualu anebo instalace
v nevyhovujicim prostfedi, budou povazované za nevhodné a proto zakézané!

Tato fidici jednotka je pfedevsim urCena pro pfipojeni pfisluSenstvi, které je soucasti systému Opera, systému Bluebus
a systému Solemyo s napajenim solarni energii.

Pokud je napajena z elektrické rozvodné sité, mize byt vybavena zalozni baterii (mod. PS324, volitelné pfislusenstvi),
diky niz bude v pfipadé vypadku elektrické energie (black-out) automatizacni technika schopna provést nékolik pracovnich
cykll v pribéhu nékolika nasledujicich hodin.

DalSim pfisluSenstvim jsou pfijimace vybavené slotem “SM” (SMXI, OXI, atd.).
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2. Instalace

2.1 Kontrolni ¢innosti pred instalaci

Pfedtim, nez zaCnete zafizeni instalovat, je nutné zkontrolovat, jestli nechybi zadna soucast vyrobku, dale musite posoudit
vhodnost vybraného modelu pro danou aplikaci a vhodnost okolniho prostfedi pro instalaci takového zafizeni:

* zkontrolujte, jestli je veSkery material, ktery ma byt pouzity pfi instalaci v dobrém stavu a jestli je vhodny pro zamySlené
pouziti

 zkontrolujte, jestli jsou vSechny podminky stanovené pro pouziti vyrobku v rdmci pozadovanych meznich hodnot
(kapitola 2.2) a jestli neprekracuji ani mezni hodnoty uvedené v kapitole “Technické parametry vyrobku”

e zkontrolujte, jestli je misto zvoleném pro instalaci dostate¢né velké vzhledem k celkovym rozmérdm vyrobku (viz obr. 1)

232 mm 132 mm
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¢ zkontrolujte, jestli je povrch v misté zvoleném pro instalaci vyrobku dostateéné pevny a bude zaru€ovat jeho stabilni
pfipevnéni

o zjistéte, jestli misto, kde bude vyrobek nainstalovany, neni v zaplavové z6né; pfipadné zajistéte montaz vyrobku
v dostate¢né vySce nad zemi.

e ujistéte se, ze prostor okolo nainstalovaného vyrobku bude umoziovat snadny a bezpecény pfistup

¢ zkontrolujte, jestli jsou vSechny elektrické kabely, které budou pouzité pfi instalaci, pozadovaného typu, viz Tabulka 1

¢ zkontrolujte, jestli je automatizaéni technika vybavena mechanickymi dorazy jak v zaviené, tak v oteviené pozici brany.

2.2 Omezeni pro pouziti vyrobku

Vyrobek je mozné pouzivat vyhradné ve spojeni s pfevodovymi pohony METRO (mod. ME3024), MOBY (mod. MB4024-
MB5024), HYPPO (mod. HY7024-HY7124) a TOONA (mod. TO4024-TO5024-TO7024), X-Metro (mod. XME2124)
a s pfihlédnutim k odpovidajicim omezenim pro pouziti.
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2.3 Typicka sestava zarizeni

Na obr. 2 je nakresleny pfiklad typické sestavy zafizeni s automatizaéni technikou s pouzitim komponentu Nice:

fidici jednotka

pfevodovy pohon

vystrazna lampa

fotobunka

tlaCitkovy panel - ¢te¢ka s transponderem - kliCovy spinac
sloupek pro fotoburiku

mechanické dorazy v oteviené pozici

mechanické dorazy v zaviené pozici

S@meo0oD

Tyto komponenty jsou rozmisténé podile typického a obvyklého instalacniho schématu.

S pfihlédnutim k obr. 2 ur€ete pfiblizna mista, na nichz boudou nainstalované jednotlivé komponenty, pouzité pfi instalaci
zafizeni.

Dillezité upozornéni: D¥ive, nez provedete instalaci zafizeni, pfipravte si s pfihlédnutim k obr. 2 a k “Tabulce 1 - Technické
parametry elektrickych kabell” elektrické kabely, potfebné pro pfipojeni veskerého pfislusenstvi.

& Pozor: Pfi pokladani trubic nebo trubek uréenych pro vedeni elektrickych kabell a u priichodek pro kabely vedouci
do krabicky Fidici jednotky nezapomenite na skute¢nost, Ze z dlivodu mozného vyskytu vody v jamach s ulozenymi
rozvodnymi krabicemi mize dochazet ve spojovacich trubicich ke kondenzaci vody, ktera by pak mohla proniknout
az dovnitf Fidici jednotky a mohla by zplisobit poskozeni elektrickych obvodu!
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2.4 Instalace fidici jednotky

v vr

PFi montazi fidici jednotky postupujte podie obr. 3:

Pfipevnéte krabicku (obr. 3-C).

o

Nyni mazete provést elektricka zapojeni: viz kapitola 3.

Povolte Srouby a oteviete krabicku fidici jednotky (obr. 3-A).
Pripravte si otvory pro priichod elektrickych kabeld (obr. 3-B).

Pozor: P¥i pfipravé vstupnich otvorll pro trubice s elektrickymi kabely je vhodné navrtat otvory do spodni stény
krabicky fidici jednotky!

ceeE

1

Poznamka: Pokud je to nutné, je mozné pro kabely pouzit bo¢ni otvor; v takovém pfipadé je vSak nutné pouzit vhodné
spojky pro pfipevnéni trubic. PFi instalaci dalSich zafizeni, kterymi bude automatiza¢ni technika vybavena, postupuijte
podle instrukci uvedenych v jejich instalaénich manualech.

Tabulka 1: Technické parametry

A: Kabel pro NAPAJENI RIDICi JEDNOTKY

1 kabel 3 x 1,5 mm?2

30 m (poznéamka 1)

B: Kabel pro VYSTRAZNOU LAMPU s anténou

1 kabel 2 x 0,5 mm?2
1 Stinény kabel typu RG58

20m
20 m (doporucujeme kratSi
nez 5 m)

C: Kabel pro PRISLUSENSTVi BLUEBUS

1 kabel 2 x 0,5 mm?2

20 m (poznamka 2)

D: Kabel pro KLICOVY SPINAC 2 kabely 2 x 0,5 mm2 (poznamka 3) |50 m
F: Kabel pro NAPAJENI PREVODOVEHO MOTORU | 1 kabel 3 x 1,5 mm2 (pozn. 4) | 10 m
F: Kabel pro PRIPOJENI ENKODERU 2 x 1 mm2 (poznamka 4) 10m
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Poznamka 1: Pokud je napajeci kabel del$i nez 30 m, je nutné pouzit kabel s vétsim prifezem (3 x 2,5 mmz2) a dale je
nutné nainstalovat bezpecnostni uzemnéni, umisténé v blizkosti automatizacni techniky.

Poznamka 2: Pokud je kabel Bluebus del§i nez 20 m, pficemz jeho maximalni délka je 40 m, je nutné pouzit kabel
s vétSim prarezem (2 x 1 mma2).

Poznamka 3: Tyto 2 kabely je mozné nahradit 1 kabelem o prifezu 4 x 0,5 mm2,

Poznamka 4: Tyto kabely je mozné nahradit 1 kabelem o priifezu 5 x 1,5 mm2,

A Pozor: Pouzité kabely musi byt vhodné do prostfedi, v némz je instalace provadénal

3. Elektrické zapojeni

Elektrické zapojeni jednotlivych zafizeni (fotoburiky, tlaitkové panely, ¢tecky karet s transponderem apod.), které jsou
soucasti automatizaCni techniky, vybavené touto Fidici jednotkou, musi byt provedeno prostfednictvim systému “Bluebus”
od spole¢nosti Nice.

Tento systém umoznuje provedeni elektrickych zapojeni prostfednictvim pouhych 2 vodicl, kterymi prochazi jak elektrické
napajeni, tak i komunikaéni signaly.

Musi byt pouzito paralelni elektrické zapojeni a neni nutné respektovat zadnou polaritu. BEéhem nacitani zafizeni je kazdé
pfisludenstvi, pfipojené k fidici jednotce, samostatné identifikovano diky svému jedineénému kddu.

Pokazdé, kdyz pridate nebo odeberete néjaké zafizeni ze systému, bude nutné spustit znovu operaci pro nacteni
pfisluSenstvi (viz kapitola 3.4).

Poté, co jste nainstalovali krabi¢ku fidici jednotky a pfipravili potfebné otvory pro prichod elektrickych kabell (kap. 2.4
a obr. 3), provedte elektricka zapojeni:

Pozor: VSechna elektricka zapojeni musi byt provadéna na zafizeni, které neni napajeno sitovou elektrickou energii
nebo ze zalozni baterie, ta musi byt odpojena, jestlize je ji automatizaéni technika vybavena!
Operace souvisejici s elektrickym zapojenim musi byt vyhradné provedeny kvalifikovanym technikem!

1. Nejprve pfipojte elektricky napajeci kabel (obr. 4) a pak elektrické kabely od motord M1 a M2 (obr. 5).
2. Nakonec pfipojte elektrické kabely od jednotlivych pfislusenstvi, kterymi je zafizeni vybaveno, pfitom postupujte podle
elektrického schématu uvedeného na obr. 6.

Poznamka: Kvili snadnéjSimu zapojeni elektrickych kabell je mozné svorky vyjmout.
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3.1 Popis elektrickych zapojeni

Tabulka A: Popis elektrickych zapojeni

ANTENA

Vstup pro anténu pfijimace radiového signalu

FLASH

Vystup pro 1 vystraznou lampu s 12 V zarovkou (maximalné 21 W)*

ELS

Vystup pro 12 Vac elektricky zamek (maximalné 15 VA)*

S.C.A.

Kontrolka oteviené brany”: vystup pro 1 signalizaéni 24 V zarovku, maximalné 4 W*

BLUEBUS

Vstup pro kompatibilni pfislusenstvi (MOFB, MOFOB, MOB a MOTB); pfipojeni pfisluSenstvi je pro-
vedeno paralelné prostrednictvim 2 vodi¢u, jimiz prochazi jak elektrické napajeni, tak komunikacéni
signaly; neni nutné respektovat Zadnou polaritu.

Kazdé zafizeni je samostatné identifikovano Fidici jednotkou diky jedineénému Cislu (adrese), které
je mu pfifazeno béhem instalace.

STOP

Vstup pro zafizeni, jejichz reakce vyvola okamzité zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu, pak
nasleduje kratky pohyb opa¢nym smérem; ke vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty, rozpinaci
kontakty nebo zafizeni s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ (bezpecnostni liSty).

Kazdé zafizeni pfipojené k tomuto vstupu je identifikovano Fidici jednotkou béhem nacteni
pfislusenstvi (kapitola 3.4); pokud Fidici jednotka zaznamena a vyhodnoti jakoukoli zménu stavu
oproti puvodné nactenému stavu, vyda prikaz STOP.

K tomuto vstupu je mozné pripojit jedno nebo nékolik zafizeni, ktera mohou byt i rizného typu:

e zafizeni se spinacim kontaktem se pfipojuji paraleing, bez omezeni jejich poc¢tu

e zafizeni s rozpinacim kontakiem se pfipojuji paralelné, bez omezeni jejich poctu;— 2 zafizeni
s vystupem s trvalym odporem 8,2 k() se pfipojuji paralelné. Pokud je jich vic nez 2, je nutné je zapojit
kaskadovité s 1 koncovym odporem 8,2 kQ

e 2 zafizeni se spinacim kontakiem a s rozpinacim kontaktem se zapojuji paralelné, pficemz
k zafizeni s rozpinacim kontaktem je nutné sériové pfipojit odpor 8,2 kQ (timto zpisobem je mozna
i kombinace 3 zafizeni: se spinacim kontaktem + s rozpinacim kontaktem + s trvalym odporem 8,2 kQ)).

P.P.

Vstup pro ovladaci prvky, které v pfipadé aktivace spusti pracovni cyklus v krokovacim provozni
rezimu; je mozné k nému pfipojit spinaci kontakty

OPEN

Vstup pro ovladaci prvky, které v pfipadé aktivace vyvolaji pouze oteviraci pracovni cyklus; je mozné
k nému pfipojit spinaci kontakty.

CLOSE

Vstup pro ovladaci prvky, které v pfipadé aktivace vyvolaji pouze zaviraci pracovni cyklus; je mozné
k nému pfipojit spinaci kontakty.

%>
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ENC 1 Vstup pro enkodér — prevodovy motor 1 (svorky 1, 2); neni nutné respektovat Zzadnou polaritu
ENC 2 Vstup pro enkodér — pfevodovy motor 2 (svorky 4, 5); neni nutné respektovat zadnou polaritu
M1 Vystup pro prfevodovy motor 1 (svorky 7, 8, 9)

M2 Vystup pro prevodovy motor 2 (svorky 10, 11, 12)

X,

* Vystupy FLASH, ELS a S.C.A. je mozné naprogramovat i pro jinou funkci (viz “TABULKA 5: Funkce 1. Urovné”; anebo je
mozné je naprogramovat prostfednictvim programatoru Oview, viz kapitola 7.2).

Dulezité upozornéni: Pokud je automatizaéni technika vybavena pouze jednim pfevodovym pohonem, pak musi byt tento
pohon pfipojeny ke svorkam M2 (10-11-12).

A Pozor: Elektrické zapojeni musi byt provedeno vyhradné kvalifikovanym technikem!

3.2 Pripojeni dalSiho prislusenstvi k jednotce MC824H

Pokud potfebujete napajet dalsi pfislusenstvi, které je soucasti celého zafizeni, jako je napfiklad ¢tecka karet s tran-
sponderem nebo osvétleni klicového spinace, je mozné takové pfislusenstvi pfipojit k fidici jednotce, a to ke svorkam
“P.P. (kladny)” a “STOP (zaporny)” (obr. 6).

Napajeci napéti je 24 V DC (-30% az +50%), pficemz k dispozici je maximalni elektricky proud 200 mA.

Poznamka: Napéti, které je k dispozici na svorkach “P.P” a “STOP”, je stale pfitomné, i kdyz je na elektronické karté
aktivovana funkce “Stand By”.

3.3 Naadresovani prislusenstvi pripojeného k jednotce MC824H

Aby byla Fidici jednotka schopna identifikovat jednotliva zafizeni, pfipojena k systému Bluebus, je nutné provést jejich
naadresovani. Tato operace musi byt provedena prostfednictvim spravného zapojeni elektrického mustku, kterym je
vybavené kazdé zafizeni, viz instruktdzni manual k jednotlivym zafizenim.

A Pozor: Pfi naadresovani fotobunék, neni povolena konfigurace “FOTO 3”, uvedena na nasledujicim obrazku!

Nepovedena konfigurace

Po dokonceni instalace vSech zafizeni anebo po odinstalovani fotobunék nebo jiného pfisluSenstvi, je nutné spustit
operaci pro nacteni pfislusenstvi; viz kapitola 3.5.
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3.4 Prvni zapnuti a kontrola zapojeni
Poté, co jste Fidici jednotku zacali napajet elektrickou energii, je nutné provést nize uvedené kontrolni operace:

* po uplynuti nékolika sekund zkontrolujte, jestli LED dioda “Bluebus” (obr. 7) pravidelné blika v 1 sekundovych intervalech

* zkontrolujte, jestli blikaji LED diody fotobunék (obr. 7), a to jak na vysilaci TX, tak na pfijimaci RX. Typ blikani neni v této
fazi podstatny

¢ zkontrolujte, jestli je zhasnuta vystrazna lampa, pfipojena k vystupu FLASH.

Pokud tomu tak neni, je nutné odpojit elektrické napajeni fidici jednotky a zkontrolovat jednotliva elektrickd zapojenti, ktera
jste pfedtim udélali.

L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L 7 |

3.5 Nacteni prislusenstvi pfipojeného k jednotce MC824H

Poté, co jste poprvé Fidici jednotku zapnuli, je nutné ji umoznit identifikaci jednotlivych zafizeni, pfipojenych ke vstupim
“Bluebus” a “Stop”.

& Pozor: Nacitaci operaci je nutné spustit i v pfipadé, ze k fidici jednotce neni pfipojené zadné zafizeni!

Ridici jednotka je schopna identifikovat jednotlivé typy pfipojeného pfislugenstvi, pravé diky této naditaci operaci
a soucasné ji tato operace umozriuje vyhodnotit pfipadné zavady na pfipojeném pfislusenstvi. Z tohoto dlivodu je nutné
provést nacteni pfisluSenstvi pokazdé, kdyz néjaké prisluSenstvi pfidate nebo je odeberete ze systému.

LED diody “L1” a “L2”, umisténé na fidici jednotce (obr. 7), pomalu blikaji, ¢imz signalizuji, Zze je nutné spustit
operaci pro nacteni prisluSenstvi:

Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tladitka “4” a “Set” (obr. 7).

Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy LED diody “L1” a “L2” za¢nou rychle blikat (pfiblizné po 3 sekundach).

Pockejte neékolik sekund, dokud Fidici jednotka nedokonci nacitani pfislusenstvi.

Po dokonéeni této operace musi zUstat LED dioda “Stop” rozsvicena a LED diody “L1” a “L2” musi zhasnout (pfipadné
mohou zaéit blikat LED diody “L3" a “L4").

pPODN=

Pfi spusténi operace pro nac¢teni pohonii XME2124 v automatickém nebo manualnim provoznim rezimu, napro-
gramuijte Fidici jednotku MC824H tim zplsobem, ze vyberete (v bodé 3 uvedeného postupu) jako typ pohonu
TO4024 (viz tabulka 2) a dale pak postupujte podle uvedenych instrukci.

Kéd: ISTXME1.4865 Revize 00 datum: 15. 06. 2009
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3.6 Volba typu prevodového pohonu, pfipojeného k jednotce MC824H a naéteni pozic mecha-
nickych dorazt

Po nacéteni pfisluSenstvi (kapitola 3.5) je nutné provést volbu typu motorl (viz Tabulka 2), které jsou pfipojené k Fidici jed-
notce a nacist pozici mechanickych doraz(i (UpIné otevieni a Uplné zavieni brany). Tyto operace je mozné provadét dvéma
zpUsoby: automaticky nebo ruéné.

V automatickém rezimu Fidici jednotka provede nacteni mechanickych dorazt a vypocita co nejvhodnéjsi rozfazovani
pohybu kfidel (SA a SC v tabulce 3).V ruénim rezimu je nutné pozice postupné naprogramovat tim zptisobem, Ze budete
kfidla posouvat do pozadovanych pozic. Stejné tak je mozné spustit automaticky postup a pak v ruénim rezimu upravit
jednu nebo nékolik pozic, pokud by vam automaticky vypocitané pozice zcela nevyhovovaly.

diJ

LED dioda Typologie prevodového pohonu

L1 MB4024 - MB5024 - HY7024 - HY7124
L2 ME3024

L3 TO4024 - XME2124

L4 TO5024

L5 TO7024

L6 BIGMETRO

L7 METROELITE

L8 WINGOELITE

3.6.1 Volba typu motorti a postup pro nacteni v automatickém rezimu

1. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “Set” a “P”.

2. Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy LED dioda “L1” zacne blikat (volba motor(: nebyla nikdy provedena) anebo
v okamziku, kdy se rozsviti kterakoli LED dioda “L1 ... L8” (volba motor(: byla uz provedena).

3. Do 10 sekund stisknéte tlacitko “4” nebo “P”, abyste se presunuli na LED diodu, ktera zastupuje typ prevodového
pohonu, pfipojeného k fidici jednotce (viz Tabulka 2)

4. Stisknéte a podrzte stisknuté tlaCitko “Set” alespori 3 sekundy, aby doSlo k ulozeni zvoleného pohonu do paméti.
Po uplynuti 3 sekund za¢ne LED dioda “L1” blikat, potom tlacitko uvolnéte.

5. Stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko “Set” a “P”.

6. Jakmile za¢nou LED diody “L3” a “L4” rychle blikat (pfiblizné po 3 sekundach), uvolnéte obé tladitka.

7. Zkontrolujte, jestli automatizacni technika provede nasledujici pracovni cykly:

a. Pomalé zavreni kfidla pohanéného pfevodovym pohonem M1 az po mechanicky doraz.

b. Pomalé zavreni kfidla pohanéného prevodovym pohonem M2 az po mechanicky doraz.

c. Pomalé otevreni kiidla pohanéného prevodovym pohonem M2 a kfidla pohanéného prevodovym pohonem M1 az po
mechanické dorazy.

d. Rychlé a uplné zavieni kfidel pohanénych pfevodovymi pohony M1 a M2

Poznamka: Pokud prvni 2 pracovni cykly (a a b) neprobéhnou ve sméru pro "zavirani”, ale bude se jednat o "otevirani",
stisknéte tlacitko “otevfit” nebo “zavfit”, aby doslo k ukonéeni nacitaciho procesu.
Pak na prevodovém pohonu, ktery provadél oteviraci pracovni cyklus, zamérite polaritu obou vodi¢l prevodového pohonu
(M1: svorky 7 a 9 - M2: svorky 10 a 12) a cely postup znovu zopakujte od bodu 1.

8. Po dokonceni zaviraciho pracovniho cyklu obou dvou pohon (d), LED diody “L3” a “L4” zhasnou, ¢imz je signalizovano,
Ze cely postup probéhl spravné.

3.6.2 Volba typu pohontl a postup pro naéteni manualnim zptisobem

Pokud pouzijete manualni zplisob nacteni, je mozné naprogramovat automatizac¢ni techniku se vSemi 8 pozicemi, podle
postupu popsaného v Tabulce 3.
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Tabulka 3
Pozice LED dioda Popis
Pozice 0 (motor 1) L1 Pozice uplného zavfeni: kdyz 1. kfidlo narazi do mechanického dorazu
v zaviené pozici.
Pozice 0 (motor 2) L2 Pozice uplného zavieni: kdyz 2. kfidlo narazi do mechanického dorazu
Vv zaviené pozici.
Pozice SA (motor 2) L3 Rozfazovani béhem otevirani: kdyz 2. kfidlo pfekona tuto pozici, zaéne se ote-
virat 1. kfidlo.
Pozice A (motor 1) L4 Pozice pozadovaného otevieni: pozice, v niz se kfidlo brany pfipojené
k 1. motoru musi zastavit po dokonceni oteviraciho pracovniho cyklu.
Neni nutné, aby tato pozice byla shodna s umisténim mechanického dorazu
v oteviené pozici, je mozne si ji libovolné zvolit kdekoli mezi pozici “0” e “1”.
Pozice A (motor 2) L5 Pozice pozadovaného otevieni: pozice, v niz se kfidlo brany pfipojené
k 2. motoru musi zastavit po dokonceni oteviraciho pracovniho cyklu.
Neni nutné, aby byla tato pozice shodna s umisténim mechanického dorazu
v oteviené pozici, je mozné si ji libovolné zvolit kdekoli mezi pozici “0” e “1”.
Pozice SC (motor 1) L6 Rozfazovani béhem zavirani: kdyz se 1. kfidlo dostane za tuto pozici, zacne
se zavirat 2 kfidlo brany.
Pozice 1 (motor 1) L7 Pozice uplného otevieni: kdyz 1. kfidlo narazi do mechanického dorazu
v otevfené pozici.
Pozice 1(motor 2) L8 Pozice uplného otevieni: kdyz 2. kfidlo narazi do mechanického dorazu
v oteviené pozici.
Pozice

Pozor: PocCinaje od 5. kroku dale je pro pfechod k nasledujici nebo predchozi pozici nutné stisknout a hned uvolnit
tlacitko "«" nebo "P" (kratké stisknuti tlacitka € nebo P presune blikani na LED diodu, ktera signalizuje pozici;
dlouhé stisknuti tlacitka <« nebo P uvede motor do chodu).
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. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “Set” e “p”.

2. Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy LED dioda “L1” za¢ne blikat (volba motorU: nebyla nikdy provedena) nebo kdyz se
rozsviti kterakoli z LED diod “L1 ... L8” (volba motor(: byla uz provedena).

3. Do 10 sekund stisknéte tlacitko "«4" nebo "B>", abyste blikani presunulina LED diodu, ktera odpovida typologii prevodového
pohonu, pfipojeného k fidici jednotce (viz Tabulka 2).

4. Stisknéte tlacitko “Set” a p und LED dioda “L1” za¢ne blikat, pak tla¢itko uvolnéte.

Pozice 0 motoru M1 (LED dioda L1 blika)

Pro ovladani motoru 1 a jeho presun do pozice 0: stisknéte a podrzte stisknuté tladitko "<4" nebo "P". Po dosazeni pozice
tlaCitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte tlacitko “Set” a podrzte je stisknuté alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte
(po 2 sekundach se rozsviti LED dioda L1 a po uvolnéni tla¢itka “Set” za¢ne blikat LED dioda L2).

Pozice 0 motoru M2 (LED dioda L2 blika)

Pro ovladani motoru 2 a jeho pfesun do pozice 0: stisknéte a podrzte stisknuté tladitko "<4" nebo "P". Po dosazeni pozice
tlaCitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte tladitko “Set” a podrzte je stisknuté alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte
(po 2 sekundach se rozsviti LED dioda L2 a po uvolnéni tlagitka “Set” za¢ne blikat LED dioda L3).

Pozice SA motoru M2 (LED dioda L3 blika)

Pro ovladani motoru 2 a jeho presun do pozice SA: stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "«" nebo "P". Po dosazeni pozice
tlaCitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte tladitko “Set” a podrzte je stisknuté alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte
(po 2 sekundach se rozsviti LED dioda L3 a po uvolnéni tla¢itka “Set” za¢ne blikat LED dioda L4).

Pozice A motoru M1 (LED dioda L4 blika)

Pro ovladani motoru 1 a jeho pfesun do pozic ® pozice A motoru M2 (LED dioda L5 blika)

Pro ovladani motoru 2 a jeho presun do pozice A: stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "<«" nebo "P". Po dosazeni pozice
tlaCitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte tladitko “Set” a podrzte je stisknuté alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte
(po 2 sekundach se rozsviti LED dioda L5 a po uvolnéni tla¢itka “Set” za¢ne blikat LED dioda L6).

Pozice SC motoru M1 (LED dioda L6 blika)

Pro ovladani motoru 1 a jeho presun do pozice SC: stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko "<«" nebo "P". Po dosazeni pozice
tlaCitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte tladitko “Set” a podrzte je stisknuté alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte
(po 2 sekundach se rozsviti LED dioda L6 a po uvolnéni tla¢itka “Set” za¢ne blikat LED dioda L7).

Pozice 1 motoru M1 (LED dioda L7 blika)

Pro ovladani motoru 1 a jeho presun do pozice 1: stisknéte a podrzte stisknuté tladitko "<«" nebo "P". Po dosazeni pozice
tlaCitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil. Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte tlacitko “Set” a podrzte je stisknuté alespon
po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte (po 2 sekundach se rozsviti LED dioda L7 a po uvolnéni tla¢itka “Set” za¢ne blikat
LED dioda L8).

Pozice 1 motoru M2 (LED dioda L8 blika)

Pro ovladani motoru 2 a jeho presun do pozice 1: stisknéte a podrzte stisknuté tladitko "<«" nebo "P". Po dosazeni pozice
tlaCitko uvolnéte, aby se pohyb zastavil.

Pro ulozeni pozice do paméti stisknéte tlacitko “Set” a podrzte stisknuté alespon po dobu 3 sekund a pak je uvolnéte
a tim ukoncite programovaci operace (po 2 sekundach se rozsviti LED dioda L8 bude svitit tak dlouho, dokud neuvolnite
tlacitko “Set”).

Manualni nacéteni vSech pozic mliZete provadét kdykoli, i po dokonéeni instalace; je v§ak nutné zagit cely postup od bodu 1.
Neni v8ak nutné preprogramovat v§echny pozice: od 5. kroku déle je mozné kratkym stisknutim tlacitka <« nebo P
presunout blikani LED diody na pozici, kterou chcete naprogramovat.

Pro ukonéeni manualniho nacéteni stisknéte nékolikrat tlacitko P, aby se blikani pfesunulo za LED diodu L8.
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3.7 Kontrola pohybu kfidel brany

Po dokonceni nacteni pozic vam doporucujeme, abyste nechali fidici jednotku provést nékolik oteviracich a zaviracich pra-
covnich cykll, aby bylo mozné zkontrolovat, jestli pohyby brany probihaji spravnym zpisobem a odhalili jste tak pfipadné
nedostatky, vzniklé béhem montaze, a v pfipadé potfeby upravili pfislusné nastaveni.

1. Stisknéte tlacitko “Open”. Sledujte, jestli dochazi ke spravnému rozfazovani pohybu kfidel brany béhem otevirani a dale
zkontrolujte, jestli béhem otevirani doslo nejprve ke zrychleni, pak musi pohyb probihat konstantni rychlosti a nakonec
musi dojit ke zpomaleni a déle zkontrolujte, jestli jsou koncové spinace obou kFidel nastavené o né&jaky centimetr pfed
mechanickymi dorazy v oteviené pozici.

2. Stisknéte tlacitko “Close” a béhem probihajiciho zaviraciho pracovniho cyklu sledujte, jestli doSlo nejprve ke zrychleni,
pak musi pohyb probihat konstantni rychlosti a nakonec musi dojit ke zpomaleni. Déale zkontrolujte, jestli dochazi ke
spravnému rozfazovani pohybu kfidel brany béhem zavirani. Nakonec musi byt kfidla brany dokonale zaviena a opfena
0 mechanicky doraz v zavifené pozici.

3. Zkontrolujte béhem probihajicich pracovnich cykld, jestli vystrazna lampa blika v 0,5 sekundovych intervalech, to
znamena, ze lampa musi 0,5 sekundy svitit a 0,5 sekundy byt zhasnuta.

4. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdllezitéjsi fazi pfi realizaci automatizaéni techniky, protoze jejim Ucelem je zajistit maximalni bezpeénost.
Postup stanoveny pro kolaudaci mize byt pouzivany i pfi provadéni pravidelnych kontrol jednotlivych zafizeni, z nichz se
automatiza¢ni technika sklada.

Kolaudace celého zafizeni a jeho uvedeni do provozu musi byt provedeny zkuSenym a kvalifikovanym technikem, ktery
je povinen provést predepsané zkousky na zakladé posouzeni moznych rizik a ovéfit ucinnost pfijatych opatfeni a dale
zkontrolovat, jestli byla dodrzena ustanoveni pfedepsana prislusnymi zakony, normami a smérnicemi, a pfedevSim proveéfit,
jestli byly spinény nalezitosti stanovené normou EN 12445, ktera definuje zkuSebni metody pro kontrolu automatizaéni
techniky nainstalované na brany.

Pfidavna zafizeni musi byt zkolaudovana podle pfislusného kolaudaéniho postupu, ktery musi zahrnovat jak kontrolu jejich
funkénosti, tak i spravnou komunikaci s Fidici jednotkou MC824H. P¥i kolaudaci téchto zafizeni postupujte podle pokynu
uvedenych v jejich instalacnich manualech.

4.1 Kolaudace

Sled operaci, které je nutné provést v ramci kolaudace zafizeni a ktery je zde popsany, se tyka typické sestavy
automatizaéni techniky (obr. 2):

1. Ujistéte se, ze byly v plném rozsahu dodrzeny pokyny uvedené v tomto manualu a zejména v kapitole "Upozornéni
tykajici se instalace".

2. Odblokujte prevodové pohony podle instrukci uvedenych v manudlu, aby bylo mozné automatizaéni techniku ovladat
ruéné. Ruéné pohybuijte kfidlem brany, pfitom je drzte v misté ureném pro ru¢ni ovladani, a kontrolujte, jestli je mozné
obé kfidla otevirat a zavirat silou nizSi nez 390 N.

3. Oba prevodové pohony zablokujte (viz pfislusné instrukce uvedené v manualu).

4. S pouzitim ovladacich prvku (dalkovy ovlada¢, ovladaci tlacitka nebo kliovy spina¢ atd.) zkuste branu otevfit, zavfit
a zastavit a pfitom kontrolujte, jestli smér chodu brany odpovida vydanym pfikaziim. Je vhodné provést nékolik zkousek,
abyste mohli spravné posoudit pohyb kfidel brany a pfipadné zjistili nedostatky, ke kterym doSlo béhem montaze,
sefizeni anebo vyskyt mist se zvySenou urovni tfeni.

5. Zkontrolujte postupné bezchybnou funkénost vSech bezpeénostnich prvkl, které jsou na zafizeni nainstalovany
(fotoburiky, bezpecnostni listy atd.). V okamziku, kdy zafizeni zareaguje, LED dioda “BLUEBUS” umisténa na fidici
jednotce 2 rychle blikne, ¢imz signalizuje, ze zaznamenala zménu stavu bezpec¢nostniho prvku.

6. Pokud jsou nebezpecéné situace zpusobené pohybem kfidla brany zabezpeceny prostfednictvim omezeni narazové
sily, je nutné provést méfeni této sily podle pokynd uvedenych v normé EN 12445 a pokud je kontrola "sily pfevodového
motoru" pouzivana jako pomocny prvek systému pro snizeni narazové sily, zkuste najit takové nastaveni, které by
davalo co nejlepsi vysledky.
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4.2 Uvedeni do provozu
Uvedeni zafizeni do provozu mGze byt provedeno pouze na zakladé pozitivnich vysledkd vSech fazi kolaudace.

1. Vyhotovte technickou dokumentaci k automatizacni technice, kterd musi obsahovat tyto dokumenty: celkovy nakres
automatizacni techniky, schéma provedenych elektrickych zapojeni, analyzu zbytkovych rizik a pfislusna pfijata feseni,
prohlaseni o shodé vyrobcl vSech pouzitych zafizeni a prohlaseni o shodé, vypracované montazni firmou.

2. Branu opatrete tabulkou, na niz budou uvedeny alespon tyto Udaje: typ automatiza¢ni techniky, nazev a adresa vyrobce
automatizaéni techniky (odpovédného za "uvedeni do provozu”), vyrobni €islo, rok vyroby a oznaceni “CE”.

3. Vypracujte a majiteli automatizaéni techniky pfedejte prohlaSeni o shodé automatizaéni techniky.

4. Vypracujte a majiteli automatizaéni techniky pfedejte "Navod k pouzivani ” automatizacni techniky.

5. Vypracujte a majiteli automatizaCni techniky predejte “Program pravidelné udrzby”, ktery bude obsahovat pokyny
tykajici se Udrzby vSech zafizeni, z nichz je automatiza¢ni technika vyrobena.

6. Drive, nez uvedete automatiza¢ni techniku do provozu, informujte jejiho majitele vhodnou formou o zbytkovych rizicich.

Spole¢nost Nice prostfednictvim svych autorizovanych distributordl a servist nabizi kompletni, vySe zminénou dokumen-
taci: instruktazni manualy, pfipravené pravodce a formulafe - viz: www.nice-service.com

5. Programovani

Na Fidici jednotce jsou umisténa 3 tlacitka OPEN (), STOP (SET), CLOSE (»), kterd mohou byt pouzivana jak pfi
ovladani fidici jednotky béhem zkouSeni funkénosti zafizeni, tak i pfi programovani jednotlivych funkci.

Programovatelné funkce jsou rozdélené do dvou Urovni a jejich provozni stav je signalizovany prostrednictvim 8 LED diod
(L1 ... L8), které jsou umisténé na fidici jednotce (LED dioda sviti = funkce je aktivovana; LED dioda nesviti = funkce neni
aktivovana).

Pouzivani tlacitek pfi programovani:

OPEN (d): — tlacitko pro ovladani otevirani brany; — tla¢itko pro volbu béhem programovani.

STOP/SET: tlacitko pro zastaveni pracovniho cyklu; pokud je stisknuté po dobu del$i nez 5 sekund, umozni pfistup k pro-
gramovacim operacim.

CLOSE (P): — tlacitko pro ovladani zavirani brany; — tlac¢itko pro volbu béhem programovani.

5.1 Programovani prvni urovné (ON-OFF)

VSechny funkce na prvni Urovni jsou naprogramované uz z vyroby na stav “OFF”, ale mizete je kdykoli upravit. Ohledné
vyznamu jednotlivych funkci odkazujeme na Tabulku 5. Pokud se tyké samotnych programovacich operaci, odkazujeme
na Tabulku 6.

Dllezité upozornéni: Programovaci operace jsou ¢asové omezené na 10 sekund, které plynou mezi stisknutim dvou
tlaCitek. Po vyprSeni této doby se operace sama ukonéi a do paméti se ulozi zmény, které jste provedli az do tohoto
okamziku.
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Tabulka 5: Funkce prvni trovné

LED dioda

Funkce

Popis

L1

Automatické zavirani

Funkce je AKTIVOVANA: poté, co se brana otevfe, je odpogitana
pauza (rovnajici se naprogramovanému parametru "Délka
pauzy"), po jejimz vyprSeni Fidici jednotka automaticky spusti
zavirani. Tovarni nastaveni "délky pauzy" je 30 sekund.
Funkce NENI AKTIVOVANA: provoz probihd v "poloautomatickém”
rezimu.

L2

Zavreni po foto

Funkce je AKTIVOVANA: pokud b&hem otevirani nebo zavirani
brany zareaguji fotobunky, zkrati se délka pauzy na 5 sekund
nezavisle na naprogramované "délce pauzy".

Pokud je deaktivovana funkce "automatické zavirani* a béhem
zavirani brany zareaguji fotoburiky, aktivuje se "automatické
zavirani', ke kterému dojde po odpocitani naprogramované
"doby pauzy".

L3

Vzdy zavfit

Funkce je AKTIVOVANA: v pfipadé vypadku dodavky elektrické
energie, a to i kratkodobého, Fidici jednotka po obnové jeji
dodavky zkontroluje stav brany a pokud zjisti, Ze je oteviena,
automaticky spusti jeji zavirani; tomu bude predchazet 5 sekun-
dové blikani vystrazné lampy.

Funkce NENIi AKTIVOVANA: po obnoveni dodavky elektrické
energie zUstane brana tam, kde je.

L4

Stand-by (Bluebus)

Funkce je AKTIVOVANA: po 1 minutg, ktera uplynula od
dokonc&eni pracovniho cyklu, fidici jednotka vypne vystup
“Bluebus” (pfipojena zafizeni) a zhasnou vSechny LED diody,
kromé LED diody Bluebus, ktera bude blikat pomaleji nez
obvykle.

provozni rezim (s nepatrnym zpozdénim). Smyslem této funkce
je snizit spotfebu elektrické energie, coz je dllezité hledisko
zejména pri napajeni z baterie nebo fotovoltaickych panel(.

L5

Elektricky zamek / Ve€erni osvétleni

Funkce je AKTIVOVANA: vystup pro "elektricky zamek" pfepne
svlj provozni stav na "vecéerni osvétleni".

Funkce NENI AKTIVOVANA: vystup funguje jako elektricky
zamek.

L6

Vystraznéa signalizace pred uvedenim
brany do chodu

Funkce je AKTIVOVANA: je mozné pfidat pauzu o délce
3 sekundy, které uplyne mezi zapnutim vystrazné lampy
a uvedenim brany do chodu, aby tak mohlo byt s pfedstihem
signalizovano, ze v blizkosti automatizaéni techniky hrozi jisté
nebezpedi.

Funkce NENi AKTIVOVANA: signalizace vydavana vystraznou
lampou se ¢asové kryje s uvedenim brany do chodu.

L7

Ze “zavieni” se stane “Castecné otevreni 1”

Funkce je AKTIVOVANA: vdechny pfikazy, které odpovidaji
pfikazu "zavieni" (vstup “Close - zavfit” anebo pfikaz "zavfit"
na dalkovém ovladacdi) budou nahrazené pfikazem "Castecné
otevieni 1”.

L8

“Kontrolka pro otevienou branu ” anebo
"Kontrolka udrzby”

Funkce je AKTIVOVANA: vystup "kontrolka pro otevfenou
branu" na fidici jednotce zméni vlastni provozni rezim na "kon-
trolku udrzby".

Funkce NENI AKTIVOVANA: vystup funguije jako " kontrolka pro
otevienou branu".
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Tabulka 6: Programovaci operace prvni urovné

1. | Stisknéte tlacitko “Set” a podrzte je stisknuté pfiblizné 3 sekundy. v
SET 3s
2. | Uvolnéte tlacitko v okamziku, kdy LED dioda “L1” za¢ne blikat. \Iji +
R
3. | Stisknéte tlacitko “«4” nebo “P”, aby se blikani pfesunulo na tu LED diodu, ktera zastu- L
puje funkci, kterou chcete upravit. )4 S £ e
] 1 X
4. | Stisknéte tlacitko “Set”, aby doslo ke zméné stavu zvolené funkce: v 4 \Ilj/ \i
(rychlé blikanf = OFF - pomalé blikani = ON); Fin N
5. | Pockejte 10 sekund (maximalni doba), aby doslo k ukonéeni programovaciho procesu.
10s

Poznamka: Pokud chcete naprogramovat dalsi funkce na stav “ON” nebo “OFF” béhem jediné programovaci faze, je nutné
zopakovat body 3 a 4.

5.2 Programovaci operace druhé urovné (nastavitelné parametry)

V8echny parametry druhé drovné jsou z vyroby naprogramované na hodnoty, které jsou v Tabulce 8 zvyraznéné Sedym
podkladem a je mozné je kdykoli upravit podle instrukci popsanych v Tabulce 7.

Parametry jsou nastavitelné v rozsahu hodnot od 1 do 8; hodnoty parametrd a jim odpovidajici LED diody jsou uvedené
v Tabulce 8.

Dllezité upozornéni: Programovaci operace jsou ¢asové omezené na 10 sekund, které plynou mezi stisknutim dvou
tlaCitek. Po vyprSeni této doby se operace sama ukonéi a do paméti se ulozi zmény, které jste provedli az do tohoto
okamziku.

Tabulka 7: Programovaci operace prvni urovné

1. | Stisknéte tlacitko “Set” a podrzte je stisknuté pfiblizné 3 sekundy. ¥
3s
2. | Uvolnéte tlacitko v okamziku, kdy LED dioda “L1” za¢ne blikat. \ﬁ/_ 4
1€
3. | Stisknéte tlacitko “«4” nebo “P”, aby se blikani presunulo na tu LED diodu, ktera zastu- V4 )& NI
puje "pfistupovou LED diodu" k parametru, ktery chcete upravit. (a] o (4] N
4. | Stisknéte tlacitko “Set” a drzte je stisknuté po celou dobu, az do dokonceni 6. bodu. 4
5. | Pockejte pfiblizné 3 sekundy, dokud se nerozsviti LED dioda, ktera signalizuje aktualni iﬁi
hodnotu parametru, ktery chcete upravit. TN
6. | Stisknéte tlacitko “4” nebo “P>”, aby se blikani pfesunulo na LED diodu, ktera odpovida Y4 Y4 —\ﬁi
pozadované hodnoté parametru. (o] o 5] AS
7. | Uvolnéte tlacitko “Set”. 4
SET
8. | Pockejte 10 sekund (maximalni doba), aby doslo k ukonéeni programovaciho procesu.
10s

Poznamka: Pokud chcete naprogramovat dalsi parametry béhem jediné programovaci faze, je nutné zopakovat operace
popsané v bodech 3 az 7.
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Tabulka 8: Funkce druhé trovné

Pristupova
LED dioda

Parametr

LED dioda
(uroven)

Hodnota

Popis

L1

Délka pauzy

L1

5s

L2

15 s

L3

30s

L4

45 s

L5

60 s

L6

80 s

L7

120 s

L8

180 s

Nastavuje délku pauzy, ftj.
dobu, ktera je odpocitavana
pfed automat. zavfenim
brany. Funkce je ucinna
pouze v pfipadé, Ze je
aktivované zavirani.

L2

Funkce krok-krok

L1

Otevirani — stop — zavirani — stop

L2

Otevirani — stop — zavirani — otevirani

L3

Otevirani — zavirani — otevirani — zavirani

L4

Bytové jednotky:

*béhem otevirani nemaji prikazy "krok-krok"
a "otevrit" zadny vliv na chod automatizac¢ni
techniky; zatimco pfikaz "zavfit" zpusobi
zmeénu sménu pohybu brany, tzn. ze branu
zavie

e béhem zavirani vyvolaji pfikazy "krok-
krok" a "otevrit" zmeénu smeéru pohybu
brany, tzn. Zze branu oteviou; zatimco
pfikaz "zavfit" nema zadny vliv na chod
automatizaéni techniky.

L5

Bytové jednotky 2:

*bé&hem otevirani nemaji pfikazy "krok-krok"
a "otevrit" zadny vliv na chod automatizaéni
techniky; zatimco pfikaz "zavfit" zpUsobi
zménu sméru pohybu brany, tzn. Ze branu
zavie. Pokud je vydany pfikaz aktivovany
po dobu delsi nez 2 sekundy, dojde
k zastaveni chodu brany - "Stop"

e béhem zavirani vyvolaji pfikazy "krok-
krok" a "otevfit" zménu sméru pohybu
brany, tzn. ze branu oteviou; zatimco
pfikaz "zavfit" nema zadny vliv na chod
automatizaCni techniky. Pokud je vydany
pfikaz aktivovany po dobu delsi nez
2 sekundy, dojde k zastaveni chodu brany
- "Stop".

L6

Krok-krok 2 (aktivace kratSi nez 2 sekundy
spusti castecné otevreni)

L7

Mrtvy muz:

pracovni cyklus je provadén pouze po
dobu, kdy je pfikaz aktivovany; v okamziku,
kdy je aktivace pfikazu ukoncena, se chod
automatizaéni techniky zastavi.

L8

Otevirani v "poloautomatickém" provoznim
rezimu, zavirani v rezimu "mrtvy muz".

Nastavuje sled prikazu,
pfifazenych ke  vstu-
pu "krok-krok", "otevfrit"
a "zavfit" anebo pfifazenych
dalkovému ovladaci.

Poznamka:

Pokud nastavite L4, L5, L7
a L8 bude upraven i pribéh
pfikazu "otevrit" a "zavfit".
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Pristupova | Parametr LED dioda | Hodnota Popis
LED dioda (uroven)
L3 Rychlost motort L1 Velice nizka Nastavuje rychlost motort
L2 Nizka béhem norméalniho provozu.
L3 Stredni
L4 Vysoka
L5 Velmi vysoka
L6 NejvySsi
L7 Rychlé otevirani - pomalé zavirani
L8 Velmi rychlé otevirani - zavirani stredni
rychlosti
L4 Uvolnéni tahu | L1 0 — Bez uvolnéni tahu Nastavuje trvani "kratkého
motorl po zavieni || o Uroven 1 — Min. uvolnéni (pfiblizné 100 ms) | POhybu opacnym smérem”
brany g - obou motorl, po dokonceni
L3 L'Jroven zaviraciho  pracovniho
L4 Uroven ... cyklu.
L5 Dovefis. . Ugelem tohoto uvolnéni je
2 = snizeni zbytkové tlacné sily
L6 L'Jroven po zavieni brany.
L7 Uroven ...
L8 Uroveri 7 — Max. uvolnéni (pfiblizné 800 ms)
L5 Sila motort L1 Uroveri 1 - Minimalni sila Nastavuije silu obou motor(.
L2 Uroven ...
L3 Uroven ...
L4 Uroven ...
L5 Uroven ...
L6 Uroven ...
L7 Uroven ...
L8 Uroven 8 - Maximalni sila
L6 Otevieni pro pési | L1 Otevieni pro péSi 1 (otevieni kfidla M2 | Nastavuje typ otevirani,
nebo  castecné z Y uplného otevieni) ktery je pfifazeny pfikazu
OteyEaslt L2 Otevieni pro pési 2 (otevieni kiidia M2 | Castecne otevreni 1%
z ¥ Uplného otevieni) Na uarovnich L5, L6, L7, L8
- A 7 se "minimalnim" otevienim
L3 3Otelvrlerjlhpro pesi 3 (otevieni kiidla M2 ze |\ oomi  mensi  otevieni
7 Uplného otevreni) motorti M1 a M2; napfiklad
L4 Otevieni pro péSi 4 (Uplné otevfeni kfidla | pokud se motor M1 otevie
M2) na 90° a motor M2 na 110°
L5 Casteéné otevieni 1 (otevfeni obou kfidel | @ timto minimalnim otevent
brany z % "minimalniho" otevieni) prave 90°.
L6 Castecné otevieni 2 (otevieni obou kFidel
brany z 2 "minimalniho" otevreni)
L7 Césteéné otevieni 3 (otevieni obou kfidel
brany ze % "minimalniho" otevieni)
L8 Céstedné otevieni 4 (otevieni obou kfidel

brany v rozsahu "minimalniho" otevreni)
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Pristupova | Parametr LED dioda | Hodnota
LED dioda (uroven) Popis
L7 Upozornéni  na| L1 500 Nastavuje pocet pracovnich
udrzbu L2 1000 cykll: po prekroéeni tohoto
poétu bude fidici jednotka
L3 1500 signalizovat  pozadavek
L4 2500 na provedeni udrzby
L5 5000 automatizacni techniky: viz
kapitola 5.3.2 — Upozornéni
L6 10080 na udrzbu.
L7 15000
L8 20000
L8 Vypis zavad L1 Vysledek 1. pracovniho cyklu (posledniho) | Umoznuje zjistit typ zavady,
L2 Vysledek 2. pracovniho cyklu ke ktere doslo v prubehu
. » poslednich 8 pracovnich
L3 Vysledek 3. pracovniho cyklu cykld.
L4 Vysledek 4. pracovniho cyklu
L5 Vysledek 5. pracovniho cyklu Viz EABULKA 12 - Vypis
L6 Vysledek 6. pracovniho cyklu zava
L7 Vysledek 7. pracovniho cyklu
L8 Vysledek 8. pracovniho cyklu

Poznamka: Sedou barvou jsou zvyraznéné hodnoty, které jsou nastavené vyrobcem.

5.3 Specialni funkce

5.3.1 Funkce “Uvést do chodu v kazdém pripadé ”

Tato funkce umoznuje uvést automatizacni techniku do chodu i v pfipade, Ze néktery z bezpecnostnich prvkd nefunguje

jak by mél anebo je mimo provoz.

Automatizac¢ni techniku je mozné ovladat v provoznim rezimu "mrtvy muz" a pfitom postupovat nasledujicim

zpusobem:

1. Vydejte dalkovym ovlada¢em nebo klicovym spinacem apod. pfikaz, abyste uvedli branu do chodu. Pokud je vSechno
v pofadku, brana se normalné rozjede, pokud tomu tak neni, postupujte nasledujicim zpisobem:

2. Do 3 sekund vydejte znovu pfikaz a nechejte jej aktivovany.

3. Priblizné po 2 sekundach se brana uvede do chodu v provoznim rezimu “mrtvy muz”; tzn. Ze se bude pohybovat pouze
po dobu, kdy je pfikaz aktivovany.

Jestlize bezpecnostni prvky nefunguiji, vystrazna lampa néekolikrat blikne a bude tak signalizovat druh problému (viz kapi-

tola 6 - tabulka 10).

5.3.2 Funkce “Upozornéni na udrzbu ”

Tato funkce aktivuje signalizaci v okamziku, kdy je nutné provést udrzbu automatizacni techniky. Signalizace potfebné
udrzby je zviditelnéna prostfednictvim kontrolky, pfipojené k vystupu S.C.A., pokud je tento vystup naprogramovany jako

"Kontrolka udrzby".

Razné typy signalizace této kontrolky jsou uvedené v Tabulce 9. Pfi programovani mezni hodnoty poctu pracovnich cykld,
po jejichz vyCerpani je doporucena udrzba, vychazejte z Tabulky 8.
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Tabulka 9: Signalizace "Kontrolky tudrzby"

Pocet pracovnich cykll

Niz8i nez 80 % mezni hodnoty
Mezi 81 % a 100 % mezni hodnoty
Pfes 100 % mezni hodnoty

Signalizace

Kontrolka je rozsvicena 2 sekundy na zacatku oteviraciho pracovniho cyklu.
Kontrolka bliké po celou dobu otevirani brany.

Kontrolka blika trvale.

5.4 Vymazani paméti
Pokud chcete vymazat pamét fidici jednotky a obnovit jeji tovarni nastaveni, postupuijte nize uvedenym zplisobem:

Atisknéte tlacitka "«4" a "P" a podrzte je stisknuta tak dlouho, dokud LED diody L1 a L2 nezacnou blikat.

6. Co délat, kdyz.... (priivodce pfi FeSeni problému)

Néktera zafizeni jsou schopna vydavat signalizaci, na jejimz zékladé je mozné zjistit jejich provozni stav nebo pfipadné
zévady.

Pokud je k vystupu FLASH, kterym je fidici jednotka vybavena, pfipojena vystrazna lampa, bude b&hem pracovniho cyklu
automatizaéni techniky blikat v intervalech 1 sekundy. Pokud fidici jednotka vyhodnoti néjakou zavadu, bude vystrazna
lampa blikat rychleji; série téchto blikani se budou dvakrat opakovat a jednotlivé série budou od sebe oddélené 1 sekun-

dovou pauzou.

V Tabulce 10 je popsana pfiCina kazdého typu signalizace a jeji pfisludné reseni.

Stejné tak i LED diody umisténé na fidici jednotce vydavaji vlastni signalizaci; v Tabulce 11 je popsana pficina kazdého
typu signalizace a jeji pfisludné feSeni.
Déle je mozné zjistit pfipadné zavady, ke kterym doslo béhem poslednich 8 pracovnich cykll; viz Tabulka 12.

Tabulka 10: Signalizace vydavana vystraznou lampou (FLASH)
Blikani

Problém

Reseni

1 kratké bliknuti
1 sekundova pauza
1 kratké bliknuti

Chyba systému Bluebus

Kontrola zafizeni pfipojenych k systému Bluebus, ktera
je provadéna na zacatku pracovniho cyklu, neodpovida
stavu, ktery byl ulozeny do paméti béhem faze nacteni
prislusenstvi.

Je mozné, ze nékteré zafizeni je odpojené nebo vadné,
proto je nutné je zkontrolovat a vyménit.

Pokud byly provedeny zmény v konfiguraci, je nutné znovu
spustit operaci pro nacéteni pfislusenstvi (viz kapitola 3.4).

2 kratka bliknuti
1 sekundova pauza
2 kratka bliknuti

Reakce fotobunky

Jedna nebo nékolik fotobunék nevydaly povoleni k uve-
deni automatizaéni techniky do chodu anebo bé&hem
probihajiciho pracovniho cyklu vyvolaly zménu sméru
pohybu.

Zkontrolujte, jestli nejsou v draze brany néjaké prekazky.

3 kratka bliknuti
1 sekundové pauza
3 kratka bliknuti

Zasahla funkce "detekce
prfekazek" aktivovana omezo-
vacem sily

Béhem svého chodu musely motory vyvinout zvySeny
vykon; zjistéte pficinu tohoto jevu a pfipadné zvyste silu
motor(.

4 kratka bliknuti
1 sekundova pauza
4 kratka bliknuti

Reakce vstupu STOP

Na =zacatku pracovniho cyklu anebo bé&hem chodu
automatizaéni techniky do$lo k reakci zafizenti, pfipojeného
ke vstupu STOP; zjistéte pficinu tohoto jevu.

5 kratkych bliknuti
1 sekundové pauza
5 kratkych bliknuti

Chyba v internich paramet-
rech fidici jednotky

Pockejte alesponi 30 sekund a pak znovu zkuste vydat
pfikaz, pfipadné odpojte i elektrické napajeni; pokud tento
stav pfetrvava i nadale, mohlo by se jednat o vaznou
zévadu elektroniky

6 kratkych bliknuti
1 sekundova pauza
6 kratkych bliknuti

Byl pfekrocen max. povoleny
pocet po sobé jdoucich pra-
covnich cyklli anebo max.
pocet cykll za hodinu.

Pockejte nékolik minut, aby se omezova¢ poctu pracovnich
cykll vratil nazpét pod mezni hodnotu.
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7 kratkych bliknuti
1 sekundova pauza
7 kratkych bliknuti

Zavada na elektrickych obvo-
dech

Pockejte alesporni 30 sekund a pak znovu zkuste vydat
prikaz, pfipadné odpojte i elektrické napajeni; pokud tento
stav pretrvava i nadale, mohlo by se jednat o vaznou
zavadu elektroniky a bylo by nutné vyménit desku se spoji.

8 kratkych bliknuti

Byl vyvdan pfikaz, ktery zablo-

Zjistéte o jaky trvaly pfikaz se jedna; napfiklad by to mohl

1 sekundova pauza koval provedeni nasledné | byt pfikaz vydany Casovac¢em na vstupu "otevrit".

8 kratkych bliknuti vydanych pfikazl

9 kratkych bliknuti Automatizaéni technika | Odblokujte automatizaéni techniku vydanim pfikazu "odblo-
1 sekundova pauza je zablokovana néjakym | kovani automatizaéni techniky".

9 kratkych bliknuti pifikazem pro "zablokovani

automatizacni techniky".

10 kratkych bliknuti Reakce funkce ‘"detekce | Béhem chodu do$lo k zablokovani motor(, které bylo
1 sekundova pauza prekazek" ovladané enko- | zplsobeno zvy§enym mechanickym tfenim; zjistéte pricinu.
10 kratkych bliknuti dérem

an a 0 ) dioC B a o eano e (0D
LED dioda Problém Regeni
BLUEBUS Zavada Zkontrolujte, jestli je Fidici jednotka napajena elektrickou

Trvale zhasnuta

energii; zkontrolujte, jestli nejsou prepéalené pojistky. Pokud
tomu tak je, zjistéte nejprve pficinu tohoto jevu a pak pojist-
ky vyménte za nové, stejné hodnoty.

Trvale rozsvicena

Zavazna porucha

Doslo k zavazné zavadeé: zkuste odpojit elektrické napajeni
fidici jednotky a pokud bude problém trvat i nadale, bude
nutné vymenit elektrickou desku se spoji.

1 bliknuti za sekundu

V8echno je v poradku

Ridici jednotka pracuje spravné.

2 kratka bliknuti

Zména stavu na vstupech

Jedna se o normalni reakci, pokud doslo ke zméné
stavu na jednom ze vstupl (PP, STOP, OPEN, CLOSE):
reakce fotobunék nebo byl vydan néjaky pfikaz dalkovym
ovladacem.

Série nékolika  bliknuti
oddélenych 1 sekundovou
pauzou

RGzné pfi¢iny

Viz tabulka 10

STOP
Trvale zhasnuta

Reakce nékterého zarizeni
pfipojeného ke vstupu STOP

Zkontrolujte zafizeni pfipojena ke vstupu STOP.

Trvale rozsvicena

V8echno je v pofadku

Vstup STOP je aktivni.

P.P.
Trvale zhasnuta

VSechno je v poradku

Vstup P.P. neni aktivni.

Trvale rozsvicena

Reakce vstupu PP.

Jedna se o normalini jev, pokud je aktivni néjaké zafizeni
pfipojené ke vstupu P.P.

OPEN
Trvale zhasnuta

VSechno je v poradku

Vstup OPEN neni aktivni.

Trvale rozsvicena

Reakce vstupu OPEN

Jedna se o normalini jev, pokud je aktivni néjaké zafizeni
pfipojené ke vstupu OPEN.

CLOSE
Trvale zhasnuta

VSechno je v poradku

Vstup CLOSE neni aktivni

Trvale rozsvicena

Reakce vstupu CLOSE

Jedna se o normalni jev, pokud je aktivni néjaké zafizeni
pfipojené ke vstupu CLOSE.

L1 - L2 Pomalé blikani

Zmeéna poctu zafizeni pfipo-
jenych k Bluebus anebo
nebylo provedeno nacteni
prislusenstvi

Je nutné spustit nacteni pfislusenstvi (viz kapitola 3.5).

L3 - L4 Pomalé blikani

Nacteni pozic mechanickych
doraz(i nebylo nikdo spusténo

Je nutné spustit naéteni pozic mechanickych doraz( (viz
kapitola 3.6)
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Tabulka 12: Vypis zavad

1. | Stisknéte tlaCitko “Set” a podrzte je stisknuté pfiblizné 3 sekundy. ¥
s

2. | Uvolnéte tlacitko v okamziku, kdy LED dioda “L1” za¢ne blikat. N 4+
Ay

3. | Stisknéte tlacitko “4” nebo “P”, aby se blikani pfesunulo na LED diodu L8 (“pfistupova v4 N4
LED dioda”) parametru "Vypis zavad". (a]lo (3] B0
A4

4. | Stisknéte tlacitko “Set” a drzte je stisknuté po celou dobu, az do dokon&eni 6. bodu.

5. | Pockejte pfiblizné 3 sekundy, dokud se nerozsviti LED diody, které signalizuji drovné
odpovidajici pracovnim cyklim, béhem nichz doslo k néjaké zavadé. LED dioda L1 sig-
nalizuje vysledek posledniho pracovniho cyklu, LED dioda L8 vysledek osmého cyklu. NI
Pokud LED dioda sviti, znamena to, Zze byl zaznamenan néjaky neobvykly stav, zatimco e /Q\
zhasnuta LED dioda znamena, Ze v§echno probéhlo v poradku.

6. | Stisknéte tlacitka “«” a “P” a vyberte pozadovany pracovni cyklus: pfislusna LED dioda

|
nékolikrat blikne a pocet téchto bliknuti se bude rovnat bliknutim, ktera ve stejném (% & ;QE
pfipadé signalizovala vystrazna lampa. e
7. | Uvolnéte tlacitko “Set”. 4

7. Doplnujici informace

K fidici jednotce MC824H se vyrabi nasledujici (volitelné) pfisludenstvi: pfijimace fady SMXI, OXI, programovaci jednotka
Oview, solarni panel Solemyo a zalozni baterie mod. PS324.

7.1 Pripojeni prijimace radiovych vin

Ridici jednotka je vybavena konektorem pro pfipojeni pfijimace radiového signalu (voliteiné pfislusenstvi), ktery patfi
k fadé SMXI nebo OXI.

Pfi pfipojovani pfijimace je nutné odpojit fidici jednotku od napajeciho elektrického vedeni a postupovat podle obr. 8.

V Tabulce 13 a Tabulce 14 jsou uvedené prikazy, které odpovidaji vystuplm, kterymi je vybavena fidici jednotka.
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Tabulka 13: SMXI / SMXIS nebo OXI / OXIFM / OXIT / OXITFM uloZené I. nebo II. zplisobem

Vystup €. 1 Pfikaz “P.P” (krok-krok)
Vystup €. 2 Prikaz “Castec¢né otevreni 1”
Vystup €. 3 Pfikaz “Otevrfit”
Vystup €. 4 Prikaz “Zavfit”
ab 4: O O O U oy{=1: 0 B plisobe
Cislo | Prikaz Popis
1 Krok-krok Pfikaz “P.P” (Krok-krok)
2 Casteéné otevreni 1 Ptikaz "Céaste¢né otevieni 1"
8 Otevrit Prikaz "Otevrit"
4 Zavrit Prikaz "Zavfrit"
5 Stop Zastavi pracovni cyklus
6 Krok-krok bytové jednotky Pfikaz v rezimu bytové jednotky
7 Krok-krok s vysokou prednosti Vydava pfikazy i se zablokovanou automatizaéni technikou nebo béhem

jinych aktivnich pfikaz(i

8 Castecéné otevreni 2 Casteéné otevieni (otevieni kfidla M2 v rozsahu %2 uplného otevieni)
9 Césteéné otevieni 3 Casteéné otevieni (otevieni obou kfidel v rozsahu % Gplného otevieni)
10 Otevreni a zablokovani automa- | Spusti oteviranibrany a po jeho dokonceni dojde k zablokovani automatizac¢ni
tizaéni techniky techniky: fidici jednotka nebude brat zfetel na zadny dalSi pfikaz s vyjimkou
prikazu "krok-krok s vysokou prednosti”, "odblokovat automatizaéni tech-
niku" anebo prikazl (vydanych pouze prostrednictvim Oview): "odblokovat
a zavrit" a "odblokovat a otevrit".
11 Zaviit a zablokovat automa- | Pfikaz aktivuje zavirani brany a po jejim zavieni dojde k zablokovani
tizaCni techniku automatizaéni techniky; fidici jednotka nebude brat zfetel na zadny dalsi
pfikaz s vyjimkou pfikazu "krok-krok s vysokou pfednosti”, "odblokovat
automatizaéni techniku" anebo pfikazi (vydanych pouze prostfednictvim
Oview): "odblokovat a zavfit" a "odblokovat a otevfit".
12 Zablokovani automatizacni tech- | Zplsobi zastaveni pracovniho cyklu a zablokovani automatizaéni techniky;
niky fidici jednotka nebude brat zfetel na zadny dalsi pfikaz s vyjimkou pfikazu
"krok-krok s vysokou pfednosti”, "odblokovat automatiza¢ni techniku" anebo
pfikazli (vydanych pouze prostfednictvim Oview): "odblokovat a zavfit"
a "odblokovat a otevrit".
"krok-krok s prednosti", "odblokovat automatiza¢ni techniku" anebo prikaz
(vydanych prostfednictvim Oview): "odblokovat a zavfit" a "odblokovat
a otevrit".
13 Odblokovat automatizacni tech- | Provede odblokovani automatizaéni techniky a obnovi jeji normalni provozni
niku rezim.
14 On Timer Vecerni osvétleni Zapne se vystup pro vecerni osvétleni, jehoz vypnuti je naéasované.
15 On-Off Vecerni osvétleni Zapne se a vypne vystup pro vecerni osvétleni v provoznim rezimu
krok-krok.
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7.2 Pripojeni programovaci jednotky Oview

Ridici jednotka je vybavena konektorem BusT4, ke kterému je mozné pfipojit programovaci jednotku Oview, kterd umozriuje
v plném rozsahu a rychle provadét vSechny faze instalace zafizeni, jeho udrzbu a diagnostiku celé automatizaéni techniky.
PrFistup ke konektoru je nakresleny na obr. 9. Potom staci jenom spravné pfipojit konektor.

Programovaci jednotku Oview miizZete pfipojit sou¢asné i k nékolika fidicim jednotkdm (az k 5 bez zvlastnich opatfeni
nebo az k 60 s pfihlédnutim k jistym upozornénim) a maze zlistat pfipojena k fidici jednotce i b&€hem normalniho provozu
automatizacni techniky.

V takovém pfipadé ji mGzZete pouzivat pro zadavani pfikaz( platnych pfimo pro fidici jednotku prostfednictvim pfislusného
menu "uzivatel". Stejné tak je mozné aktualizovat firmware.

Pokud je fidici jednotka vybavena pfijimacem radiového signalu, ktery patfi k fadé OXI, je v pfipadé pouzivani programo-
vaci jednotky Oview umoznény pfistup k parametrdm dalkovych ovladact, které jsou ulozené v paméti pfijimace.
Ohledné dalSich moZnosti a podrobnéjSich informaci odkazujeme na pfislusny instruktazni manual a na manual celého
systému “Opera system book”.

7.3 Pripojeni solarniho systému Solemyo

PFi zapojovani systému uréeného na vyuzivani solarni energie postupujte podle obr. 10.
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Pozor: Pokud je automatizaCni technika napajena systémem “Solemyo”, nesmi byt soucasné napajena
i z elektrické rozvodné sité!

Ohledné dalsich informaci odkazujeme na pfislusny instruktazni manual.

7.4 Pripojeni zalozni baterie mod. PS324

Pfi zapojovani zalozni baterie postupuijte podle obr. 10. Ohledné dalSich informaci odkazujeme na pfislusny instruktazni
manual.

8. Udrzba vyrobku

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecnosti a zaru¢ena co nejdelSi zivotnost celé automatizacni techniky,
je nutné provadét jeji pravidelnou udrzbu.

Udrzba musi byt provadéna v souladu s bezpeénostnimi pfedpisy uvedenymi v tomto manuélu a s platnymi bezpeénostnimi
normami a zakony.

Dulezité upozornéni: Béhem provadéni udrzby nebo ¢isténi vyrobku odpojte fidici jednotku od elektrického napajeni.
PFi udrzbé ostatniho pfislusenstvi postupujte podle pokynli uvedenych v pfislusnych manualech, v kapitolach, které se
tykajicich jejich pravidelné udrzby.

Ridici jednotka MC824H vyzaduje pravidelnou udrzbu v intervalu 6 mésicti nebo po 20.000 pracovnich cyklech vykonanych
od predchozi udrzby.

PFi provadéni pravidelné udrzby postupujte podle nasledujicich bodii:

1. Odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni, véetné pfipadné zalozni baterie.

2. Zkontrolujte stav a pfipadné opotfebeni vSech materialll, ze kterych je fidici jednotka vyrobena; zvySenou pozornost
vénujte jevim jako je koroze nebo oxidace jednotlivych komponentl; vyménte vSechny komponenty, které by
nezarucovaly bezpeény provoz zafizeni.

3. Znovu pfipojte zdroje elektrického napajeni a provedte vSechny zkousky a kontroly uvedené v kapitole 4.1 - Kolaudace.

9. Znehodnoceni vyrobku

Tento vyrobek je nedilnou soucéasti automatizacni techniky a proto musi byt znehodnoceny spole¢né s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skonceni zivotnosti vyrobku byt i jeho demontdaz a znehodnoceni provedeny kvali-
fikovanym technikem.

Toto zafizeni je vyrobeno z rlznych typl materiald: nékteré z nich je mozné recyklovat, jiné musi byt znehodnoceny.
Informujte se o recyklaénich a likvidacnich technologiich a pfi samotném znehodnoceni vyrobku postupujte v souladu
s mistné platnymi predpisy, které se vztahuji na kategorii tohoto vyrobku.

Pozor: Nékteré soucastky vyrobku mohou obsahovat latky, které jsou Skodlivé nebo pfimo nebezpecné pro zivotni
prostredi a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na zivotni prostfedi, tak i na lidské zdravi!

smeésny komunalni odpad. Pfi znehodnoceni tohoto vyrobku postupujte v souladu se zasadami platnymi pro
"tfidény odpad". Dodrzuje mistné platna nafizeni anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi nakupu nového vyrobku
stejného typu.

Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakazano vyhazovat tento vyrobek do kontejnerl uréenych pro E

Pozor: Mistné platné predpisy mohou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzeni pokyn(, které se tykaji znehod-
noceni vyrobkul tohoto typu!
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9.1 Znehodnoceni zalozni baterie (pokud je soucasti zarizeni)

Pozor: Vybita baterie obsahuje latky, které jsou vysoce Skodlivé a proto neni dovoleno ji vyhazovat do kontejneru
uréenych pro smésny komunalni odpad!

Musi byt znehodnocena v souladu se zdsadami "tfidéného sbéru odpadl”, tak jak jsou predepsané mistné platnymi

smérnicemi.

10. Technické parametry vyrobku

Upozornéni: VSechny nize uvedené technické parametry plati pfi teploté okolniho prostfedi 20 °C (+ 5 °C).
Spole¢nost Nice S.p.a. si vyhrazuje pravo provadét Upravy svych vyrobkdl, kdykoli to bude povazovat za nutné, pficemz
zachova jejich provozni parametry a moznosti pouziti.

Tabulka 15: Technické parametry

Napajeni MC824H
Napajeni MC824H/V1

230 Vac (+10 % -15 %) 50/60 Hz
120 Vac (+10 % -15 %) 50/60 Hz

Nominalni pfikon

200 W

Pfikon v rezimu “standby — vSechno”
(vCetné pfijimace)

2W

Prikon bateriového konektoru fidici jednot-
ky v rezimu “standby — vSechno” (vCetné
pfijimace s konektorem typu SM)

Nizsi nez 100 mW

Vystup pro vystraznou lampu*

1 vystrazna lampa LUCYB (zarovka: 12 V, 21 W)

Vystup pro elektricky zamek*

1 elektricky zamek: 12 Vac, max. 15 VA

Vystup pro kontrolku oteviené brany*

1 zarovka: 24 V, max. 4 W (vystupni napéti se mize pohybovat v rozsahu
od -30 do +50 %, vystup mlZze ovladat i mala relé)

Vystup BlueBus

1 vystup s maximalnim zatizenim 15 jednotek Bluebus (maximalné 6 parl
fotobunék MOFB nebo MOFOB + 2 pary fotobunék MOFB nebo MOFOB
naadresované jako oteviraci zafizeni + maximalné 4 ovladaci zafizeni
MOMB nebo MOTB

Vstup STOP pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty nebo kontakty s trvalym odporem
8,2 kQ; v rezimu automatického nacéteni (zména stavu vici stavu ulozenému
do paméti aktivuje pfikaz “STOP”)

Vstup PP Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje pfikaz krok-krok)

Vstup OPEN Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje pfikaz OTEVRIT)

Vstup CLOSE

Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu aktivuje pfikaz ZAVRIT)

Konektor radio

SM konektor pro pfijimac fady SMXI, OXl a OXIFM

Vstup ANTENA

50 Q pro kabel typu RG58 nebo podobny

Programovatelné funkce

8 funkci typu ON-OFF a 8 nastavitelnych funkci

Funkce v rezimu automatického nacteni

e Automatické nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k vystupu BlueBus

* Automatické nacteni typu pfisluSenstvi pfipojeného ke svorce “STOP”
(spinaci kontakt, rozpinaci kontakt nebo kontakt s trvalym odporem 8,2 kQ)

e Automatické nacteni délky drahy kfidel brany a vypocet bodu v nichz
dochazi ke zpomaleni a k zastaveni pfi ¢aste€ném otevieni (v zavislosti
na typu instalace)

Provozni teploty

-20 °C az +50 °C

Pouziti ve vybuSném, vyrazné kyselém
nebo slaném prostredi

Ne

Kryti zafizeni

IP 54 v kompaktni krabi¢ce

Rozméry (mm)

310 x 232 x H 122

Hmotnost (kg)

4.1
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* Vystupy "vystrazna lampa", "elektricky zamek", "kontrolka oteviené brany" mohou byt naprogramované i na jiné funkce
(viz “TABULKA 5 - Funkce 1. urovné" anebo nastavené s pomoci programétoru Oview, viz kapitola 7.2).

Elektrické parametry vystupu se pfizplusobi podle provedeného naprogramovani:

Vystraznd lampa: zarovka 12 Vdc, max. 21 W
Elektricky zamek: 12 Vac, max. 15 VA
Dalsi vystupy (vSechny typy): 1 zarovka nebo relé 24 Vdc (-30 az +50 %), max. 4 W
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ES Prohlaseni o shodé
Cislo: 298/MC824H Revize: 1
Nize podepsany Luigi Paro ve funkci generalniho managera prohlauje na vlastni odpovédnost, ze vyrobek:

Vyrobce: NICE s.p.a.

Sidlo spolec¢nosti: Via Pezza Alza 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (Treviso) ltalie

Typ: Ridici jednotka 24 V DC pro dva pohony

Model: MC824H

Prislusenstvi: Pfijimace radiového signalu SMXI, OXI, OXIFM, PS 324, SYKCE, jednotka OVIEW

Splnuje pozadavky uvedené v nasledujicich normach Evropské Unie:

« 98/37/ES (novelizovana 89/392/EHS) SMERNICE 98/37/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne
22. ¢ervna 1998 o sblizovani pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se strojnich zafizeni.

V souladu se smérnici 98/37/ES upozorfiujeme, Ze neni povoleno uvedeni vySe zminéného vyrobku do provozu,
pokud neni strojni zafizeni, jehoz je vyrobek soucasti, shledano a prohlaSeno za shodné ve smyslu smérnice
98/37/ES.

Kromé toho vyrobek odpovida pozadavkiim uvedenym v nasledujicich evropskych smérnicich:

 2006/95/EHS (ktera nahrazuje smérnici 73/23/ES) SMERNICE 2006/95/EHS EVROPSKEHO PARLAMENTU
A RADY ze dne 12. prosince 2006 o sblizovani pravnich pfedpisl ¢lenskych statl tykajicich se elektrickych zafi-
zeni pro pouziti v uréeném rozsahu napéti.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem: EN 60335-1:1994+A11:1995+A1:1996+A12: 1996+A13:1998+A14
:1998+A15:2000+A2:2000+A16:2001

 2004/108/EHS (ktera nahrazuje smérnici 89/336/EHS) SMERNICE 2004/108/ES ze dne 15. prosince 2004
o sblizovani pravnich pfedpisl ¢lenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility a o zruseni smérnice
89/336/EHS.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem: EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2007

Dale vyrobek spliiuje pozadavky nasledujicich norem,ato v ¢astecném rozsahu, aplikovatelném na vyrobek:

EN 60335-1:2002+A1:2004+A11:2004+A12:2006+ A2:2006, EN 60335-2-103:2003, EN 13241-1:20083;
EN12453:2002; EN 12445:2002; EN 12978:2003

Oderzo, 11. ¢ervna 2009 Luigi Paro
generalni manager

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida posledni aktualizované verzi origindlniho dokumentu prohlaseni, které
bylo k dispozici v dobé vydani tohoto manualu a je archivovano v sidle spole¢nosti Nice s.p.a. Text prohlaseni o shodé je
v tomto manualu z tiskafskych dlvodu typograficky upraven.
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Priloha
Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele

Pfedtim, nez poprvé pouzijete automatizacni techniku, nechte si od instala¢niho technika vysvétlit mozné zdroje zbytko-
vého rizika a vénujte nékolik minut ¢etbé tohoto instruktdzniho manualu a upozornénim pro uzivatele, které Vam predal
instalacni technik.

Uschovejte tento manuél pro pfipad, ze byste v budoucnu meéli néjaké pochybnosti a eventualné i pro nového majitele této
automatiza¢ni techniky.

Pozor: VaSe automatizaCni technika je strojni zafizeni, které presné provadi VaSe pfikazy; jeji pouziti bez
pfedchoziho pouceni anebo nevhodné pouzivani z ni mize udinit nebezpecné zarizeni:

¢ Neuvadéjte automatizacni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti nachazi osoby, zvifata nebo pfedméty.
Pokud zjistite, Ze vyrobek neni vhodny k témto ucelim, nepokracujte v jeho instalaci.
e Je pfisné zakazano dotykat se ¢asti automatizacni techniky po dobu, kdy jsou brana nebo vrata v pohybu!

Fotoburiky nejsou samy o sobé bezpe&nostnim prvkem, ale pouze pomocnym zafizenim, které je soucasti bezpecnostniho
systému. Jsou vyrobené s vysoce spolehlivou technologii, ale v extrémnich situacich mohou chybné zareagovat nebo se
dokonce pokazit, pfiemz jejich zavada nemusi byt ihned napadna.

téchto dlivodu je nutné pfi pouzivani automatiza¢ni techniky dbat nasledujicich opatfeni:

e Prljezd nebo prichod branou nebo vraty je povoleny pouze v tom pfipadé, ze jsou Uplné oteviené a nepohybuji se!
* Je absolutné zakazané projizdét nebo prochazet branou nebo vraty v okamziku, kdy se zaviraji.
* Pravidelné kontrolujte bezchybnou funkénost fotobunék.

Déti: Automatizac¢ni technika zajiStuje vysoky stupen bezpecnosti, jeji detekénich systémy znemozriuji uvedeni zafizeni
do chodu, pokud jsou v jeho bezprostfedni blizkosti osoby nebo pfedméty a zaroven tyto systémy zajistuji pfedvidatelné
a bezpec€né uvedeni brany do chodu za vSech okolnosti.

Nicméné je vice nez vhodné zakazat détem, aby si hraly v blizkosti automatiza¢ni techniky. Aby nedoslo k nechténému
uvedeni automatiza¢ni techniky do chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hracka!

Vyrobek neni ureny k tomu, aby jej pouzivaly osoby (v€etné déti), jejichz fyzické, senzorické nebo mentalni schopnosti
jsou néjakym zplsobem snizené anebo jim schazi dostate¢na zkusenost s ovladanim zafizeni, nejsou o ném poucené
a nejsou ani v doprovodu osoby, ktera vi, jak se automatizaéni technika ovlada a které je odpovédna za jejich bezpecnost.

Neobvyklé reakce: Jakmile zjistite, Ze automatiza¢ni technika reaguje neobvyklym zplisobem, odpojte zafizeni od zdroje
elektrického napajeni a pfevodovy pohon ruéné odblokuijte (viz pfislusny instruktazni manual), aby bylo mozné branu nebo
vrata otevirat a zavirat rucné.

Nepokous$ejte se sami 0 néjakou opravu, ale vyzadejte si zasah technika, ktery provedl instalaci zafizeni.

« Zadnym zpUsobem zafizeni neupravujte a ani neménte naprogramované a nastavené parametry Fidici jednotky:
podobné operace nechejte na technikovi, ktery je pak za né odpovédny.

e Zavada nebo vypadek elektrické energie: zatimco budete ¢ekat na technika anebo na obnoveni dodavky elektrické
energie a v pfipadé, Ze zafizeni neni vybaveno zalozni baterii, mizete branu nebo vrata otevirat, jako kdyby nebyly
vybavené automatizaéni technikou: staci provést manualni odblokovani prevodového motoru (viz pfisludné instrukce
v manualu pohonu) a pak mizete branou manipulovat podle vlastnich potfeb.

e Bezpeclnostni prvky mimo provoz: automatizaéni techniku je mozné uvést do chodu i v pfipadé, ze néktery
z bezpeénostnich prvk( nefunguje spravné anebo je mimo provoz. Branu je v takovém pfipadé mozné ovladat
vV provoznim rezimu "mrtvy muz" podle nize uvedenych instrukci:

1. Vydejte dalkovym ovlada¢em nebo klicovym spinatem apod. pfikaz, abyste uvedli branu do chodu. Pokud je vSechno
v poradku, brana se normalné rozjede. Pokud tomu tak neni, postupujte nasledujicim zplsobem:

2. Do 3 sekund vydejte znovu pfikaz a ponechejte jej aktivovany.

3. P¥iblizné po 2 sekundach se brana uvede do chodu v provoznim rezimu “mrtvy muz”; tzn. Zze brana se bude pohybovat
pouze po dobu, kdy je pfikaz aktivovany.

Dulezité upozornéni: Pokud jsou bezpeénostni prvky mimo provoz, nechejte je co nejdfive opravit autorizovanym tech-
nikem.
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Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy musi byt zdokumentovany technikem, ktery je proved! a tato dokumen-
tace je uchovavana majitelem zafizeni.

Jediné ¢innosti, které mizete na zafizeni provadét a které byste dokonce méli délat pravidelnég, je Cisténi sklicek fotobunék
(pfi jejich ¢isténi pouzivejte pouze mékky hadfik, mirné navlihéeny ve vodé) a odstranovani listi nebo kaminku, které by
mohly omezovat chod automatizacni techniky.

Dillezité upozornéni: Diive nez zaCnéte provadét vySe popsanou Udrzbu zafizeni, nezapomente odblokovat prevodovy
pohon (podle instrukci uvedenych v manuélu), aby nemohlo dojit k uvedeni brany do chodu dal$i osobou.

Udrzba: aby byla trvale zarucena pozadovana uroveri bezpeénosti a souéasné garantovana maximalni Zivotnost celé
automatizaéni techniky, je nutné ji nechat pravidelné kontrolovat (alespon jednou za 6 mésict). Jakakoli kontrola, udrzba
nebo oprava musi byt provadéna pouze kvalifikovanym technikem.

Znehodnoceni: po uplynuti Zivotnosti automatizac¢ni techniky zajistéte, aby jeji znehodnoceni bylo provedeno kvali-
fikovanym technickym personalem a jeji konstrukéni materidly byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné
platnymi predpisy.

Pokud je automatizaéni technika zablokovana pfikazem "Zablokovat automatiza¢ni techniku", brana se po vydani pfikazu
neuvede do chodu a vystrazna lampa 9krat rychle blikne.
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